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Pogtanowienia ogdlne

-

-

. Viniejsza publikacja dobtyczy podk*adek z.tWorzyw sztucznych; skuzacych do posa— :
dowienia silnikéw i mechenizméw na fundamentach, jezeli nie podlegaja one innym wymege-

niom wed¥ug uzgodnionej z PRS dokumentacji technicznej;

"\ ) _ . ;
1.2 Pgsadowienie gilnikdw i mechanizméw na podktadkach fundamentowych z tworzyw
sztucznyeh moze nastapié jedynie za zgoda wytwércy.silniké Tub mechenizmu i po speinie- .

niu jego zaleced dotyczacych fundamentowania. .

-3

Tworzywo sztuczne stosowane na podk*adki fundamentowe ﬁowinno byé uznane‘przez'PRSa

d.4 Posadowienie silnikéw i mechanizméw na podkadkach fﬁndamentowych z tworzyw

sztucznych nalezy wykonywad wediug uzgodnionea technologii i pod nadzorem PRS.

2 wymegania dla tworzyw sztuczrych i metody prob dla ugznania materiaXdw

2.1 Tworzywa sziuczne stosowane na podkkadkl fundamentowe pow1nny spelnlac wymagania

T.1.2 czesci XITT' "Wateriaky™.,

- Opréecz tego tworzywa sztuczne nalezy poddac probom wodochlonnoscl, starzenla oraz odpor-
nosei na d21a1an e oleau i wody morsxleg - zgodnle z wymaganlanl 24345 do 2. 3 8 czgsci

XTIIX "Materiaky".

2.2 Tworzyws, sztuczne stosowgne na podkkadki nalezy poddac probom okreslaaacym 1ch
wkasnoscl flzyczno-mechaniczne zgodnie z nizej podanyml wvmaganlaml 2.2.71 do 2. 2 8.
Jarunkl préb dla okreslenie wkasnodci fizyczno—mechanicznych powinny odpow1adac wymaga—

niom 2.3.% czesci XIII "Materlaiy", Jezell nize] nie. podano innych wymagaﬁ.
¥

2.2.7  VWytrzy maZosc na . soiskanie nalezy okreslaé zgodnle z 2.3. .9 czgécl XITT "Materlaly“x‘

tak -na- prébkach z. materlalu wyasclowego, jek i na ?rébkaoh poddanych probom wodochlon-  .:

nosci, starzenis oraz odporncéci na d21a1an1e olegu i wody morsk1e3 zgodnle z 2 1. h

2.2,2 MNodux sprezystoscl przy 501skan1u nalezy okreslaé w 02351e prob na’ sclskamle

zgodnie z 2,2.1 przy deformac31 prébek O, 1,'0 5, 1,0 1 2, 0 m. 

2.2.3 Wy trzymakosd zmeczenlowa na éciskenie naelezy sprawdzié ne czterech probkach o
tagich samych wymiarach Jak przy prdbach ne 501skanie zgodnie 2 2.2, 1, w nastepujacych
warunkach: ' ‘ L T

~ 1l08¢ cykli éciskajacych{ 107 §
- czestotllwosc cyk11~ 25 hercow- »
- schemat obciazed badawczych 1 amplltuda obc1azen1a zmlennego._zgodnle z rys.2 2. 3.

Vielkosé wytrzyma;oéci zmeczeniowej okresla 91§ na podstaw1e wynlkow koleanego badan;a

prébek ne éciskanie zgodnie z 2.2.7.



ROZCIAGANIE

© CZAS
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SCISKANIE

| NAPREZENlE ‘
Rys. 2.4.5;;

P; - sumarycune naprezenle od obc1gzen statycznych Y zmlennych, MPa, okreslane ze wzoru s
' : /223—1/

"Ry - srednia wartoec etatycznea wytrzymalosci materiaku wyaéciowego na sciskanie zgodniej

*_ozn

-2 24206 1 } . ) ; : L
Pi - naprezenle od statvcznego obclazenia probnego, MPa, spelnlaaace zaleznoaé.;:sr
Py 0,1 R - T N / 2.2.3-2 /

BN

2 2 4 Charakterystyke pelaanaa nalezy okre5¢dé przy maksymalnea temperaturze roboczeg
tworzywa sztucznego, 1ecz nie- nlzszeg nlz 70 C, vraz przy temperaturze o] 20 c nlzszej
od maksymelne] tewperatury roboczea i przy ob01azen1ach odpow1adajqcych clsnlenlom ‘

" jednostkowym 2, 4, & 1 8 Mva. Wymiary p"obek pow1nny byé zgodne z 24247 Czas trwanla

7 prébe 4000 godzin dle kazdego obclazenia i temperatury. Pomlary odksztalcen naleay prze—.

prowadzac w okresach czasu uzgodnzonych z.PRS.

' 2 2 5 Osiadanie liniowe przy utwardzenlu nalezy okreslaé,na prébkach © grubosci AO‘mm_“

przy temperaturze 10° s 20 i 50 C. S
2426 Udarnosc nalezy okreslaé zgodnle z p.2 3 4 czesci kIII "Materiaky" na 3 probkaoh,‘

2020 7 Préby dle okreslenla rozszerzalnoscl 1inidwej W’bzasiejnagrzewania oraz proby dla

-okreélenia twardogcl nalezy przeprowadzac zgodnie z obowiazﬁjgéymi_normami. -

24248 Probv palnoscl, zapalnoscl i szybkogci rozpruestrzeniania pZOmlenla naleZy prze= '

prowadzac wedlug rubllkacal PRS Tr 2/Pe

6




3 Doxumentacja techniczns

Przed rozpoczeciem fundamentowania silﬂikéw.lub mechanizméw na podkladkach z tworzyw
snbucsnych nalesy przedXozyé PRS do rozpatrzenia 1 uzgodnlenla nastepugacg dokumentacjie:
.1 rysunek posadowienia silnika lub mechanizmu na podkladkach z tworzywa sztucznego
-~ z podeniem rozmieszczenia i wymiardw podkadek oraz éruB mbcujacych iz pddaniem
rozmieszczenia punktéw pomiardw kontrolnych‘- ' '

.2 obliczenie naprezed dla przyjetych podkkadek z tworzywa sztucznego, Wynlkaaacych
z ciezaru posadowionego silniks lub mephanlzmuvl momentdw napinajacych sruby fun-
demen towes v . ' i v '

.3 informacje o wkasnosciach tworzywé sztuczﬁego zgodnie z rozdzialem'Z;

.4 instrukcje wytwdérey tworzywa sztucznego dotyczaca technologii zalewania.

4 Wymegania konstrukeyine

4.1 Dopuszczalny nacisk na podkZadki z tworzyw sztchnyéhAod ciezaru silnika lub me--

chanizmu nalezy okreslaé gz zaleznodci:

N 2 R .
Fiop. < gé_on.,‘ma_ S / 4.1/

B, - $rednia Wartoéé Wytrzymaloéci'tworzywa'sztuqznego na éciskanie,.MPa;

4.2 Ob01azen1e gednostkowe pod&kadek z tworzyw sztucznych, wvwokane momentaml naplna-w
jacy by fundamentowe, pow1nno byé nie mnleasze an Ty 75 MPa, pray czym napreienle
" w rdzeniu Srub fundamentowych pow1rno byé n1e w1eksze an O 8 granlcy plastvcznoéci ma—f'

teriazu Sruby,

4.3 Carkowite dopuszezalne obeigzenie jedhostkowe‘wﬁwoiang neciskiem gieiaru‘silnika.
Tub méchanizmu iﬁnomentém napinajacym éruby'fuﬁdémentowg“pqwinno byé néstepujgce;_ IR
Prax, <= 3 Pdop,

Pdop. - patrz 4f1'

4.4 ¥ celu przejgcis prééz fundement sik styczmych, Xacznie z maporem Sruby okr@quej;l'
zalecane sg specjalne stopery lub $ruby . pasowane. ’ ‘ ‘
Przy zastosowanlu pasowanych srub W mlejscach podeadek 2 tworzywa sztucznego zaleca
sie przyS@awa» do gornea pxyty- fUndamentu tulege stalowe. 5ruby pasowane bez stosowania
tulei powinny byé pokryte odpowiednia powkoka antyadhezygn@. Wysokosc tuledl przykladowo
moze wynosié 0,75 grubosci podkkadkl. _ : i _
Tuleje te powinny mied otwory wewneirzne tych samych wymlarow co otwory w ramle'

fundamentowe] silnike 1ub mechanlzmu i w pxycile fundamentu.

4.5 W przypedku silnikéw i mechanizméw centrujacych dla ktorych nledopuszczalna J“St

rnajmniejsza zmiang poZozenla remy fundamentowe] lubgﬁadkuba_w stosunku do fundamentu, .



‘oraz‘miedzy poszezegllnymi czeéciami ramy lub kadzuba, naleiy przewidzied urzgdzenia do
pomiaru potoZenia mechanizmu w stosunku do fundamentu...

Urzadzenia te powinny zapewniad mozllwosc okreéleﬁia poloﬁenia gilnika lub meéhani~
Aamu z dwoéh stron na caZe] dlugoocl. Silniki lub mechanlzmy o ‘stosunku d¥ugodci do sze-
rokoéci do 1,5 powinny mieé co nadmnlea 2 purk ty . pomlarowe, a ponad 1,5:= nie mnle* niz

3 punkty z kazdej strony.

1

Wymaganis przy posadawianiu 5iInikéw lub mechanizméw na podkiadkach 'z tworzyw

5% uucznvcn

5.1 Przv zalewaniu podkladek nalezv wykonaé z kazdej partii tworsza sztucznego prébki

twardnicjace w tych samyon-warunkach co podktadki. Prébki te- nalezy poddad prébom $ci-

skania, twarddﬁci i wdarnodci zgodnie z 2.2.1, 2.2.6 1 2.2.7 celem sprawdzenia charakte-

rystyki tworzywae sziucznego uéytego na podkkadki. '

be2 §rubv fundamentowe oraz pow1erzchnie silnlka *ub mecnanizmu i fundamentu stykaaq-

drodkami zapoblegagacyml przyczepnoqcl z tworszem. . ) . o . . 57
: N

5.3 3 Grubodé podkadek z tworzyw sztucznych nie pow1nna przekraczaé/40 . Zastcsowanie

ce gie 2 podkkadkaml z tworzyw sztucznych nalezv przed zalanienm pokryé odpow1edn1m1

: nodyladek z tworzyw sztuc;nych -0 w1@ksze3 grubosc; bed21e odrebnle rozPatrvwane przez BRS.

5.4 Dla Silnikéwllub mechanizméw centrujacych, a'tékze w innych'niezbednydh przypadé
kach nalezy przy ustaﬂlanlu s11n1ka lub mecnanlzmu na podkladkach Z tworsz sztucznvch
OYaz . przv okreslanin grubosci podkaadek uwaglednlac 031adan1e tworzywa pry twardnlenlu

'/natrz 2. ¢ 5/ oraz pe}zanle tworzywa /patrz 2.2.4/ przy przewidywanea temperaturze i

-

obcigzeniu jednostkowym.

5.5 Przed dokreceniem érub fundementowych nalezy stwierdzié, cazy tworzywo sztuczne
catkowicie stwardnisXo przez poddenie go prébie twardosel, jezeli wytwérea nie zalecit

~innych metod kontroli twardnienia.

~

ggéi Po dokreceniu Srub fundaméntowycﬁ, w przypadkach ﬁieﬁbednych,naleiy sprawdzid
centrowanie silnikas lub'meéhanizmu, épreZynowanie itp. Wielkosci momentdw napinajacych
éruby fundamentowe. lub'odpowiedajade im naﬁreZeﬂia w $rubach, albo wielkos$ei ciénienia
‘oleau w urzadzeniach do hydraullcznepo dokrgcania sSrub,nalezy wpisywadé do specgalnych-
.formularzy lub wybijaé na tabliczkach umieszczonych na silnikach lub mechanlzmach._

Po dokreceniu brub fundamentowych przeprowadza sie kortrole pozozenla S11n1ka 1lub me-

" chenizmu zgodnie z 4.5, Hyniki. pomiardw rown1e4 umleszcza sie W formularzu lub na tab—

liczkach pomiarowych.

5.7 W czasie zalewania i twardnienia ooakxadek z tworzyw sztucznych nle n@lezy g
sa51eazt\1e posadowienia vrowadZﬂc prac, tére - mogafWU}Jnﬁc na zmlang POlOZenla s_lnlka

uderzenla,:przemleszczanle mas itp,

1ub mechenizmi, tj.. prac wvwo/uaacych drganla,

8 . ’ Prorem 105B?)60/Qf3 .
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