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opracowane i wydane przez Polski Rejestr Statkdw S.A., zwany dalej PRS, sktadajg sie z nastepujacych czesci:

Czesc1 - Zasady nadzoru

Cze$¢Il - Srodki i urzadzenia ratunkowe
Cze$¢Ill - Srodki sygnatowe

Cze$¢IV - Urzadzeniaradiowe

Cze$¢V - Urzadzenia nawigacyjne

Czes¢ VI - Urzadzenia dzwignicowe

Cze$¢ VIl - Urzadzenia potowowe

Czes¢ VIII - Sprzet przeciwpozarowy

Cze$c X - Pomierzanie pojemno$ci statkdw

Czes¢ VII - Urzqdzenia potowowe - styczen 2017, Przepiséw nadzoru konwencyjnego statkéw morskich
zostata zatwierdzona przez Zarzad PRS S.A. w dniu 7 grudnia 2016 r. i wchodzi w Zycie z dniem 1 stycznia
2017 r.

Z dniem wejs$cia w zycie niniejszej Czesci VII jej wymagania maja zastosowanie do wszystkich statkéw o
pol-skiej przynalezno$ci objetych nadzorem konwencyjnym PRS.

W odniesieniu do statkéw podnoszacych inng niz polska bandere, na ktdrych PRS sprawuje nadzoér kon-
wencyjny, niniejsza Czes¢ VII moze by¢ wykorzystana jako zbiér zalecen i wytycznych, chyba ze
Administra-cja panstwa bandery nada jej range przepisow.

Niniejsza Czes¢ VII zastepuje Przepisy o urzqdzeniach potowowych, 2002.
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PRZEPISY NADZORU KONWENCYJNEGO STATKOW MORSKICH
Cze$¢ VII - Urzadzenia potowowe styczen 2017

1 POSTANOWIENIA OGOLNE
1.1 Zakres zastosowania

1.1.1 Czes¢ VII - Urzqdzenia potowowe, Przepiséw nadzoru konwencyjnego statkéw morskich
(zwanych dalej Przepisami) ma zastosowanie do urzadzen potowowych instalowanych na stat-
kach o polskiej przynalezno$ci.

1.1.2 W odniesieniu do statkéw podnoszacych bandere inng niz polska, na ktérych PRS spra-
wuje nadzo6r konwencyjny, niniejsza cze$¢ Przepiséw moze by¢ wykorzystana jako zbior zalecen
i wytycznych, chyba Ze Administracja panstw bandery nada jej range przepiséw.

1.1.3 Niniejsza cze$¢ Przepiséw dotyczy konstrukcji urzagdzen potowowych oraz ich wyposaze-
nia, jak réwniez instalowania tych urzadzen na statkach.

0 rodzaju i liczbie urzadzen przeznaczonych do zainstalowania na statku decyduje armator.

1.14 W przypadku wyposazania statkdéw istniejacych w urzadzenia potowowe lub wymiany
tych urzadzen powinny one speiniaé wymagania niniejszej czeSci Przepisow w takim stopniu, jak
to jest mozliwe i uzasadnione.

1.1.5 Zaleca sie, aby urzadzenia potowowe instalowane na statkach znajdujacych sie w budo-
wie w dniu wej$cia w zycie niniejszej czesci Przepiséw spelnialy je w takim stopniu, jak to jest
mozliwe i uzasadnione.

1.2 OKres$lenia

Okreslenia dotyczace og6lnej terminologii stosowanej w Przepisach nadzoru konwencyjnego za-
warte sg w Czesci I - Zasady nadzoru.

Dla potrzeb niniejszej czesci Przepiséw wprowadza sie dodatkowo nastepujace okreslenia:

DOR - dopuszczalne obcigzenie robocze. W przypadku osprzetu zdejmowalnego DOR oznacza do-
puszczalng site rozciagajaca, okreslang dla osprzetu zdejmowalnego na podstawie obcigzenia
prébnego. W przypadku fancuchéw i lin DOR oznacza dopuszczalng site rozciggajaca, okreslana
na podstawie obcigzenia zrywajacego.

MOR - maksymalne obcigzenie robocze - okreslone lub zatozone obciazenie w najbardziej nieko-
rzystnych chwilowych warunkach eksploatacji urzadzenia potowowego, dziatajace w punkcie za-
mocowania narzedzi potowowych do urzadzenia potowowego, pochodzace od narzedzi potowo-
wych, maksymalnego momentu mechanizmu napedowego lub utrzymujacego, albo od obcigzenia
zrywajacego line towcza.

OR - obciazenie robocze - okreslone lub zatozone obcigzenie w znamionowych warunkach eks-
ploatacji urzadzenia potowowego, dziatajace w punkcie zamocowania narzedzi potowowych.

Obciqgzenie graniczne - obcigzenie rowne podwdjnemu obcigzeniu prébnemu.

Osprzet staly - zaczepy, uchwyty, pierscienie, rolki, tozyska itp. cze$ci zamocowane na state do
urzadzenia potowowego lub kadtuba statku.

Osprzet zdejmowalny - tanticuchy, ogniwa, haki, bloki, szakle, kretliki itp. czesci, ktére moga by¢
odtgczone od urzadzenia potowowego lub kadtuba statku w catosci i bez uszkodzenia.

Prgdnica tratowa - pradnica przeznaczona wyltacznie do zasilania napedu elektrycznego wcia-
garki tratowej.

Polski Rejestr Statkdw 5




PRZEPISY NADZORU KONWENCYJNEGO STATKOW MORSKICH
styczen 2017 Cze$¢ VII - Urzadzenia potowowe

Urzgdzenia potowowe - urzadzenia poktadowe stuzace do obstugi narzedzi potowowych, takich
jak ptawnice, sieci zastawne, wioki, okreznice, zestawy haczykowe itp. Okreslenie to nie obejmuje
narzedzi potowowych, ich osprzetu oraz lin fowczych. Urzadzenia stuzace do podnoszenia i pod-
ciggania utowu, wspétpracujace z wciggarkami potowowymi, sg traktowane jako urzadzenia po-
towowe.

Konstrukcje nosne - bramy, kozly tralowe, maszty, kolumny, fundamenty i inne konstrukcje przej-
mujgace obcigzenia dziatajace na urzadzenia potowowe.

Wrciggarka potowowa - wciggarka lub zespo6t wciggarek stuzacych do obstugi narzedzi potowo-
wych.

L - dtugos¢ statku [m] - 96% catkowitej dtugo$ci kadtuba mierzonej w ptaszczyznie wodnicy znaj-
dujgcej sie nad ptaszczyzna podstawowg na wysokosci rownej 85% wysokosci bocznej lub dtu-
gos$¢ mierzona w plaszczyZnie tej wodnicy od poprzedniej krawedzi dziobnicy do osi trzonu ste-
rowego, jezeli dtugo$¢ ta jest wieksza. Na statkach z przegtebieniem konstrukcyjnym dtugos$c te
nalezy mierzy¢ w ptaszczyznie ro6wnolegtej do ptaszczyzny wodnicy konstrukcyjne;j.

1.3 Zakres nadzoru

1.3.1 Ogodlne zasady dotyczace form nadzoru, wymaganej dokumentacji, rodzajéw przegladu
i ich zakres6w podane sa w Czesci I - Zasady nadzoru.

1.3.2 Nadzorowi PRS w czasie produkcji oraz w czasie instalowania i eksploatacji podlegaja
urzadzenia potowowe o znamionowej sile uciggu 10 kN i wiekszej, instalowane na statkach o dtu-
gosci L = 24 m i wiekszej. Nadzor nie obejmuje urzadzen potowowych z wciggarkami napedza-
nymi od silnika gléwnego poprzez przekladnie pasowa.

1.3.3 Nastepujace elementy urzadzen potowowych podlegaja nadzorowi PRS w czasie produkcji.

.1 konstrukcje nosne;

.2  mechanizmy;

.3 linyi osprzet;

4 napedy i wyposazenie elektryczne: pradnice tratowe, silniki napedowe weciagarek, prze-
twornice, rozdzielnice, zestawy stycznikoéw, pulpity sterownicze, aparatura nastawczo-
rozruchowa, hamulce elektromagnetyczne itp.;

.5 napedy i wyposazenie hydrauliczne;

.6 napedy i wyposazenie pneumatyczne.

1.3.4 Instalowanie urzadzen potowowych na statku powinno by¢ wykonywane pod nadzorem
PRS.

1.3.5 Zastosowanie urzgdzen dzwignicowych statku do podnoszenia i podciggania utowu pod-
lega odrebnemu rozpatrzeniu przez PRS.

1.3.6 Na wniosek armatora PRS moze obja¢ nadzorem urzadzenia potowowe statku istnieja-
cego. W takim przypadku nalezy dostarczy¢ do PRS dokumentacje techniczng w zakresie okreslo-
nym w 1.4.3 oraz posiadane dokumenty tych urzadzen, a nastepnie przedstawic te urzagdzenia do
przegladu zasadniczego.

1.4 Dokumentacja techniczna

1.4.1 Przed rozpoczeciem produkcji poszczeg6lnych urzadzen potowowych objetych wymaga-
niami niniejszej cze$ci Przepiséw nalezy przedtozy¢ PRS do rozpatrzenia i zatwierdzenia doku-
mentacje techniczng w nastepujacym zakresie:
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PRZEPISY NADZORU KONWENCYJNEGO STATKOW MORSKICH
Cze$¢ VII - Urzadzenia potowowe styczen 2017

[

opis techniczny;
rysunki zestawieniowe urzadzen; w przypadku urzadzen bardziej ztozonych - takze ry-
sunki zestawieniowe podzespotow;
3 zestawienie wynikéw obliczen wytrzymatosciowych - do wgladu;
4 rysunki cze$ci waznych;
.5 warunki techniczne i program prob;
dla urzadzen z napedem elektrycznym dokumentacja powinna obejmowac¢ ponadto:
.6 opis dziatania i gtéwne dane charakterystyczne;
.7 specyfikacje zawierajaca wykaz sktadowych maszyn, aparatéow, przyrzadéw i materiatow;
.8 konstrukcyjne rysunki zestawieniowe;
.9 schemat ideowy napedu elektrycznego;
.10 warunki techniczne i program badan.

N

1.4.2 Przed rozpoczeciem budowy statku, ktérego urzadzenia potowowe s3 objete wymaga-
niami niniejszej cze$ci Przepiséw, nalezy przedstawi¢ PRS do rozpatrzenia dokumentacje w zakre-
sie:
.1 opis techniczny;
.2 rysunki zestawieniowe rozmieszczenia urzadzen potowowych na statku wraz z ich specy-
fikacja oraz okresleniem parametréw roboczych;
.3 rysunki zestawieniowe poszczegodlnych urzadzen ze specyfikacja ich wciggarek, konstruk-
cji no$nej, osprzetu i lin;
4 rysunki i wyniki obliczen elementéw stalowej konstrukcji no$nej, elementéw zamocowa-
nia, osprzetu i innych przedmiotéw uprzednio przez PRS nie zatwierdzonych;
.5 program préb;
dla urzadzen z napedem elektrycznym dokumentacja powinna obejmowac ponadto:
.6 opis dzialania i gtéwne dane charakterystyczne;
.7 specyfikacje, zawierajaca wykaz maszyn, aparatéw, przyrzadoéw i materiatow;
.8 rysunek lokalizacji podzespotéw elektrycznych (pradnic, przetwornic, silnikow, rozdziel-
nic, zestawdw stycznikowych, pulpitéw sterowniczych itp.);
.9 program prob.

1.4.3 Przed zgloszeniem pod nadzoér PRS urzadzen potowowych zainstalowanych na statkach
eksploatowanych nalezy przedtozy¢ PRS do rozpatrzenia i zatwierdzenia dokumentacje tech-
niczng w ponizszym zakresie:
.1 opis techniczny;
.2 rysunek zestawieniowy rozmieszczenia urzadzen potowowych na statku wraz z ich specy-
fikacja oraz okresleniem parametréw roboczych;
.3 wyniki sprawdzajgcych obliczeni wytrzymato$ciowych elementéw stalowej konstrukeji
nosnej i analiza doboru wciggarek i innych mechanizmoéw oraz osprzetu i lin;
4 program badan okresowych;
dla urzadzen z napedem elektrycznym dokumentacja powinna obejmowac ponadto:
.5 opis dzialania i gtéwne dane charakterystyczne;
.6 specyfikacje, zawierajaca wykaz maszyn, aparatéow, przyrzadow i materiatow;
.7 rysunek lokalizacji podzespotéw elektrycznych (pradnic, przetwornic, silnikow, rozdziel-
nic, zestawdw stycznikowych, pulpitéw sterowniczych itp.);
.8 schemat ideowy napedu elektrycznego;
.9 program proéb.

1.4.4 Nie wymaga sie przedstawiania PRS dokumentacji dla elementéw urzadzen potowowych
wykonywanych wedtug norm uzgodnionych z PRS.

Polski Rejestr Statkéw 7
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1.4.5 PRS moze zazadad, jezeli zajdzie potrzeba, przedstawiania obliczen wytrzymato$ciowych
konstrukcji i wzmocnien kadtuba w miejscach zamocowania konstrukcji nos$nej, urzadzen potowo-
wych i osprzetu.

1.4.6 W przypadku zmian w urzadzeniach potowowych dokonywanych w ramach modernizacji
lub remontu, nalezy dostarczy¢ do Centrali PRS do rozpatrzenia dokumentacje techniczng w zakre-
sie odpowiadajacym wprowadzanym zmianom.

2 WYMAGANIA TECHNICZNE
2.1 Wymagania ogélne

2.1.1 Urzadzenia potowowe powinny by¢ zbudowane odpowiednio do warunkéw eksploata-
cyjnych okreslonych dla danego statku. Warunki te powinny uwzglednia¢:

wielko$¢ i rodzaj narzedzi potowowych;

technologie potowu i poszczegdlne operacje potowowe;

maksymalne przechyty boczne i wzdtuzne statku podczas pracy urzadzen potowowych;
maksymalng site wiatru i stan morza podczas pracy urzadzen polowowych;

graniczne temperatury otoczenia oraz inne warunki istotne dla bezpiecznej pracy urza-
dzen potowowych.

i Wivm

2.1.2 Stosownie do ustalonych warunkéw eksploatacyjnych, dla kazdego urzadzenia potowo-
wego nalezy wyznaczy¢ obciazenie robocze. W przypadku urzadzen wielozadaniowych obciaze-
nie robocze nalezy okresli¢ dla kazdego zadania.

2.1.3 Poszczegdblne elementy urzadzen potowowych nalezy projektowac lub dobieraé na obcia-
zenia sumaryczne wynikajace z:

.1 obcigzenia roboczego urzadzenia potowowego (OR);

2 ciezaru wlasnego urzadzenia;

3 obciazenia od naporu wiatru na urzadzenia;

4 obciazen dynamicznych wywotanych ruchem statku na fali;

5 zwiekszenia obcigzenia wskutek nachylenia urzadzenia podczas przechytéw bocznych

i wzdtuznych statku na fali;
.6 zwiekszenia obcigzen wskutek oporéw tarcia kragzkéw i przewijania sie lin na krazkach.

Wymienione czynniki, z wyjatkiem wymienionego w 2.1.3.1, moga by¢ pominiete w stosunku do
tych elementow, na ktdre ich wptyw jest nieistotny.

2.1.4 Elementy urzadzen wielozadaniowych nalezy projektowac lub dobiera¢ odpowiednio do
poszczegblnych zadan, przy czym wymiary wytrzymato$ciowe elementdéw nalezy dobiera¢ na ob-
ciazenia najwieksze sposrod wystepujacych przy poszczegdlnych zadaniach.

Jezeli dla urzadzenia przewiduje sie mozliwo$¢ jednoczesnego wykonywania zadan, to elementy
tego urzadzenia nalezy zaprojektowac lub dobra¢ z uwzglednieniem takiej mozliwo$ci, przy czym
wymiary wytrzymatos$ciowe tych elementéw nalezy dobiera¢ na obcigzenia wynikowe.

Jezeli kierunki dziatania obcigzen sg zmienne, to dany element urzadzenia nalezy zaprojektowa¢ lub
dobrac z uwzglednieniem pelnego wymaganego zakresu kierunkéw dziatania obcigzen, a wymiary
wytrzymatoSciowe tego elementu nalezy dobra¢ z uwzglednieniem najbardziej niekorzystnych kie-
runkéw dziatania obcigzen.

8 Polski Rejestr Statkow
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2.1.5 Naprezenia dopuszczalne i wytrzymato$ciowe wspotczynniki bezpieczenstwa dla roéz-
nych elementéw urzadzen potowowych nalezy przyjmowaé zgodnie z wymaganiami podanymi
w niniejszej czesci Przepiséw.

2.1.6 Jezeli w ustalonych dla urzadzenia potowowego warunkach eksploatacyjnych moga wy-
stapi¢ obcigzenia wyzsze od wyznaczonego obcigZenia roboczego, to nalezy dodatkowo wyzna-
czy¢ maksymalne obcigzenie robocze urzadzenia potowowego, a wytrzymatos¢ elementow urzg-
dzenia potowowego nalezy dodatkowo sprawdzi¢ na obcigzenia sumaryczne, przyjmujac zamiast
obciagZzenia roboczego maksymalne obcigzenie robocze.

2.1.7 Przy dodatkowym sprawdzeniu urzadzen z uwzglednieniem maksymalnego obcigzenia
roboczego (patrz punkt 2.1.6), obliczone naprezenia sumaryczne nie powinny przekracza¢ 0,95
granicy plastyczno$ci zastosowanego materiatu.

2.1.8 Urzadzenia potowowe zaleca sie wyposazy¢ w skutecznie i niezawodnie dziatajace srodki
zabezpieczajace przed przekroczeniem maksymalnego obcigzenia roboczego.

2.1.9 W urzadzeniach, w ktérych wystepuja takie elementy, jak wysiegniki zawieszone na li-
nach itp. nalezy wykaza¢, ze w przewidzianych dla nich warunkach pracy nie zachodzi niebezpie-
czenstwo utraty statecznosci (niezamierzonego ruchu do tytu) przy przechytach i przegtebie-
niach, jakie moga wystapi¢ w eksploatacji.

Dla elementéw tych na czas ich wylaczenia z pracy powinny by¢ przewidziane odpowiednio
mocne i pewne zamocowania rejsowe.

2.2 Konstrukcje nosne

2.2.1 Wymiary elementéw stalowych konstrukcji no$nych urzadzen potowowych nalezy usta-
la¢ na podstawie obliczen. Obliczenia nalezy wykonywa¢ metodami ogdlnie przyjetymi dla tego
typu urzadzen.

2.2.2 Sumaryczne naprezenia w stalowych elementach konstrukcji nos$nej urzadzen potowo-
wych, obliczone przy uwzglednieniu obcigzenn wymienionych w punktach 2.1.3 i 2.1.4, nie powinny
przekracza¢ warto$ci podanych w tabeli 2.2.2.

Tabela 2.2.2
Obciazenie robocze urzadzenia potowowego | Wspdtczynniki naprezen dopuszczalnych w odniesieniu do granicy
[kN] plastycznosci materiatu Rie
do 50 0,40
100 0,42
150 0,44
200 0,46
250 0,48
300 0,50
400 0,54
500 0,57
600 0,59
od 750 wzwyz 0,60

Warto$ci posrednie nalezy ustala¢ drogg interpolacji. Dla masztow z takielunkiem statym warto-
$ci naprezen dopuszczalnych nalezy obnizy¢ o 10% w stosunku do okres$lonej powyze;.

Polski Rejestr Statkéw 9
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2.2.3 Przyustalaniu naprezen dopuszczalnych dla stalowych elementéw konstrukcji no$nej na-
lezy przyjmowac jako granice plastyczno$ci warto$¢ dolnej granicy plastyczno$ci materiatu ele-
mentu, jednakze w Zadnym przypadku nie wiecej niz 0,7 minimalnej wytrzymatos$ci materiatu na
rozcigganie.

2.2.4 Naprezenia dopuszczalne okre§lone w tabeli 2.2.2 odnosza sie do naprezen rozciggaja-
cych, Sciskajacych, gnacych oraz do naprezen zredukowanych. Zalecane wspoétczynniki przejscia
dla innych rodzajéw naprezen oraz do obliczania potaczen spawanych, nitowanych i srubowych
podane sg w Zataczniku 1. W celu okre$lenia naprezen dopuszczalnych dla innych rodzajow defor-
macji wartosci podane w tabeli 2.2.2 nalezy mnozy¢ przez odpowiedni wspétczynnik przejscia.

2.2.5 Prety Sciskane nalezy sprawdzi¢ obliczeniowo na wyboczenia w catosci, a ich elementy
cienko$cienne - na wyboczenie miejscowe.

Wspétczynnik bezpieczenstwa na wyboczenie powinien by¢ nie mniejszy od wspdétczynnika bez-
pieczenstwa na wytrzymatos¢ przy Sciskaniu danego elementu.

Przy obliczeniach na wyboczenie nalezy uwzgledni¢ mimos$rodowos$¢ dziatania sit wzdtuznych,
istnienie krzywizny wykonawczej i strzatki ugiecia spowodowanej dziataniem sit od masy wia-
snej.

2.2.6  Grubos¢ scianek elementow stalowej konstrukcji no$nej w miejscach przejscia przez do-
stepne pomieszczenia zamkniete powinna wynosi¢ co najmniej 5 mm, a elementéw znajdujgcych
sie na otwartych przestrzeniach lub w pomieszczeniach niedostepnych, jak réwniez grubos$¢ $cia-
nek masztéw i kolumn wykorzystywanych jako przewody wentylacyjne - co najmniej 6,5 mm.

2.2.7 Stalowe konstrukcje no$ne powinny by¢ mocno i pewnie zamocowane do kadtuba statku.
Miejsca zamocowania stalowej konstrukcji nosnej w kadtubie statku powinny by¢ odpowiednio
wzmocnione i usztywnione.

2.2.8 Rozmieszczenie takielunku statego masztow, kolumn i innych elementéw konstrukcji no-
$nej powinno by¢ zgodne z rozmieszczeniem przyjetym w obliczeniach.

Liny takielunku statego powinny by¢ wyposazone w $ciggacze przeznaczone do ich napinania.
Zaczepy stuzace do mocowania lin takielunku statego powinny by¢ mocno i sztywno zamocowane.

Miejsca zamocowania tych zaczepéw powinny by¢ odpowiednio usztywnione. Kazda z lin takie-
lunku statego powinna by¢ zamocowana do oddzielnych zaczepéw. Zaczepy powinny by¢ zamo-
cowane w plaszczyznie dziatania sit.

2.3 Mechanizmy

2.3.1 Mechanizmy przeznaczone do instalowania na otwartym poktadzie powinny by¢ przysto-
sowane do pracy przy temperaturze otoczenia od -25 °C do 45 °C.

2.3.2 Przy doborze i obliczaniu wciggarek i innych mechanizméw urzadzen potowowych na-
lezy uwzgledni¢ nastepujgce wymagania:

.1 obcigzenia nalezy ustali¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w 2.1;

.2 wytrzymatosciowe wspotczynniki bezpieczenstwa powinny by¢ nie mniejsze od wy-
trzymato$ciowych wspotczynnikéw bezpieczenstwa przewidzianych dla elementow sta-
lowej konstrukcji nosnej;

.3 w wyniku préb wciggarek i innych mechanizmoéw, przeprowadzanych zgodnie z wymaga-
niami niniejszej czesci Przepisow, nie powinny wystepowac trwate odksztatcenia ani inne
wady.

10 Polski Rejestr Statkéw




PRZEPISY NADZORU KONWENCYJNEGO STATKOW MORSKICH
Cze$¢ VII - Urzadzenia potowowe styczen 2017

2.3.3 Konstrukcja mechanizmoéw urzadzen potowowych z odtgczalnym od mechanizméw na-
pedem oraz mechanizméw przetaczalnych (np. w celu zmiany predkosci ruchéw) powinna by¢
taka, aby wykluczona byta mozliwo$¢ niezamierzonego wydawania liny z bebna przy roztaczeniu
mechanizmu od napedu lub przy przetaczaniu na inny stopien predkosci.

2.3.4 Mechanizmy z napedem hydraulicznym lub pneumatycznym nalezy wyposazy¢ w urza-
dzenia zabezpieczajace przed niezamierzonym wydawaniem liny lub niezamierzonym ruchem
elementéw urzadzenia polowowego przy spadku ci$nienia w uktadzie hydraulicznym lub pneu-
matycznym.

2.3.5 Mechanizmy urzadzen potowowych stuzace do podnoszenia narzedzi potowowych oraz
mechanizmy zmiany wysiegu tych urzadzen powinny by¢ tak wykonane, aby opuszczanie narze-
dzi potowowych lub wysiegnika mozliwe byto tylko za pomoca napedu. Mozliwos$¢ odstepstwa od
tego wymagania podlega odrebnemu rozpatrzeniu przez PRS.

2.3.6 Wrciagarki i inne mechanizmy urzadzen potowowych nalezy wyposazy¢ w skutecznie
dziatajace samoczynne urzadzenia hamujgce. Ewentualne pominiecie hamulca ze wzgledu na za-
stosowanie przektadni samohamownej nalezy odrebnie uzgodni¢ z PRS. Kazdy beben wciggarki
lub innego mechanizmu, odsprzegany od napedu, powinien by¢ niezaleznie od hamulca zwigza-
nego z napedem wyposazony w oddzielny hamulec lub inne uznane przez PRS urzadzenie utrzy-
mujgce.

2.3.7 Hamulce wciggarek potowowych powinny zapewnia¢ utrzymanie liny obcigzonej ucia-
giem réwnym co najmniej 1,5 uciggu znamionowego.

2.3.8 Hamulce bebndéw linowych wciagarek tratowych powinny utrzymywa¢ moment rowno-
wazny 2-Krotnej wartosci obcigzenia znamionowego bebna, odniesionej do ostatniej zewnetrznej
warstwy nawiniecia liny tratowej na beben.

2.3.9 Zalecasieg, aby hamulce bebnéw linowych wciggarek tratowych byty zdolne do pochtania-
nia energii hamowania nie mniejszej niz energia r6wnowazna 0,5 momentu znamionowego przy
obrotach odpowiadajacych 2-krotnej znamionowej predkos$ci wydawania liny. Zalecenie mozna
sprawdzi¢ przez wykonanie préb trwajacych po 15 minut z przerwg 15-minutowa miedzy pré-
bami. Dopuszcza sie chtodzenie hamulca woda.

2.3.10 Hamulce powinny zapewnia¢ ptynne hamowanie, powinny mie¢ proste i tatwo dostepne
urzadzenia do ich regulacji oraz powinny by¢ skonstruowane w spos6b umozliwiajgcy tatwa wy-
miane elementéw ciernych.

Konstrukcja hamulcéw powinna by¢ taka, aby byto mozliwe awaryjne ich zwalnianie.

Powierzchnia pedatéw hamulcowych nie powinna by¢ $liska. Hamulce urzadzen z napedem elek-
trycznym powinny ponadto odpowiada¢ wymaganiom podanym w podrozdziale 2.5.4.

2.3.11 Dtugos¢ bebnéw linowych powinna by¢ tak dobrana, aby zapewnione byto réwno-
mierne nawijanie sie liny na bebnie. W koniecznych przypadkach dla zapewnienia wtasciwego
nawijania sie liny na bebnie nalezy stosowac uktadacze linowe.

2.3.12 Zalecasie, aby Srednica bebna byta réwna co najmniej 90% minimalnej $rednicy krazka
w/g tabeli 2.4.14. W przypadkach, w ktérych nawijanie i odwijanie liny odbywa sie bez obciazenia
lub pod obcigzeniem nieznacznym w stosunku do wystepujacego przy bebnie unieruchomionym,
Srednica bebna powinna by¢ nie mniejsza niz 80% minimalnej Srednicy krazka w/g tabeli 2.4.14.
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2.3.13 Obrzeza gtadkich bebnéw linowych wciagarek potowowych powinny wystawa¢ ponad
najwyzszg warstwe liny co najmniej o 2,5 $rednicy liny. Przy najwiekszym wydaniu liny z bebna,
na bebnie powinny pozostawac co najmniej 3 zwoje liny.

2.3.14 Wociagarki tralowe zaleca sie wyposaza¢ w $rodki zabezpieczajgce przed catkowitym
wydaniem liny tratowej przy wydawaniu liny z bebna. Na bebnie powinno pozosta¢ nie mniej niz
20 zwojow liny; inna liczba pozostajacych zwojéw podlega odrebnemu rozpatrzeniu przez PRS.

2.3.15 Wociagarki tratowe zaleca sie wyposazy¢ w srodki zabezpieczajgce przed przecigzeniem,
ktére powinny zadziata¢ przy wartosci nie przekraczajacej 1,5 wartosci obcigzenia znamiono-
wego odniesionego do ostatniej (zewnetrznej) warstwy nawiniecia liny tralowej na beben.

2.3.16 Zmiany $rednicy watéw uktadu napedu bebndéw linowych powinny by¢ ptynne w celu
unikniecia koncentracji naprezen i powstania karbu.

2.4 Osprzetiliny

2.4.1 Liny oraz osprzet zdejmowalny stosowany do pracy w urzadzeniach potowowych po-
winny by¢ atestowane i mie¢ okre$lone dopuszczalne obcigzenie robocze. Liny oraz osprzet zdej-
mowalny nalezy dobra¢ do pracy w urzadzeniach potowowych z okreslonym obcigzeniem robo-
czym (lub w razie potrzeby - z okre§lonym maksymalnym obcigzeniem roboczym) zgodnie z po-
stanowieniami niniejszej czes$ci Przepiséw.

2.4.2 Konstrukcje i wymiary wytrzymatosciowe osprzetu zdejmowalnego nalezy tak dobraé,
aby przy prébie pod obcigzeniem prébnym, wykonywanej zgodnie z wymaganiem punktu 5.3.1,
nie wystapily odksztatcenia trwate, a przy prébie pod obcigzeniem granicznym, wykonywanej
zgodnie z punktem 5.3.4, nie nastgpito zniszczenie badanego osprzetu. Osprzet wykonany wedtug
norm uzgodnionych z PRS uwaza sie za spetniajgcy powyzsze wymagania.

2.4.3 Do wykonania poszczegoélnych czesci osprzetu nalezy stosowac materiaty zgodnie z wyma-
ganiami podrozdziatu 4.1.

2.4.4 Przy obliczeniowym sprawdzaniu osprzetu zdejmowalnego zgodnie z wymaganiami
punktu 2.1.3 zuwzglednieniem OR obliczone naprezenia nie powinny przekraczaé naprezen okre-
$lonych dla DOR osprzetu.

2.4.5 Przy dodatkowym (patrz punkt 2.1.6) sprawdzaniu osprzetu zdejmowalnego wspotpra-
cujacego z linami towczymi, jako MOR nalezy przyjmowac¢ wielko$¢ obcigzenia zrywajacego line
towcza. W uzasadnionym przypadku jako MOR mozna przyja¢ obciazenie wynikajace z maksymal-
nego momentu napedowego lub momentu utrzymujacego liny, albo obcigzenie wynikajgce z pewnie
i niezawodnie dziatajacych srodkéw zabezpieczajacych przed przekroczeniem maksymalnego obcig-
Zenia roboczego.

2.4.6 W obliczeniach jako granice plastyczno$ci materiatu nalezy przyjmowac warto$¢ dolnej gra-
nicy jego plastycznosci, jednakze w Zadnym przypadku nie wiecej niz 0,625 minimalnej wytrzymato-
$ci na rozciaganie.

2.4.7 Projektowanie osprzetu na podstawie wzoréw empirycznych jest dopuszczalne pod wa-
runkiem spetnienia wymagan podanych w punkcie 2.4.2.

2.4.8 W odniesieniu do osprzetu zdejmowalnego wykonywanego w matej liczbie, PRS moze
zrezygnowac z wymagania przeprowadzenia proéby pod obcigzeniem granicznym zgodnie z punk-
tem 5.3.4. Dotyczy to rowniez osprzetu zbudowanego na duze obcigzenia, w stosunku do ktérego
przeprowadzenie takiej proby ze wzgledu na wielko$¢ obcigzenia bytoby trudne do zrealizowania.

12 Polski Rejestr Statkéw




PRZEPISY NADZORU KONWENCYJNEGO STATKOW MORSKICH
Cze$¢ VII - Urzadzenia potowowe styczen 2017

2.4.9 Wymiary wytrzymato$ciowe osprzetu statego nalezy ustala¢ na podstawie obliczen.

Dopuszczalne naprezenia dla takich czeSci osprzetu statego, jak wsporniki, podstawy, korpusy
oraz dlaich potaczen z innymi elementami urzadzen lub statku, nalezy przyjmowac¢ zgodnie z wy-
maganiami podanymi dla stalowych konstrukcji no$nych (patrz podrozdziat 2.2).

2.4.10 Poszczegblne elementy osprzetu powinny by¢ potgczone miedzy sobg oraz z innymi ele-
mentami urzadzen w sposéb zapewniajacy prawidtowa prace i wykluczajacy mozliwo$¢ samoczyn-
nego poluzowania lub roziaczenia.

Osprzet zdejmowalny nalezy tak mocowac, aby nie nastepowato jego zginanie. Jezeli zachodzi
obawa, ze osprzet zdejmowalny bedzie w czasie pracy skrecany, to nalezy zastosowac potaczenie
kretlikowe.

Miejsca zamocowania osprzetu statego do stalowej konstrukcji nosnej i kadtuba statku powinny
by¢ odpowiednio wzmocnione i usztywnione.

2.4.11 Konstrukcja hakéw powinna wykluczaé mozliwo$¢ niezamierzonego wyhaczania sie
stropow.

2.4.12 Korpusy blokéw, rolekiinnych elementéw podtrzymujacych lub prowadzacych liny po-
winny by¢ wykonane w spos6b uniemozliwiajgcy zakleszczenie sie liny.

2.4.13 Elementy obracajgce sie, jak krazki i rolki, powinny mie¢ urzadzenia umozliwiajace ich
smarowanie.

2.4.14 Srednice krazkéw linowych nalezy dobiera¢ zgodnie z tabelg 2.4.14.
Tabela 2.4.14

Minimalny stosunek D/d zalezny od budowy liny

Liny stalowe typu: D/d

6x7 42
19x7 lub 18x7 (nieodkretna) 34
6x36 WS 23
35x7 (nieodkretna) 20
8x46 WS 18
Kablo-liny (przecietnie) 60

Uwaga: D - $rednica krazka, d-$rednica liny
Dla lin wtékiennych dopuszcza sie stosunek D/d nie mniejszy niz 5.

Profil rowka krazkéw linowych powinien by¢ gtadko obrobiony, a lina powinna leze¢ w rowku
swobodnie, bez zakleszczania sie.

2.4.15 Minimalne $rednice krazkéw linowych powinny spetniaé ponizsze zaleznoSci:

— minimalna $rednica kragzka powinna by¢ nie mniejsza niz okreslona w tabeli 2.4.14 wielokrot-
no$¢ Srednicy liny stalowej danego typu wspoétpracujacej z krazkiem (D/d),

— minimalna $rednica kragzka powinna by¢ nie mniejsza niz 360-krotnos¢ srednicy pojedynczego
drutu w zewnetrznym oplocie liny wspétpracujacej z krazkiem.

2.4.16 Liny stosowane w urzadzeniach potowowych w zakresie nie objetym specjalnymi wy-
maganiami niniejszej cze$ci Przepiséw powinny odpowiada¢ wymaganiom ogélnym podanym
w Przepisach klasyfikacji i budowy statkéw morskich, Czes¢ IX - Materialy i spawanie, rozdziaty 21
i22.
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2.4.17 Liny stalowe nalezy tak dobiera¢, aby zapewniony byt minimalny wspoétczynnik bezpie-
czenstwa (tj. stosunek sity zrywajgcej line do maksymalnej sity dziatajacej w linie), ktérego war-
tosci, w zaleznosci od przeznaczenia liny, podane sg w tabeli 2.4.17.

Tabela 2.4.17

Minimalny wspétczynnik bezpieczenstwa
przy obciazeniu roboczym urzadzenia
Przeznaczenie liny [kN]

do 100 300 500 i wiecej

Liny takielunku statego (wanty, sztagi itp.) oraz liny nieprzewija-

jace sie przez krazki i bebny 4 35 3,0

Liny urzadzen potowowych przewijajace sie przez krazki i bebny,

z wyjatkiem lin tratlowych i $ciagajacych okreznice > 40 35

2.5 Napedy
2.5.1 Wymagania ogélne

2.5.1.1 Wymagania niniejszego podrozdzialu 2.5 dotycza napedéw elektrycznych. W przy-
padku napedéw spalinowych, hydraulicznych i parowych, ich instalacje i rurociagi w zakresie nie
objetym specjalnymi wymaganiami niniejszej czesci Przepisow powinny odpowiada¢ majacym za-
stosowanie wymaganiom podanym w Przepisach klasyfikacji i budowy statkéw, Czes¢ VI - Urzg-
dzenia maszynowe i urzqdzenia chtodnicze oraz Czes¢ VII - Silniki, mechanizmy, kotly i zbiorniki
cisnieniowe.

2.5.1.2 Urzadzenia elektryczne bedace czescig sktadowg urzadzen potowowych powinny spet-
nia¢ majace zastosowanie wymagania okreslone w Przepisach klasyfikacji i budowy statkéw mor-
skich, Czes¢ VIII - Urzqdzenia elektryczne i automatyzacja, podrozdziaty 2.1 5.1.

2.5.1.3 Powinna by¢ wykluczona mozliwo$¢ niezamierzonego wiaczenia napedu elektrycz-
nego.

2.5.1.4 Przy jednoczesnym usytuowaniu w rozdzielnicach i pulpitach elementéw hydraulicz-
nych, pneumatycznych, elektrycznych i elektronicznych - nalezy je tak wzajemnie rozdzieli¢, aby
ewentualne przecieki cieklego czynnika roboczego nie mogty szkodliwie oddziatywa¢ na ele-
menty elektryczne, elektroniczne lub pneumatyczne. Rejony rozdzielnic i pulpitéw w ktorych usy-
tuowane jest wyposazenie zawierajace ciekly czynnik roboczy, powinny by¢ wyposazone
w wanny Sciekowe z rurami $ciekowymi.

2.5.1.5 Urzadzenia z automatycznym, zdalnym i recznym sterowaniem powinny by¢ tak wyko-
nane, aby przy przechodzeniu na sterowanie reczne, sterowanie automatyczne lub zdalne wyta-
czato sie samoczynnie. Sterowanie reczne powinno by¢ niezalezne od automatycznego lub zdal-
nego.

2.5.1.6 Mechanizmy z elektrycznym i recznym napedem powinny mie¢ urzadzenia blokujace,
uniemozliwiajgce réwnoczesng prace tych napedow.

2.5.1.7 Rozruch mechanizméw, ktorych silniki elektryczne lub aparatura wymagajg podczas
normalnej pracy dodatkowej wentylacji, powinien by¢ mozliwy tylko przy dziatajacej wentylacji.

2.5.1.8 Uszkodzenia w obwodach sterowania napedami elektrycznymi (zwarcia, zaniki napie-
cia itp.) nie powinny powodowa¢ uruchomienia lub przedtuzenia pracy napedu, zwolnienia ha-
mulcéw lub pozostawienia ich w stanie odhamowanym.
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2.5.1.9 Uklady sterowania napeddw, ktérych praca w pewnych warunkach moze zagrazaé bezpie-
czenstwu statku lub ludzi, nalezy wyposazy¢ w przyciski lub inne urzadzenia bezpieczenstwa, zapew-
niajgce odlaczenie zasilania napedu elektrycznego.

Przyciski lub inne urzadzenia bezpieczenistwa nalezy pomalowa¢ na kolor czerwony. W poblizu
przycisku lub wytacznika bezpieczenistwa nalezy umiesci¢ napis o jego przeznaczeniu. Przyciski
lub wytaczniki bezpieczenstwa nalezy zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przypadkowego urucho-
mienia.

2.5.1.10 Przyciskilub inne urzadzenia bezpieczenstwa nalezy umieszczac na stanowiskach ste-
rowniczych lub w innych miejscach uwarunkowanych wzgledami bezpieczenstwa eksploatacji.

2.5.1.11 W urzadzeniach i mechanizmach z napedem elektrycznym, w ktérych dla unikniecia
uszkodzen lub awarii wymagane jest ograniczenie ruchu, powinny by¢ przewidziane wytaczniki
krancowe.

2.5.1.12 W pulpicie sterowniczo-kontrolnym nalezy zainstalowa¢ $wietlne urzadzenie sygna-
lizujace obecno$¢ napiecia zasilajacego.

2.5.1.13 Urzadzenia elektryczne powinny mie¢ ostony zapewniajace stopienn ochrony odpo-
wiadajgcy warunkom wystepujacym w miejscu ich zainstalowania lub nalezy zastosowa¢ odpo-
wiednie $rodki ochrony urzadzenia przed szkodliwym wptywem czynnikow otaczajgcych
i ochrony personelu przed porazeniem pragdem elektrycznym.

2.5.1.14 Urzadzenia elektryczne nalezy tak instalowac, aby zapewniony byt dogodny dostep do
elementéw manipulacyjnych, jak réwniez do wszystkich czes$ci wymagajacych obstugi, przegla-
dow i wymiany.

2.5.1.15 Nalezy przewidzie¢ skuteczne $rodki uniemozliwiajace gromadzenie sie palnych ga-
zOw, par i pytu oraz wody i wyziewo6w kwaséw w miejscach ustawienia rozdzielnic i pulpitéw.

2.5.2 Aparatura nastawczo-rozruchowa i regulacyjna

2.5.2.1 Aparatura nastawczo-rozruchowa powinna by¢ tak wykonana, aby uruchomienie sil-
nika byto mozliwe tylko z potozenia zerowego.

2.5.2.2 Aparatura nastawczo-rozruchowa i regulacyjna powinna posiada¢ odpowiednie urza-
dzenia do odtgczania spod napiecia catego uktadu napedowego.

Jezeli podane wyzej wymaganie nie jest spetnione, to nalezy przewidzie¢:
.1 urzadzenie blokujgce wytacznik w stanie wytaczonym w rozdzielnicy zasilajacej naped elek-
tryczny;
.2 takie umieszczenie bezpiecznikéw w kazdym biegunie lub fazie, aby mogty by¢ one tatwo
wyjete i wstawione przez obstugujacy personel.

2.5.2.3 Aparatura nastawczo-rozruchowa silnikow pradu statego powinna by¢ tak wykonana,
aby nie mozna byto rozewrzeé obwodu wzbudzenia bocznikowego bez zapewnienia odpowiednich
srodkow do roztadowania pola obwodu wzbudzenia.

2.5.2.4 Zalecasie oddzielenie obwodow sygnalizacji od obwodow sterowania.

2.5.2.5 Naped elektryczny wciggarek potowowych powinien mie¢ zabezpieczenia:
.1 przecigzeniowe - co najmniej:
— w jednej fazie lub w dodatnim biegunie - w uktadzie dwuprzewodowym;

Polski Rejestr Statkéw 15




PRZEPISY NADZORU KONWENCYJNEGO STATKOW MORSKICH
styczen 2017 Cze$¢ VII - Urzadzenia potowowe

— w dwoch fazach - w uktadzie izolowanym tréjprzewodowym tréjfazowym pradu prze-
miennego;
.2 zwarciowe w kazdym izolowanym biegunie uktadu pradu statego oraz w kazdej fazie
uktadu pradu przemiennego;
.3 od zaniku napiecia, powodujace unieruchomienie wszystkich mechanizméw danego urza-
dzenia przy zaniku napiecia w dowolnej fazie sieci zasilajace;.

2.5.2.6 Lampki kontrolne i przyrzady pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone od zwar¢ lub po-
winny posiada¢ odpowiednie elementy ograniczajace prad zwarciowy.

2.5.2.7 Aparatura nastawczo-rozruchowa wciagarki tralowej powinna zapewni¢ ptynna regu-
lacje predkosci obrotowej wciggarki w calym zakresie pracy napedu.

2.5.2.8 Potprzewodnikowe uktady rozruchowo-regulacyjne powinny spemia¢ dodatkowo ma-
jace zastosowanie wymagania okreslone w Przepisach klasyfikacji i budowy statkéw morskich,
Czes¢ VIII - Urzqdzenia elektryczne i automatyka, rozdziat 12.

2.5.2.9 Wzajemne potaczenia rezystoréw stosowanych w uktadach rozruchowo--regulacyj-
nych nie powinny zawiera¢ potgczen lutowanych. Potgczenia takie moga by¢ wykonane jako:

— nieizolowane, lecz odpowiednio sztywne i zabezpieczone przed przesunieciami,

— izolowane z nieprzerwana izolacja z materiatu niepalnego i odpornego na wilgoc.

2.5.2.10 Elementy sterownicze powinny posiada¢ mozliwo$¢ przestawienia z pozycji odpowia-
dajacej petnej predkosci do pozycji ,,stop” w czasie krétszym niz 2 sekundy. Predkos$¢ z jaka prze-
stawiane sg elementy sterownicze nie powinna wywierac szkodliwego wptywu ani na bezpieczen-
stwo mechanizmu wciggarki, ani bezpieczenstwo operatora.

2.5.2.11 Przyrosty temperatur rekojesci i innych uchwytéw manewrowych nie powinny prze-
kraczac¢:

— dla cze$ci metalowych 15 °C,

— dla czes$ci z materiatéw izolacyjnych 25 °C.

2.5.3 Elektryczne silniki napedowe

2.5.3.1 Momentznamionowy napedowego silnika wciggarki powinien by¢ nie mniejszy niz mo-
ment wystepujacy przy uciaggu znamionowym weciggarki.

2.5.3.2 W przypadku zasilania silnika napedowego wciagarki za posrednictwem przeksztatt-
nika potprzewodnikowego przy doborze momentu znamionowego silnika nalezy uwzgledni¢ spo-
dziewane odksztatcenia napiecia na wyjsciu przeksztattnika.

2.5.3.3 Zaleca sie stosowanie zabezpieczen przecigzeniowych w postaci wbudowanych czujni-
kéw temperaturowych.

2.5.4 Hamulce

2.5.4.1 Hamulce zwalniane elektromagnetycznie powinny zapewnia¢ samoczynne zaci$niecie
hamulca z chwilg wytaczenia napiecia dla silnika napedowego oraz zwolnienia go z chwilg zata-
czenia napiecia.

2.5.4.2 Zasilanie zwalniakéw powinno by¢ tak wykonane, aby nie byto mozliwosci niezamie-
rzonego ich dziatania w przypadku pracy pradnicowe;j.

2.5.4.3 Dodatkowo hamulce powinny odpowiada¢ wymaganiom punktu 2.3.10.
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2.5.5 Napiecie dopuszczalne

2.5.5.1 Napiecia znamionowe na zaciskach odbiornikéw nie powinny przekraczaé¢ wartosci po-
danych w tabeli 2.5.5.1.

Tabela 2.5.5.1

Dopuszczalne napiecie znamionowe odbiornikow [V]
Lp. Rodzaj odbiornikéw na prad przemienny przy czestotliwosci
na prad staty

50 Hz 60 Hz

1 | Odbiorniki sitowe 2200 400D 440D
2 Obwody sterowania 220 400 440
3 Obwody sygnalizacji 220 230 250

4 Gniazda wtyczkowe 2202 23023) 2502

2.5.5.2 Impulsowe urzadzenia elektryczne przeznaczone do elektrycznego potowu moga by¢
budowane na napiecia wyzsze od podanych w tabeli 2.5.5.1, przy czym wielko$¢ maksymalnego
napiecia stosowanego w tych urzadzeniach bedzie odrebnie rozpatrywania przez PRS.

3 INSTALOWANIE URZADZEN

3.1 Stanowiska sterowania wciggarka i innymi mechanizmami nalezy tak umiesci¢, aby opera-
tor miat dostateczne miejsce do pracy i mozliwo$¢ obserwowania obstugiwanego urzadzenia
w catym zakresie pracy. Jezeli bezposrednia obserwacja przez operatora nie jest mozliwa, to po-
winien on mie¢ mozliwo$¢ tatwego porozumiewania sie z osoba sygnalizujaca; wymaganie to po-
zostaje rowniez w mocy, gdy jako podstawowy $rodek obserwacji posredniej zastosowano tele-
wizje przemystowa.

Jezeli stanowiska sterowania znajdujg sie w zamknietych kabinach, to kabiny te powinny by¢ tak
oszklone, aby nie wystepowato zmniejszenie obszaru widoczno$ci oraz aby byta mozliwa tgczno$¢
wzrokowa z osobami sygnalizujgcymi.

3.2 Stanowiska sterowania powinny by¢ tak rozmieszczone, aby:

.1 ciezary nie byly przenoszone nad operatorem;

.2 poruszajace sie elementy urzadzen i liny znajdowaty sie w bezpiecznej odlegtosci od sta-
nowiska operatora;

.3 stanowisko operatora nie znajdowato sie w obrebie katéw utworzonych przez ruchome
liny;

4 Dbloki i inne elementy zmieniajace swe potozenie w czasie pracy znajdowaly sie stale w bez-
piecznej odlegtosci od stanowiska operatora;

.5 drogi dojscia do stanowisk byty bezpieczne.

3.3 Stanowisko sterowania wciagarka tratowa powinno by¢ tak umieszczone, aby widoczna
byta z tego stanowiska wciggarka i liny tratowe.

1) Napiecia zalecane.

2)  Przy gniazdach wtyczkowych o napieciu wyzszym niz bezpieczne, zainstalowanych w miejscach i pomieszczeniach
o zwiekszonej wilgotno$ci oraz szczegélnie wilgotnych, powinny by¢ umieszczone napisy nakazujace stosowanie
tylko odbiornikéw z izolacjg podwéjna lub wzmocniong albo separowanych od napiecia wyzszego niz bezpieczne.

3)  Dopuszczalne jest stosowanie gniazd wtyczkowych o napieciu 380 V do zasilania odbiornikéw przenosnych, jezeli
sg one zamocowane na state w czasie ich uzytkowania.
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3.4 W przypadku zastosowania dwoch lub wiecej stanowisk sterowania wciagarka nalezy prze-
widzie¢ blokade uniemozliwiajaca réwnoczesne sterowanie z réznych stanowisk oraz wskazniki
informujace, ktore stanowisko jest wlaczone do pracy.

3.5 Wszystkie dZzwignie, przyciski i inne elementy sterowania wciggarkami i innymi mechani-
zmami powinny by¢ zgrupowane w obrebie stanowiska operatora. Powinny one mie¢ mocng
i prosta konstrukcje, a rozmieszczenie ich powinno umozliwia¢ tatwa i wygodna obstuge. Potoze-
nia koficowe tych elementéw powinny by¢ ograniczone, a zmiana potozen tatwo dostrzegalna
i wyczuwalna. Nalezy przewidzie¢ zabezpieczenia przed samoczynng zmiang potozen wskutek
drgan i wstrzgsow. Przy organach sterowania nalezy umiesci¢ trwate i wyrazne napisy wskazu-
jace przeznaczenie i kierunki wywotanych ruchéw.

Jezeli do sterowania stuzg dZzwignie lub pokretta, to sterowanie powinno by¢ tak urzadzone, aby
wybieranie liny, zmniejszanie wysiegu lub obrét urzadzenia w prawo nastepowaty przez przycia-
ganie do siebie lub odchylanie w prawo dZwigni pionowej, albo przez podnoszenie do géry dzwi-
gni poziomej, albo przez obracanie pokrettem w prawo. Wydawanie liny, zwiekszenie wysiegu
i obrét w lewo powinny nastepowac przez odchylenie od siebie lub odchylenie w lewo dZzwigni
pionowej, albo odchylanie w d6t dzwigni poziomej, albo obracanie pokrettem w lewo.

3.6 Stanowiska sterowania nalezy wyposazy¢ w niezbedne przyrzady pomiarowe lub urzadze-
nia sygnalizujgce dla kontroli pracy mechanizmoéw.

3.7 Wrciagarki i inne mechanizmy nalezy tak ustawi¢ i mocowa¢ do fundamentéw, aby pod
wptywem dziatajacych obcigZzen nie wystgpily odksztatcenia ani przesuniecia w stosunku do osi
watéw uktadu napedowego.

3.8 Nieruchome osie stuzace jako oparcie dla bebnéw i innych obracajgcych sie na nich czes$ci
nalezy pewnie i mocno zamocowac.

3.9 Wszystkie polaczenia $rubowe oraz potaczenia wpustowe i klinowe nalezy zabezpieczy¢
przed samoczynnym poluzowaniem i roztgczeniem.

3.10 Latwo dostepne poruszajace sie czeSci wciggarek i innych mechanizméw powinny by¢ od-
powiednio ostoniete.

4 MATERIALY I SPAWANIE
4.1 Materialy

4.1.1 Materiaty stosowane do wykonania elementéw stalowej konstrukcji no$nej urzadzen po-
towowych oraz obrébka cieplna odkuwek i odlew6w w zakresie nieobjetym specjalnymi wyma-
ganiami niniejszej czesci Przepiséw powinny odpowiada¢ wymaganiom ogdélnym zawartym
w Przepisach klasyfikacji i budowy statkéw morskich, Czes¢ IX - Materialy i spawanie.

4.1.2 Wszystkie elementy no$ne konstrukcji stalowej oraz no$ne elementy wciggarek i innych
mechanizmo6w oraz osprzetu, z wyjgtkiem przypadkéw wymienionych w punktach 4.1.8 1 4.1.10,
powinny by¢ wykonane ze stali. Stosowanie innych materialéw podlega odrebnemu rozpatrzeniu
przez PRS.

4.1.3 Spawane stalowe konstrukcje no$ne nalezy wykonywac ze stali kadtubowych.

Stal przeznaczona do wykonania no$nych elementéw konstrukcji stalowej powinna by¢ uspoko-
jona.
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Zastosowanie innych stali wymaga odrebnego uzgodnienia z PRS.

4.1.4 Stal przeznaczona na elementy stalowej konstrukcji nosnej przewidzianej do pracy w tempe-

raturze nie nizszej niz -25 °C powinna odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom:

— przy grubo$ci materiatu do 15 mm nalezy stosowac stal odpowiadajgcg co najmniej kategorii
D lub D32, D36, D40;

— przy grubos$ci materialu powyzej 15 mm nalezy stosowac stal odpowiadajaca kategorii E lub
E32, E36, E40.

PRS moze wyrazi¢ zgode na zastosowanie stali kadtubowej nizszej kategorii oraz stali weglowych
ogolnego przeznaczenia o zwyktej i podwyzszonej wytrzymatosci pod warunkiem, ze wymiary,
ksztatt, technologia wykonania elementow oraz przewidziany dla nich zakres temperatur pracy
zapewniaja bezpieczng eksploatacje.

4.1.5 Dobdr stali na stalowe konstrukcje no$ne przewidziane do pracy w temperaturze ponizej
-25 °C podlega odrebnemu rozparzeniu przez PRS.

4.1.6 Sklad chemiczny i wtasno$ci mechaniczne materiatéw przeznaczonych na elementy mecha-
nizmoéw i urzadzen powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w Przepisach klasyfikacji i budowy
statkéw morskich, Czes¢ IX Materiaty i spawanie.

4.1.7 Zeliwo mozna stosowa¢ do wykonania nastepujacych elementéw urzadzen:
.1 kot zebatych i slimakowych urzadzen z napedem recznym;
.2 $limacznic majacych wieniec z brazu;
.3 bebndw i gtowic wciggarek, korpusow przektadni redukcyjnych, krazkéw blokéw i kloc-
koéw hamulcowych;
4 wspornikéw bebnéw i korpuséw tozysk nie narazonych na rozcigganie.

4.1.8 Stal przeznaczona do wykonania no$nych elementéw osprzetu powinna by¢ uspokojona.
Mozliwo$¢ zastosowania stali stopowych wymaga uzgodnienia z PRS.

Jezeli przewidziane jest stosowanie spawania przy wykonaniu, montazu lub remoncie osprzetu,
to stal przeznaczona na taki osprzet powinna by¢ spawalna.

4.1.9 Mozliwo$¢ zastosowania staliwa do wykonania osprzetu, z wyjatkiem przypadkow,
w ktorych jest to dopuszczone przez normy uzgodnione z PRS, podlega odrebnemu rozpatrzeniu
przez PRS.

4.1.10 Wszystkie odkuwki i odlewy staliwne osprzetu urzadzen potowowych nalezy poddac
wyzarzaniu normalizujacemu. Spawane cze$ci osprzetu, a szczeg6lnie czesci, w ktoérych spoiny
potozone s3 blisko siebie lub krzyzuja sie, nalezy po spawaniu podda¢ wyzarzaniu odprezajacemu.

4.2 Spawanie

4.2.1 Proces spawania, kontrola jakosci potgczen spawanych i ich obrébka cieplna w urzadze-
niach potowowych, w zakresie nie objetym specjalnymi wymaganiami niniejszej cze$ci Przepiséw
powinny odpowiada¢ wymaganiom og6lnym zawartym w Przepisach klasyfikacji i budowy stat-
kow morskich, Czes¢ IX - Materialy i spawanie. Prace spawalnicze podczas produkcji, modernizacji
i remontow urzadzen potowowych moga wykonywac tylko firmy posiadajgce aktualne uznanie
PRS do wykonywania konstrukcji spawalniczych.

4.2.2 Spoiny pachwinowe powinny by¢ wykonane jako ciagte na catym obwodzie w celu unik-
niecia powstawania korozji. Wymiary spoin pachwinowych powinny by¢ nie wieksze niz wynika
to z obliczen wytrzymato$ciowych lub warunkéw technologicznych.
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Wysoko$¢ przyprostokatnej spoiny pachwinowej powinna wynosi¢ nie wiecej niz 1,2 najmniejszej
grubosci taczonych elementéw, lecz nie mniej niz 4 mm.

4.2.3 Nie nalezy tgczy¢ ogniw tanicuch6éw i innych elementéw z pretdw za pomocg spawania.
W wyjatkowych przypadkach PRS moze wyrazi¢ zgode na taczenie takich elementéw za pomoca
spawania, pod warunkiem zastosowania wtasciwej technologii spawania i odpowiednio dobra-
nych metod kontroli jako$ci potaczen spawanych.

4.2.4 7lacza doczotowe powinny by¢ wykonane z pelnym przetopem - usuniecie grani i wyko-
nanie spoiny z drugiej strony. Jezeli to jest niemozliwe, nalezy spawac¢ jednostronnie na podktad-
kach technologicznych usuwalnych (np. ceramicznych) lub nieusuwalnych stalowych.

4.2.5 Nie nalezy stosowa¢ spawania lub napawania do naprawy zuzytych lub uszkodzonych
czesci osprzetu (ogniw, szakli, hakéw, kretlikow itp.).

4.2.6 Jako$c¢ potaczen spawanych no$nych elementéw konstrukcji stalowej nalezy sprawdzic¢
metodg radiograficzng lub ultradzwiekowa. Kontroli nalezy podda¢ co najmniej 10% ogdlnej dtu-
gosci spoin no$nych.

W kazdym przypadku nalezy kontrolowac miejsca krzyzowania sie spoin.

5 PROBYIPRZEGLADY
5.1 Postanowienia ogdlne

5.1.1 Celem prob i przegladdw jest ustalenie, czy poddane im urzadzenia speiniajg wymagania
niniejszej czesci Przepiséw oraz czy ich stan techniczny zapewnia bezpieczng eksploatacje.

5.1.2 Zgloszenie urzadzen do préb i przegladdéw w zakresie przewidzianym w niniejszej cze$ci
Przepiséw nalezy do obowiazkéw wytworcy lub armatora.

Inspektor PRS moze odmoéwié udziatu w prébach lub przeprowadzenia przegladu, jezeli urzadze-
nie okaze sie niedostatecznie przygotowane do préb lub przegladu oraz w przypadku ujawnienia
jakichkolwiek wad i usterek stwarzajacych zagrozenie zycia lub zdrowia.

5.1.3 Przed przystapieniem przez PRS do przeprowadzenia przeglagdu okresowego urzgdzen
lub w jego trakcie armator powinien powiadomi¢ PRS o wszystkich zauwazonych od czasu po-
przedniego przegladu usterkach oraz o dokonanych w urzadzeniu zmianach, naprawach i wy-
mianie osprzetu oraz lin.

5.1.4 W przypadku awarii urzadzenia podczas eksploatacji armator zobowiazany jest przed-
stawic je PRS do przegladu doraZnego.

5.1.5 Dokumenty wydane przez PRS na urzadzenia potowowe tracg wazno$¢ w przypadkach:
braku zaswiadczen z prob wymaganych niniejsza czeScig Przepisow,

braku zaswiadczen o przeprowadzeniu we wtasciwym czasie przegladéw okresowych,

— niezgodnos$ci urzadzenia z wydanymi dokumentami,

— awarii urzadzenia.

5.2 Préby i przeglady urzadzen polowowych przed oddaniem ich do eksploatacji

5.2.1 Elementy urzadzen potowowych wymienione w punktach 1.3.2 i 1.3.3, przeznaczone do
zainstalowania na statkach, powinny by¢ wykonane pod nadzorem PRS.
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Elementy te nalezy podda¢ prébom w wytwérni zgodnie z programem préb zatwierdzonym przez
PRS.

Préby osprzetu zdejmowalnego i lin nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami podanymi
w podrozdziale 5.3. Urzadzenia elektryczne nalezy podda¢ probom okreslonym w Zataczniku 2.

Przeprowadzenie préob urzadzen jest potwierdzane wystawieniem metryk, a przeprowadzenie
préb osprzetu zdejmowalnego nalezy potwierdzi¢ wystawieniem zaswiadczenia z prob i cecho-
wac zgodnie z podrozdziatem 7.1.

5.2.2 Urzadzenia potowowe przed oddaniem do eksploatacji (po zamontowaniu na statku i po
kazdej naprawie) nalezy poddac przegladowi i prébom zgodnie z wymaganiami niniejszego roz-
dziatu. Urzadzenia elektryczne nalezy poddaé probom wedtug Zatacznika 2.

Jezeli naprawa lub wymiana dotyczy wytacznie czesci osprzetu zdejmowalnego, ktéry zostat pod-
dany prébom zgodnie z podrozdziatem 5.3 przed zainstalowaniem w urzadzeniu potowowym, to
przeprowadzenie prob catego urzadzenia potowowego nie jest wymagane.

5.2.3 Przed przeprowadzeniem przegladu i prob urzadzen potowowych po zamontowaniu na
statku inspektorowi PRS nalezy przedstawic:
.1 metrykiizaswiadczenia z préb poszczeg6lnych urzadzen, osprzetu i lin;
.2 protokoty kontroli wykonanych na statku prac oraz badan jakosci potaczen spawanych;
.3 atesty na uzyte w ramach prac na statku materiaty i wyroby oraz zaswiadczenia z przepro-
wadzonej obrdbki cieplne;j.

W odniesieniu do urzadzen, w ktdrych w wyniku przeprowadzonego remontu lub modernizacji
wprowadzono zmiany, zakres przedstawianych dokumentéw powinien odpowiada¢ zakresowi
wprowadzonych zmian.

Przed przegladem okresowym urzadzen, ktdre nie ulegty przebudowie, zmianie lub naprawie, in-
spektorowi PRS nalezy przedstawi¢ dokumenty wystawione podczas poprzedniego przegladu
okresowego.

5.2.4 Préby urzadzen potowowych na statku nalezy przeprowadza¢ pod obcigzeniem préb-
nym, przewyzszajacym obcigzenie robocze o wartoSci podane w tabeli 5.2.5.

Tabela 5.2.5
Obciazenie robocze Obciazenie préobne powinno przewyzszac
[kN] obciazenie robocze o:
ponizej 200 25%
200 +500 50 kN
powyzej 500 10%

Urzadzenia wielozadaniowe nalezy poddac¢ prébom pod obcigzeniem préobnym w zakresie pracy
wynikajgcym z kazdego z zadan. Jezeli dla tych urzadzen ustalone zostaty rézne obcigzenia robo-
cze dla poszczegodlnych zadan, to préby w zakresie kazdego zadania nalezy przeprowadzi¢ pod
obcigzeniem probnym odniesionym do wtasciwego obcigzenia roboczego.

W uzasadnionych przypadkach mozliwo$¢ zastosowania innej warto$ci obcigzenia probnego od
podanego w tabeli 5.2.5 podlega odrebnemu uzgodnieniu z PRS.

5.2.5 W przypadku urzadzen nowych nalezy po ich zainstalowaniu na statku przeprowadzié
proéby pod obcigzeniem probnym w catym zakresie pracy przewidzianym dla tych urzadzen.
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Urzadzenia po przebudowie lub remoncie nalezy podda¢ prébom pod obcigzeniem prébnym co
najmniej w takim zakresie pracy, w jakim biora udziat elementy zmienione lub naprawione. Jezeli
wymiana lub naprawa dotyczy wytacznie czesci osprzetu zdejmowalnego, ktéry zostat poddany
préobom zgodnie z wymaganiami podrozdziatu 5.3 przed jego zainstalowaniem na statku, to prze-
prowadzenie proby catego urzadzenia potowowego pod obcigzeniem prébnym nie jest wyma-
gane.

5.2.6 Préby pod obcigzeniem prébnym nalezy przeprowadzaé przy zachowaniu warunkéw od-
powiadajacych warunkom pracy, dla ktérych dane urzadzenie zostato przewidziane. Jezeli zapew-
nienie takich warunkdw w czasie prob nie jest mozliwe, to w uzgodnieniu z PRS nalezy przyja¢ wa-
runki zastepcze, wywotujgce w urzadzeniu zjawiska mozliwie zblizone do zjawisk wystepujgcych
w warunkach eksploatacji.

5.2.7 Préby pod obcigzeniem prébnym nalezy przeprowadzac przy uzyciu obcigznikow lub in-
nych $§rodkéw umozliwiajgcych pelne wykonanie préb gwarantujacych wywotanie okreslonego
obcigzenia probnego i nie zagrazajacych bezpieczenstwu podczas préb.

5.2.8 W czasie prob nalezy sprawdzi¢ dziatanie poszczegélnych mechanizméw i urzadzen,

dziatanie hamulcéw, wytacznikdw awaryjnych, krancowych i przecigzeniowych oraz dziatanie
blokad, wskaznikéw i sygnatéw dzwiekowych.

5.2.9 Po proébach pod obcigzeniem préobnym urzadzenia potowowe nalezy poddaé przegladowi
w celu ustalenia, czy nie nastgpily uszkodzenia. Jezeli inspektor PRS uzna to za konieczne, urza-
dzenie nalezy przedstawi¢ do przegladu w stanie rozmontowanym.

W przypadku stwierdzenia uszkodzen wszystkie uszkodzone czes$ci nalezy naprawi¢ lub wymie-
nic¢ i przeprowadzi¢ ponowne proby urzadzenia.

5.3 Pradby i przeglady osprzetu zdejmowalnego i lin

5.3.1 Kazda nowa sztuke osprzetu zdejmowalnego nalezy podda¢ prébie pod obcigzeniem
prébnym okre$lonym w tabeli 5.3.1.

Tabela 5.3.1
Dopuszczalne obcigzenie robocze Obcigzenie probne
[kN] [kN]
do 250 2 xDOR
Ponad 250 (1,22 x DOR) + 200

Préby nalezy przeprowadzaé na maszynach wyposazonych w urzadzenia wskazujace warto$¢ wy-
wotanego obcigzenia lub przez podwieszenie obcigzenia o okre$lonej masie. Obcigzenie probne
powinno dziata¢ statycznie przez co najmniej 5 minut.

Po prébie wszystkie sztuki osprzetu nalezy poddac¢ szczegétowemu przegladowi w celu ustalenia,
czy nie nastapito uszkodzenie. Bloki nalezy rozmontowaé w celu sprawdzenia osi i krazkow.

Przeprowadzenie préb powinno by¢ potwierdzone za§wiadczeniami wytwérni.

Cechowanie poddanego badaniu osprzetu nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami podrozdziatu
7.1.

5.3.2 Wszystkie sztuki osprzetu zdejmowalnego po naprawie nalezy podda¢ ponownej prébie
i przegladowi zgodnie z punktem 5.3.1. Po przeprowadzeniu ponownych préb osprzet nalezy na
nowo ocechowac.
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5.3.3 Liny stalowe, z widkien roslinnych i wtdkien syntetycznych nalezy poddac proébie na ze-
rwanie zgodnie z wymaganiami Przepiséw klasyfikacji i budowy statkéw morskich, Czes¢ IX - Ma-
teriaty i spawanie.

Lancuchy nalezy podda¢ proébie na zerwanie zgodnie z wymaganiami podanymi w normach.

Przeprowadzenie préb powinno by¢ potwierdzone za§wiadczeniami wytwérni.

5.3.4 Prototypy znormalizowanych sztuk osprzetu zdejmowalnego oraz takich sztuk osprzetu
zdejmowalnego, ktérych produkcje dana wytwdérnia podejmuje, nalezy poddac prébie pod obcia-
Zeniem granicznym réwnym podwdjnemu obcigzeniu prébnemu okreslonemu w tablicy 5.3.1.
PRS moze zazada¢ przeprowadzenia takiej proby rowniez dla prototypoéw osprzetu statego.

PRS moze zazgdaé przeprowadzenia kontrolnej okresowej proby pod obciazeniem granicznym
takze w odniesieniu do osprzetu zdejmowalnego z biezacej produkcji. Liczbe sztuk osprzetu pod-
legajacego takiej probie nalezy okresla¢ w uzgodnieniu z PRS.

Dang sztuke osprzetu uznaje sie za wytrzymujaca prébe, jesli przy przewidzianym obcigzeniu gra-
nicznym nie nastgpito jej zniszczenie. Inspektor PRS moze zazgda¢ zwiekszenia obcigZzenia az do
zniszczenia sztuki poddawanej probie.

Sztuki osprzetu poddane prébie pod obcigzeniem granicznym nie mogg by¢ naprawiane ani prze-
kazywane do uzytku.

Préby pod obcigzeniem granicznym nalezy przeprowadzac obowigzkowo w obecnos$ci inspektora
PRS. Przeprowadzenie préb powinno by¢ udokumentowane protokotem wystawionym przez wy-
twdrnie i potwierdzone przez inspektora PRS.

5.4 Przeglady i proby okresowe

5.4.1 Urzadzenia polowowe statkdw oraz przynalezne do nich mechanizmy i instalacje nalezy
poddawac¢ przegladom okresowym (rocznym) i odnowieniowym (przeprowadzanym co 5 lat).

5.4.2 Podczas przegladéw okresowych wszystkie elementy urzgdzen potowowych oraz przy-
nalezne do nich mechanizmy i instalacje, ktérych stan techniczny ma wptyw na bezpieczenistwo,
nalezy poddac¢ przegladowi szczegdétowemu, a jezeli inspektor PRS uzna to za konieczne - takze
prébom w dziataniu.

Dziatanie urzadzen zabezpieczajgcych nalezy sprawdza¢ przy kazdym przegladzie okresowym.
Jezeli inspektor PRS stwierdzi, Ze stan techniczny urzadzenia budzi watpliwosci, a ogledziny ze-
wnetrzne sg niewystarczajace dla dokonania jego oceny, to urzadzenie takie nalezy poddac¢ prze-
gladowi w stanie rozmontowanym.

Podczas przegladéw odnowieniowych, dodatkowo do wyzej okre$lonego zakresu, mechanizmy
i osprzet urzadzen potowowych nalezy przedstawia¢ do przegladu w stanie rozmontowanym. Za-
kres demontazu nalezy uzgodnic¢ z inspektorem PRS.

W koniecznych przypadkach nalezy wykona¢ odpowiednie pomiary i badania niezbedne do do-
konania szczeg6towej oceny technicznego stanu urzadzenia.

5.4.3 Jezeli w wyniku przegladu okresowego stwierdzone zostanie zuzycie czesci urzadze-
nia przekraczajace wartosci dopuszczalne albo uszkodzenia lub wady wptywajace ujemnie na bez-
pieczenstwo techniczne, to zuzyte czesci nalezy wymienic¢, a uszkodzenia lub wady usuna¢.

Urzadzenia potlowowe oraz przynalezne do nich mechanizmy i instalacje po naprawie lub wymia-
nie czesci nalezy podda¢ probom wymaganym w podrozdziale 5.2.
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Czesci osprzetu zdejmowalnego nalezy po naprawie podda¢ prébom wymaganym w podrozdziale
5.3.

5.4.4 W przypadku objecia nadzorem przez PRS urzadzen potowowych statku eksploatowa-
nego zgodnie z postanowieniami 1.3.6 nalezy dodatkowo podczas przegladu zasadniczego przed-
stawi¢ dokumenty stwierdzajgce przeprowadzenie préob wymaganych w podrozdziale 5.3.
W przypadku braku takich dokumentéw osprzet zdejmowalny i liny nalezy podda¢ prébom zgod-
nie z wymaganiami podrozdziatu 5.3.

5.4.5 Przeglad zasadniczy jest przeprowadzany w zakresie przewidzianym w 5.4.2 dla przegladu
odnowieniowego. W ramach przegladu zasadniczego urzadzenia potowowe nalezy podda¢ probom
zgodnie z wymaganiami podrozdziatu 5.2.

5.5 Przeglady dorazne

5.5.1 Niezaleznie od przegladéw okresowych przeprowadzanych zgodnie z wymaganiami po-
danymi w podrozdziale 5.4, urzadzenie potowowe nalezy w przypadku jego awarii, naprawy lub
przebudowy zgtosi¢ do przegladu doraznego miedzy przegladami okresowymi. Zakres przegladu
doraznego nalezy uzgodnic¢ z inspektorem PRS.

Urzadzenie potowowe po awarii, naprawie, przebudowie lub wymianie cze$ci nalezy poddac pré-
bom zgodnie z wymaganiami podanymi w podrozdziale 5.2. Osprzet zdejmowalny po naprawie
nalezy podda¢ prébom zgodnie z wymaganiami podanymi w podrozdziale 5.3.

Wyniki przegladu doraZnego nalezy potwierdzi¢ przez wystawienie dokumentéw odpowiednich
do zakresu przeprowadzonych badan.

6 DOPUSZCZALNE ZUZYCIE ELEMENTOW

6.1 Podane nizej normy zuzycia odnosza sie do elementéw stalowej konstrukcji no$nej oraz
osprzetu i lin urzadzen potowowych. W odniesieniu do elementéw mechanizméw nalezy stoso-
wac¢ normy zuzycia ogélnie przyjete.

Podane normy nalezy traktowac jako orientacyjne; moga one by¢ zmienione w zalezno$ci od kon-
kretnego charakteru pracy elementu i rodzaju zuzycia. W celu doktadniejszego okreslenia
wptywu zuzycia na wytrzymatos$¢ i poprawnos$¢ dziatania moga by¢ wykorzystane obliczenia wy-
trzymatosciowe.

Podane normy nalezy odnosi¢ do miejsca najwiekszego zuzycia.

6.2  Sztuki osprzetu wykazujace zuzycie 10% i wiecej ich grubosci lub $rednicy, jak rowniez wy-
kazujace pekniecia i trwate odksztatcenia nie powinny by¢ dopuszczone do dalszej eksploataciji.

6.3 Line stalowg nalezy wycofa¢ z eksploatacji, jezeli w jakimkolwiek miejscu liny na odcinku
o dtugosci rownej 8 jej sSrednicom liczba peknietych drutéw stanowi 10% lub wiecej og6lnej liczby
drutow, albo w przypadkach pekniecia zyty, znacznego zmniejszenia $rednicy drutéw lub nad-
miernej deformacji liny.

6.4 Liny widkiennej nie nalezy uzywag, jezeli ma ona zerwane sploty, wykazuje zbutwienie,
nadmierne zuzycie lub znieksztatcenia.

6.5 Urzadzenia, ktérych elementy stalowej konstrukcji nosnej wykazuja ubytek na grubosci
Scianki 20% i wiecej nie powinny by¢ dopuszczone do dalszej eksploatacji.
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7 CECHOWANIE

7.1 Kazda sztuke osprzetu zdejmowalnego po zakonczeniu préb nalezy ocechowac.

Cecha powinna zawiera¢ nastepujace dane:

— dopuszczalne obcigzenie robocze (w przypadku blokéw wielokragzkowych - dodatkowo do-
puszczalny uciag liny), [kN];

— rokimiesigc przeprowadzenia préby;

— znak wytwdrnii cechy odbioru producenta oraz znaki odbioru PRS w przypadku préb pod nad-
zorem inspektora PRS.

Cechy nalezy wybija¢ w miejscach okres$lonych w normach lub na rysunkach albo obok tabliczki
firmowe;j.

7.2 Urzadzenie polowowe po zakoniczeniu préb nalezy ocechowac.

Cecha powinna zawiera¢ nastepujace dane:

— obcigzenie robocze (ucigg znamionowy), [KN];

— rokimiesigc przeprowadzenia proby;

— znak wytwoérni i cechy odbioru producenta oraz znaki odbioru PRS, w przypadku préb pod
nadzorem inspektora PRS.

Cechy nalezy wybija¢ w miejscach okreslonych w normach lub na rysunkach albo obok tabliczki
firmowe;j.

7.3 Cechy powinny by¢ wystarczajaco czytelne oraz trwate. W przypadku matych sztuk
osprzetu mozna opusci¢ miesigc i rok wykonania proby.
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Zalacznik nr 1

WSPOLCZYNNIKI PRZEJSCIA DO OKRESLANIADOPUSZCZALNYCH NAPREZEN
(DOT. 2.2.4)

1.1 Wspotczynniki przejscia do okreslania dopuszczalnych naprezen dla ré6znych rodzajow ob-
cigzen:

Rodzaj obcigzenia Wspotczynnik przejscia
Rozciaganie, $ciskanie, zginanie 1,0
Scinanie 0,60
Nacisk powierzchniowy przy szczelnym styku 0,75
Nacisk powierzchniowy dla powierzchni pasowanej 1,5

1.2 Wspo6tczynniki przejscia do okreslania dopuszczalnych naprezen dla potaczen spawanych:

Spawanie i kontrola spoin
Rodzaj Rodzaj poétautomatyczne i reczne automatyczne, pétautomatyczne
spoiny obcigzenia w przypadku kontroli 10% ogdélnej i reczne w przypadku kontroli 100%
dtugosci spoin metoda RT lub UT dtugosci spoin metoda RT lub UT
Rozcigganie 0,85 1,0
Doczotowa Sciskanie 0,85 1,0
Scinanie 0,60 0,60
Rozcigganie
Pachwinowa | Sciskanie 0,70 0,70
Scinanie
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Zatacznik 2
ZAKRES PROB NAPEDU ELEKTRYCZNEGO URZADZEN POLOWOWYCH

1 Proéby napedoéw elektrycznych urzadzen potowowych u producenta

1.1 Zakres prob napedow elektrycznych urzadzen potowowych u producenta powinien obej-
mowac co najmniej nastepujace proby:

ogledziny i sprawdzenie wymaganych atestéw;

pomiar rezystancji izolacji;

probe dziatania i sterowania;

sprawdzenie obwodow tgcznikdéw krancowych i bezpieczenstwa;

prébe obcigzenia znamionowego i pomiar wielko$ci charakterystycznych;

sprawdzenie zabezpieczen nadprgdowych i od zaniku napiecia.

ol WivR

2  Préby napedoéw elektrycznych urzadzen potowowych na uwiezi i w morzu

2.1 Zakres prob napedéw elektrycznych urzadzen potowowych na uwiezi i w morzu powinien
obejmowac co najmniej nastepujace proby:

ogledziny;

pomiar rezystancji izolacji;

probe dziatania sterowania;

sprawdzenie obwodo6w tgcznikéw krancowych i bezpieczenstwa;

prébe obcigzenia znamionowego i przecigZenia;

sprawdzenie zabezpieczen nadpradowych i od zaniku napiecia;

sprawdzenie drogi hamowania.

SNounbh Wik

Wykaz zmian obowigzujacych od 1 stycznia 2017 roku

Pozycja Tytut/Temat Zrédto

2.3.1

N

Minimalne Srednice bebna linowego

2.4.14 Katalog producentéw lin
tabela 2.4.14 Minimalne $rednice krgzka linowego

2.4.15

Tabela 5.3.1 Préby osprzetu zdejmowalnego ILONr 152
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