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1. Zaktadowa Kontrola Produkcji

1.1. Definicja Zaktadowej Kontroli Produkgciji

Zaktadowa Kontrola Produkcji - stata wewnetrzna kontrola produkcji prowadzona przez
producenta. Wszystkie elementy, wymagania i przepisy przyjete przez producenta
sg systematycznie dokumentowane w formie pisemnych zapiséw lub procedur. Dokumentacja
sytemu kontroli produkcji gwarantuje powszechne zrozumienie zapewnienia jakosci
i umozliwia osiaggniecie statosci witasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz
sprawdzenie skutecznosci funkcjonowania sytemu zaktadowej kontroli produkgciji.

Celem ustanowionego i efektywnie wdrozonego systemu zaktadowej kontroli produkcji jest
zapewnienie stabilnosci produkgji i uzyskiwanie przez wyréb cech zgodnych ze specyfikacjami
technicznymi oraz deklarowanymi przez producenta wtasciwosciami uzytkowymi wyrobu.
System ZKP powinien byé dostosowany do poziomu wymagan uzytkowych wyrobu oraz
uwzglednia¢ stopien automatyzacji linii i urzadzen produkcyjnych. System powinien okreslac:

a) Odpowiedzialno$¢, uprawnienia oraz wzajemne zaleznosci pomiedzy personelem, ktéry
zarzadza, wykonuje i weryfikuje prace majace wptyw na zgodnos$¢ wyrobu z wymaganiami;

b) Procedury zwigzane z dziataniem zaktadowej kontroli produkcji, niezbedne do wykazania
statosci wiasciwosci uzytkowych wyrobu na odpowiednim etapie produkcji;

c) Zasady prowadzenia i nadzorowania zapiséw;

d) Zasady szkolenia personelu, ktérego dziatania majg wptyw na jakos¢;

e) Zasady postepowania z reklamacjami;

f) Zasady prowadzenia dziatan korygujacych, w celu usuniecia stwierdzonych niezgodnosci.

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna zawierac¢ lub przywotywaé, co najmniej,
nastepujgce dokumenty:
v' Ksiege ZKP opisujaca zakres zaktadowej kontroli produkcji;

Uwaga: Jezeli producent zleca na zewnatrz realizacje jakiegokolwiek procesu, ktéry ma wptyw na
zgodnos¢ wyrobu z wymaganiami, powinien on zapewni¢ nadzér nad tymi procesami. Sposéb
prowadzenia takiego nadzoru powinien by¢ okreslony w dokumentacji ZKP.
v' Specyfikacje techniczne:
e dla wyroboéw (zgodnie z dokumentem odniesienia, w zaleznosci od
zamierzonego zastosowania);
e dla surowcow oraz materiatéw stosowanych do produkg;ji;

e dla wyrobéw na poszczegdlnych etapach produkgcji;
v Udokumentowane procedury / instrukcje:
¢ nadzorowania procesu produkcyjnego oraz prowadzenia kontroli i badan do
wykazania zgodnosci wyrobu na poszczegdlnych etapach jego produkcji;

e nadzor nad wyposazeniem do kontroli i badan wyrobu na wszystkich etapach
jego wytwarzania;

e prowadzenia oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych wyrobu na
podstawie badan;

e postepowania z wyrobem niezgodnym z wymaganiami;
e postepowania z reklamacjami;
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° prowadzenia dziatan korygujacych i zapobiegawczych.

v" Dokumenty informacyjne:
e przepisy prawa;

e opis technologiczny;
e dokumentacja techniczna;
e schemat organizacyjny.

Dokumentacja ZKP powinna by¢ nadzorowana przez wyznaczong do tego osobe
o odpowiednich kompetencjach i uprawnieniach. Powinna by¢ uaktualniana i uzupetniana
w przypadku wystgpienia zmian w procesie produkcji, wyrobie lub systemie ZKP. Producent
powinien prowadzi¢ wykaz dokumentéw i zapisow. Aktualne dokumenty powinny znajdowac sie
w miejscach ich uzytkowania.

1.2. Informacje ogélne

Wedtug Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 305/2011 z dnia 9 marca
2011r. (CPR) oraz Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r.
nr 92, poz. 881 z pdzin. zm.) wyrdb budowlany moze by¢é wprowadzony do obrotu
i zastosowany w obiektach budowlanych, jesli jest:

v" Oznakowany CE,

v" Umieszczony w okreslonym przez Komisje Europejska wykazie wyrobéw majgcych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktérych producent wydat
deklaracje statosci wtasciwosci uzytkowych z uznanymi regutami sztuki budowlanej.

Procedura deklarowania statosci wtasciwosci uzytkowych wyrobow i znakowania ich znakiem CE
przedstawia sie nastepujgco:
v' okredlenie  zharmonizowanej  specyfikacji  technicznej, m.in. w  zaleznosci
od zamierzonego przeznaczenia wyrobu, ktérg moze byé zharmonizowana Polska Norma
wyrobu, niemajaca statusu normy wycofanej lub europejski dokument oceny;

v" dokonanie oceny zgodnosci wyrobu ze zharmonizowang specyfikacjg techniczna,
z udziatem, jesli zastosowany system oceny zgodnosci tego wymaga, jednostki
notyfikowanej (notyfikowanej jednostki certyfikujacej wyroby albo notyfikowanego
laboratorium).

v" po wykazaniu w wyniku dokonanej oceny statosci wtasciwosci uzytkowych, ze wyrdb
spetnia wymagania okreslone w zharmonizowanej specyfikacji technicznej, producent
wyrobu budowlanego (lub jego upowazniony przedstawiciel) wystawia na swoja wytaczna
odpowiedzialno$¢, deklaracje = wtfasciwosci  uzytkowych wg art. 6 CPR
a nastepnie umieszcza na wyrobie znak CE, wg art. 8 i 9, dotaczajac do wyrobu
wymagane informacje.

v" Odstepstwa od obowigzku sporzadzania deklaracji wtasciwosci uzytkowych okreslono
w art. 5 Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 305/2011.
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1.3. Odpowiedzialno$¢ i uprawnienia personelu

Producent powinien wyznaczy¢ osobe odpowiedzialng za zarzadzanie i nadzér nad zaktadowa
kontrolg produkcji (np. Petnomocnik ds. ZKP).
W odniesieniu do personelu producent powinien okresli¢ i udokumentowaé¢ odpowiedzialno$ci
oraz przydzielone uprawnienia, wzajemne zaleznosci pomiedzy personelem, ktéry zarzadza,
wykonuje i weryfikuje prace majace wptyw na zgodnos¢ wyrobu z wymaganiami,
a w szczegdblnosci:

v Ustalenia niezbednych procedur;

Okreslenia wymagan dla surowcéw i materiatéw do produkgji;
Zwalniania surowcoéw i materiatéw do produkcji;
Ocene dostawcéw;

Nadzér nad procesem produkcji, w tym ewentualnie zatrzymanie procesu produkcji;

NN

Prowadzenia oceny i weryfikacji wtasciwosci uzytkowych wyrobu na poszczegélnych
etapach jego produkgji;

Okreslenia wymagan dla gotowego wyrobu;

Zwalniania wyrobu gotowego;

Nadzér nad znakowaniem i zabezpieczaniem wyrobu gotowego;
Wystawiania deklaracji wtasciwosci uzytkowych;

Nadzér nad wyrobem niezgodnym;

Ustalania niezgodnosci i analizy ich przyczyn;

Analizy reklamacji;

Ustalania odpowiednich dziatan korygujacych;

Nadzér nad maszynami i urzadzeniami produkcyjnymi;

Nadzér nad wyposazeniem kontrolno-pomiarowym:;

N N N N N N N RN

Realizacji wszystkich pozostatych dziatan w ramach ZKP (np. kontrole i badania,
identyfikacja i identyfikowalnosc).

Producent powinien zapewni¢ szkolenie personelu, ktérego dziatania majg wptyw na jakos¢ oraz
zgodnos¢ wyrobu z wymaganiami.

1.4. Nadzorowanie dokumentacji i zapisow ZKP

Producent powinien okresli¢ czas i miejsce przechowywania dokumentow i zapisow oraz sposdb
postepowania z dokumentami i zapisami w celu dostarczenia dowodéw zgodnosci
skutecznosci dziatania zaktadowej kontroli produkcji. Producent zobowigzany jest
do przechowywania wszystkich zapiséw dotyczacych poszczegélnych wyrobéw lub partii
wyrobéw przez czas okresSlony w specyfikacjach technicznych Ilub w odpowiednich
wymaganiach.
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1.5. Kontrola i sprawdzanie surowcow, materiatéw sktadowych do produkcji

Producent powinien ustali¢ i nadzorowac¢ sposéb dokonywania oceny dostawcéw srodkéw
do produkgcji (materiaty, elementy sktadowe, podzespoty) oraz podwykonawcéw ustug majacych
wptyw na zaktadowg kontrole produkcji oraz ustali¢é wymagania do tych $rodkéw
i ustug.
Przy wyborze sposobu sprawdzenia nalezy uwzgledni¢ kontrole przeprowadzong przez
Producenta oraz udokumentowany dowdd zgodnosci (deklaracje, atesty, swiadectwa, raporty
z badan, karty charakterystyk, protokoty odbioru, inne).
Producent powinien gwarantowaé, ze dostarczone srodki do produkcji zostaty zastosowane lub
przetworzone po zweryfikowaniu ich zgodnosci.
Producent powinien prowadzi¢ zapisy w celu udokumentowania procesu zakupow.
Producent powinien prowadzi¢ kontrole i badania dostaw (surowcow, komponentéw,
materiatow) oraz okreslic:

v' wymagania dla surowcow i komponentéw wyrobu na poszczegoélnych etapach produkcji;

v kryteria oceny wynikéw kontroli i badan (surowcow, komponentéw);

v' sposob prowadzenia kontroli zgodnosci dostaw z zamowieniem (w tym sposéb kontroli
dokumentéw potwierdzajacych zgodnos¢ dostawy z wymaganiami),

v" sposob pobierania probek do kontroli i badan,

v'okreslony plan badan zawierajacy: badane wtasciwosci, metody, czestotliwo$¢ badan oraz
osoby odpowiedzialne;

v" zasady zwalniania dostaw do produkcji oraz osoby odpowiedzialne za ich wykonanie;
v" rodzaj zapiséw, zwigzanych z prowadzeniem kontroli i badan.

Producent powinien posiada¢ odpowiednie kompetencje techniczne do prowadzenia kontroli
i badan lub korzystaé z ustug laboratoriow, posiadajgcych wymienione kompetencje.
1.6. Kontrola i badanie w trakcie produkcji

Producent powinien nadzorowac proces wytwarzania wyrobu i dokonywaé kontroli i badan
w celu otrzymania wyrobu zgodnego z wymaganiami. Producent powinien:
v okresli¢ etapy procesu produkcji;

v" okredli¢ rodzaj, zakres, czestotliwos¢ oraz metody badan prowadzonych w czasie
produkcji;

v" okresdli¢ kontrolowane parametry z zatozong tolerancja doktadnosci;

<\

okresli¢ osoby odpowiedzialne za prowadzenie kontroli i badan;

v' zapewni¢ dokument, w ktérym okreslono wiasciwosci wyrobu oraz odpowiednie
procedury/instrukcji na stanowiskach pracy;

v' zapewni¢ wtasciwe wyposazenie do kontroli i badan.

Producent powinien prowadzi¢ zapisy w celu udokumentowania dziatarn z kontroli i badan
w trakcie produkcji. W przypadku, gdy w procesie wytwarzania wyrobu zostang zidentyfikowane
niezgodnosci, producent powinien podjgé niezbedne dziatania korygujace przewidziane
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w systemie zaktadowej kontroli produkcji. Po usunieciu niezgodnosci nalezy powtdérzy¢ kontrole
lub badanie, aby uzyskaé¢ dowdd, ze wada zostata wyeliminowana.

1.7. Nadzorowanie maszyn i urzadzen produkcyjnych

Producent powinien prowadzi¢ nadzér nad maszynami i urzgdzeniami obejmujacy: konserwacje,
przeglady i remonty maszyn i urzadzen, zgodnie z opracowanym harmonogram. Realizacja tych
dziatan powinna by¢ nadzorowana. Producent powinien réwniez okresli¢ sposéb kontroli maszyn
i urzadzen po naprawie lub remoncie. Z prowadzonych dziatan powinny powstawacé zapisy.

1.8. Kontrola i badanie wyrobu gotowego
Producent powinien przeprowadzac badania zgodnie z planem badan, w zakresie, metodami oraz
z czestotliwoscia wskazanymi w specyfikacji technicznej i/lub innych dokumentach
przywotanych.
Producent powinien okresli¢ sposdb pobierania probek, wielko$é¢ probek, wielkos¢ partii.
Procedury badan powinny okreslaé kryteria oceny wynikéw badan oraz powinny zostac ustalone
zasady zwalniania wyrobéw gotowych do sprzedazy. Producent powinien prowadzi¢ zapisy,
bedace dowodem wykonanych badan.
Zapisy wynikéw kontroli i badan powinny zawiera¢ co najmniej:

v ldentyfikacje wyrobu;

Date produkgciji, wielkos¢ partii wyrobéw;

Sposdb pobierania prébek do kontroli i badan;

Metody badan poszczegdlnych wtasciwosci;

Procedury badawcze, wskazane w dokumencie odniesienia;

Wyniki badan;

AN N N RN

Ocene zgodnosci  wynikéw badan / kontroli z  ustalonymi  kryteriami
w zharmonizowanej specyfikacji technicznej;

v ldentyfikacje i podpis upowaznionej osoby, ktéra przeprowadzata kontrole / badania.

W przypadku, gdy wyrdb nie spetnia wymagan, producent powinien podjgé niezbedne dziatania
korygujace przewidziane w zaktadowej kontroli produkcji. Po usunieciu niezgodnosci nalezy
powtérzy¢ kontrole lub badanie wyrobu, aby uzyska¢ dowdd, ze niezgodnos$é zostata
wyeliminowana.

1.9. Identyfikacja i identyfikowalno$é wyrobu gotowego

Producent powinien ustali¢ sposéb identyfikowania wyrobu na etapach procesu wytwarzania (o
ile jest taka mozliwos¢) i wyrobu gotowego. Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobow powinny
by¢ mozliwe do identyfikacji i przesledzenia pod wzgledem historii produkcji. Producent
zobowigzany jest do przechowywania zapiséw dla poszczegdlnych wyrobow lub partii wyrobow,
facznie z witasciwymi, szczegbtowymi informacjami dotyczacymi produkgji
i wiasciwosci wyrobu. Na podstawie zapisow powinno by¢ mozliwe odtworzenie wszystkich
istotnych informaciji, takich jak np. data produkcji wyrobu, zastosowane surowce, materiaty,
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elementy i wyroby, partia wyrobu, typ wyrobu, przeznaczenie lub zamierzone zastosowanie,
sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym, data sprzedazy, odbiorca, itp.

1.10. Nadzorowanie wyposazenia do pomiaréw, kontroli i badan

Producent powinien ustali¢ i udokumentowaé sposéb nadzorowania, wzorcowania/ sprawdzania
i utrzymania w nalezytym stanie wyposazenia do kontroli, pomiaréw i badan. Producent
powinien prowadzié¢ nadzér nad wyposazeniem oraz:
v' Okresli¢ jakie przyrzady sa niezbedne do prowadzenia pomiaréw, kontroli i badan
z uwzglednieniem odpowiedniego poziomu doktadnosci (na podstawie planu badan);

v" Prowadzi¢ wykaz wszystkich posiadanych przyrzaddw i ich identyfikacje;

v" Opracowacé harmonogram sprawdzen metrologicznych przyrzadéw i nadzorowad jego
realizacje;

v" Posiadac instrukcje obstugi i sprawdzen biezacych przyrzadow;

v" Prowadzi¢ wzorcowanie oraz sprawdzanie, w sposob ktéry zapewnia zachowanie
spéjnosci pomiarowej;

v" Prowadzi¢ wzorcowanie przez krajowa instytucje metrologiczng (Gtéwny Urzad Miar),
przez akredytowane laboratoria wzorcujace lub przez producenta jesli ma odpowiednie
mozliwosci techniczne;

v" Okresli¢ sposéb postepowania w przypadku uszkodzenia wyposazenia pomiarowego;

v" Okresli¢ osoby odpowiedzialne za nadzér nad wyposazeniem i nada¢ im odpowiednie
uprawnienia.

Nadzér nad wyposazeniem powinien obejmowaé rowniez wzorce (przyrzady kontrolne)
stosowane do sprawdzen wewnetrznych. Jezeli Producent nie posiada odpowiednich
kompetencji technicznych do prowadzenia kontroli i badan, moze korzysta¢ z ustug
podwykonawcéw. Producent powinien prowadzi¢ zapisy w celu udokumentowania dziatan
z nadzorowania wyposazenia i/lub ustug podwykonawcéw. Swiadectwa wzorcowania
wystawione przez akredytowane laboratoria pomiarowe powinny by¢ objete nadzorem zgodnie z
zasadami obejmujgcymi zapisy.

1.11. Dziatania podejmowane w przypadku wystgpienia wyrobow niezgodnych

Producent powinien zapewnié, aby wyrdb, ktéry nie spetnia okreslonego wymagania, zostat
zidentyfikowany i byt nadzorowany w taki sposéb, aby zapobiec jego niezamierzonemu uzyciu
lub dostawie do odbiorcy. Producent powinien zapewnié, aby:
v Wyrdéb niezgodny zostat wiasciwie oznakowany i odizolowany w celu uniemozliwienia
jego zastosowania;

v" Podjeto dziatania w celu wyeliminowania stwierdzonych niezgodnosci oraz dziatania
korygujace;

v" Okreslono sposob dalszego postepowania z wyrobem;

v Prowadzono zapisy dotyczace charakteru niezgodnosci i wszystkich pdzniejszych
podejmowanych dziatan;
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Okresdlono odpowiedzialnosci i uprawnienia o0sob/osoby odpowiedzialnej za zarzadzanie
i nadzér nad zaktadowa kontrolg produkcji (np. Petnomocnik ds. ZKP) dotyczace sposobu
postepowania z wyrobem niezgodnym.

1.12. Nadzorowanie dziatan korygujacych i zapobiegawczych

Producent powinien ustali¢ sposéb postepowania w przypadku podejmowania dziatan
korygujacych i zapobiegawczych. Dziatania korygujace powinny obejmowac:
v" Analize przyczyn niezgodnosci wyrobu, procesu produkcji, ZKP;

v" Okreslenie  sposobu postepowania w celu eliminacji ustalonych  przyczyn
i przeprowadzenie dziatan;

v" Ocene skutecznosci przeprowadzonych dziatan.
Dziatania zapobiegawcze powinny obejmowac:
v Wykorzystanie dostepnych zrédet informacji, analizowanie ich pod katem eliminowania
przyczyn potencjalnych niezgodnosci wyrobu, procesu produkcji, ZKP;

v" Okreslenie  sposobu postepowania w celu eliminacji ustalonych przyczyn
i przeprowadzenie dziatan;

v" Ocene skutecznosci przeprowadzonych dziatan. Producent powinien prowadzi¢ zapisy
w celu udokumentowania dziatan zapobiegawczych korygujacych.

1.13. Pakowanie, przechowywanie, znakowanie i dostarczanie wyrobu

Producent powinien okresli¢ i opisa¢ sposdb postepowania z wyrobem gotowym, sposéb jego
pakowania, przechowywania, znakowania i transportu. Sposéb ten powinien by¢ zgodny z
zasadami okres$lonymi w obowigzujacych w tym zakresie przepisach i informacjach zawartych w
przedmiotowych specyfikacjach technicznych. Producent powinien zapewnié, ze pakowanie i
warunki magazynowania nie wptyng ujemnie na jako$¢ wyrobu i zachowa on zgodnosé z
wymaganiami. Jesli jest to niezbedne i moze mieé¢ wptyw na jakosé¢ / zgodnos¢ wyrobu,
producent powinien zagwarantowac wtasciwe warunki srodowiskowe przechowywania wyrobu i
w razie potrzeby monitorowacé je. Warunki przyjecia wyrobu gotowego na magazyn powinny by¢
jednoznacznie okres$lone, a z procesu przyjecia wyrobu oraz jego wydania powinny by¢
prowadzone odpowiednie zapisy.
Producent zobowigzany jest dotgczy¢ do wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem CE
informacje zawierajaca:

v' Okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkcyjnego, jesli jest inny

niz siedziba;
v" Nazwe, nazwe handlowg, typ, odmiane, gatunek, klase wg specyfikacji technicznej;

v" Oznaczenie zharmonizowane] specyfikacji technicznej, z ktérg stwierdzono wtasciwosci
uzytkowe wyrobu budowlanego (nr normy zharmonizowanej lub europejskiej oceny
technicznej oraz rok jej wydania);

v" Numer i date wystawienia deklaracji wtasciwosci uzytkowych dla wyrobu;
v" Nazwe jednostki certyfikujacej, jesli brata udziat w ocenie zgodnosci;
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v"Inne dane, jesli wynika to ze zharmonizowanej specyfikacji technicznej.

Gotowe wyroby budowlane powinny by¢ oznakowane zgodnie z wymaganiami dokumentéw
odniesienia oraz przepisami obowigzujacego prawa. Oznakowanie jest mozliwe jedynie woéwczas,
gdy producent wdrozyt i utrzymuje ZKP, przeprowadzit dziatania zwigzane z oceng zgodnosci wg
odpowiedniego systemu oceny zgodnosci i wydat deklaracje wtasciwosci uzytkowych.

1.14. Postepowanie z reklamacjami

Producent powinien okresli¢ procedury postepowania z reklamacjami, zaréwno zgtoszonymi do
niego przez odbiorcéw na wyroby, jak i sktadanymi przez producenta dostawcom surowcéw,
materiatow, elementéw wyrobdéw stosowanych w produkgji.
Producent zobowiazany jest do:
v" Przechowywania zapiséw odnoszacych sie do reklamacji, dotyczacych zgodnosci wyrobu
Z wymaganiami zharmonizowanej specyfikacji techniczne;j.

v" Podejmowania odpowiednich dziatarn w zwigzku z reklamacjami oraz wszelkimi usterkami
wykrytymi w wyrobach.

v" Okresowej oceny reklamacji obejmujacej analize przyczyn wystapienia niezgodnosci,
analize skutecznosci podjetych dziatan korygujgcych i zasadnosci podjetych decyz;ji.

v" Wykorzystywania zgtaszanych przez siebie reklamacji do okresowej oceny dostawcow
surowcow, materiatéw i elementéw wyrobdw,

v" Prowadzenia zapisow w celu udokumentowania dziatah postepowania reklamacyjnego
oraz mogacych wynikna¢ z niego dziatan korygujacych i/lub zapobiegawczych.

1.15. Szkolenia

Producent powinien ustanowié procedury szkolenia oraz zapewnié¢ szkolenie personelu
zaangazowanego w dziatania majgce wptyw na jakos¢ wyrobu budowlanego. Producent
powinien prowadzi¢ zapisy w celu udokumentowania szkolen. Zapisy ze szkolen powinny by¢
prowadzone na biezaco i przechowywane.
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2. Wykaz dokumentéw zewnetrznych majacych zastosowanie przy certyfikacji ZKP

Podstawy prawne

L.p.

Nazwa dokumentu

Oznaczenie

1.

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych

Dz. U. Nr 92, poz.
881 z pbézn. zm.

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci

Dz. U. Nr 204, poz.
2087 z pézn. zm.

Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 305/2011
z dnia 9 marca 2011r. ustanawiajgce zharmonizowane warunki
wprowadzania do obrotu wyrobéw budowlanych i uchylajgcych
Dyrektywe Rady 89/106/EWG

Dz.U.UE.L.2011.88.

5 (wejscie w zycie
24.04.2011)

Rozporzadzenie delegowane Komisji (UE) nr 157/2014 z dnia
30.10.2013r. w sprawie warunkéw udostepniania  deklaracji
witasciwosci  uzytkowych  wyrobéw  budowlanych na  stronie
internetowej

Dz.U.UE.L.2014.52.

1 (wejscie w zycie
24.02.2014r.)

Rozporzadzeni delegowane Komisji (UE) nr 568/2014 z dnia 18 lutego
2014r. zmieniajace zatacznik nr V do Rozporzadzanie Parlamentu
Europejskiego i Rady (UE) nr 305/2011 dotyczacy oceny i weryfikacji
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych

Dz.U.UE.L.2014.15
7.76 2 27.05.2014

(wejscie w zycie 20
dni od publikaciji)

Rozporzadzenie delegowane Komisji (UE) nr 574/2014 z dnia 21 lutego
2014r. zmieniajgce zatacznik nr Ill do Rozporzadzenia Parlamentu
Europejskiego i Rady (UE) nr 305/2011 w odniesieniu do wzoru, ktory
nalezy stosowac przy sporzadzaniu deklaracji wtasciwosci uzytkowych
wyrobéw budowlanych

Dz.U.UE.L.2014.15

9.41z 28.05.2014r.

(wejscie w zycie 3
dnia po publikacji)

Rozporzadzenie delegowane Komisji (UE) 2016/364 z dnia 1 lipca 2015
r. w sprawie klasyfikacji reakcji na ogien wyrobéw budowlanych
na podstawie rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE)
nr 305/2011 (obowiazuje od dnia 04.04.2016r.)

Dz. U. UEL 68/4

z dnia 15.03.2016r.

Komunikat Komisji w ramach wykonania rozporzadzenia Parlamentu
Europejskiego i Rady (UE) nr 305/2011 ustanawiajacego
zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobow
budowlanych i uchylajagcego dyrektywe Rady 89/106/EWG

Dz.U.UE. 2018/C
92/139 z dnia
09.03.2018kr.

Normy dla wyrobéw

L.p.

Nazwa dokumentu

Oznaczenie

Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych
Czes¢ 1: Zasady oceny zgodnosci elementéw konstrukcyjnych

PN-EN 1090-1+A1:2012P

Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych.
Czes¢ 2: Wymagania techniczne dotyczace konstrukcji stalowych

PN-EN 1090-2:2018E
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L.p. | Nazwa dokumentu Oznaczenie
Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych.
3. Czes¢ 3: Wpymagania techniczne dotyczace konstrukcji | PN-EN 1090-3:2008
aluminiowych

Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Czes$¢ 4:
Wymagania techniczne dotyczace profilowanych na zimno PN-EN 1090-4:2018-09

4. stalowych elementéw konstrukcyjnych oraz konstrukcji poszycia
dachéw, sufitéw, stropdw i $cian
Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Czes$¢ 5:
5 Wymagama technlczne, dotyczace pr.oﬁlowanych na 2|mn? PN-EN 1090-5:2017-05
aluminiowych elementéw konstrukcyjnych oraz konstrukcji
poszycia dachéw, sufitéw, stropdw i $cian
6. Kruszywa do betonu PN-EN 12620+A1:2010P

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych
7. utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych | PN-EN 13043:2004P
powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Kruszywa lekkie )
8. Czes¢ 1: Kruszywa lekkie do betonu, zaprawy i rzadkiej zaprawy PN-EN 13055-1:2003P

Kruszywa lekkie. Cze$¢ 2: Kruszywa lekkie do mieszanek
9. | bitumicznych niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie oraz | PN-EN 13055-2:2006P

powierzchniowych utrwalen
10. | Kruszywa do zaprawy PN-EN 13139:2003P

Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie
11. | materiatéw stosowanych w obiektach budowlanych | PN-EN 13242+A1:2010P

i budownictwie drogowym

12. Kruszywa na podsypke kolejowa PN-EN 13450:2004P
13. Kamien do robét hydrotechnicznych. Czes¢ 1: Wymagania PN-EN 13383-1:2003P
Wymagania
L.p. | Nazwa dokumentu Oznaczenie
1 Ocena zgodnosci - Wymagania dla jednostek certyfikujacych PN-EN ISO/IEC
’ wyroby, procesy i ustugi. 17065:2013
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Pozostate wymagania

L.p. | Nazwa dokumentu Oznaczenie
1. Akredytacja jednostek certyfikujacych wyroby. Wymagania DACW-01"
szczegbtowe
2. Akredytacja jednostek oceniajacych zgodnos¢ do dziatalnosci DAN-01*
objetej Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE)
nr 305/2011 (CPR)

3. Polityka Polskiego Centrum Akredytacji dotyczaca zapewnienia DA-06*
spéjnosci pomiarowej

4, Akredytacja jednostek oceniajagcych zgodnos¢ do celéw DA-11"
notyfikacji

!Aktualne edycje dokumentéw dostepne na stronie https://www.pca.gov.pl

Zatwierdzam

Kierownik Biura Certyfikacji Wyrobéw
i Oséb PRS S.A.

Pisemne zatwierdzenie znajduje sie na oryginale dokumentu
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