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Publikacja 99/P
Zasady wykonywania przegladéw tanicuchéw do cumowania ruchomych platform wiertniczych ... styczen 2021

1 ZASADY OGOLNE

1.1 Zastosowanie

Celem niniejszej Publikacji jest zapewnienie inspektorom PRS wskazéwek dotyczacych sposobu
wykonywania przegladow systeméw cumowniczych do pozycjonowania, sklasyfikowanych przez
PRS jako odpowiednie dla mobilnych platform wiertniczych. Tymczasowe wyposazenie cumow-
nicze powinno by¢ poddawane inspekcji zgodnie z Przepisami klasyfikacji i budowy statkéw mor-
skich, Czes¢ I11.

1.2 Definicje/skroty
API - American Petroleum Institute.

NDT (Non-destructive Testing) - badania nieniszczace. Metody badan nieniszczacych opisane sg
w Publikacji 80/P.

MPI (Magnetic Particle Inspection) - metoda magnetyczno-proszkowa. Jedna z metod badan nie-
niszczacych.

Szakla koricowa lub kotwiczna - szakla taczaca kotwice z taricuchem.

Ogniwo koricowe - ogniwo bezrozporkowe, zazwyczaj stosowane przy koncu przesta, tgczace sie
z szaklg posrednia.

Ogniwo tqczqce lub tqcznik - ogniwo taczace dwa kolejne przesta tancucha (np. szakla posrednia).

taricuch ORQ (4. taricuch typu Offshore lub Rig Quality) - taficuch Oil Rig Quality, klasy opracowa-
nej dla przemystu offshore. Ta ogélna klasa jest obecnie zastepowana klasami takimi jak Rig Qua-
lity 4 lub Rig Quality 5 (patrz Aneks).

2 CEL, ZAKRES I CZESTOTLIWOSC PRZEGLADOW
2.1 Przeglady roczne

2.1.1 Przeglady roczne powinny by¢ przeprowadzane w przyblizeniu co dwanascie (12) mie-
siecy, przy zanurzeniu eksploatacyjnym jednostki i dzialajagcym systemie pozycjonowania.

2.1.2 Celem przegladu rocznego jest potwierdzenie, Ze system cumowania bedzie wypetniat
przeznaczone mu zadania do nastepnego przegladu rocznego. Nie nalezy zaktada¢ zadnego prze-
rwania dziatania platformy wiertniczej w trakcie przegladu. Zaleca sie, by przeglad roczny byt
wykonywany w czasie przemieszczania platformy na nowe miejsce pracy.

2.1.3 Zakres przegladu rocznego ogranicza sie do czes$ci urzadzenia cumowniczego w poblizu
wciagarki cumowniczej lub wciggarki kotwicznej. W zaleznos$ci od rodzaju tej cze$ci widocznej
z jednostki, nalezy zwréci¢ szczegblng uwage na:
a) w przypadku tancucha:
— zuzycie mechaniczne ramion ogniw w obrebie stopera tancucha i gniazd két tancucho-
wych,
— podparcie ogniw fancucha w gniazdach kot taticuchowych;
b) w przypadku liny stalowe;j:
sptaszczenie liny,
zerwane druty,
— zuzyte mechanicznie lub skorodowane liny.
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Inspektor powinien zbada¢, czy wystapity jakiekolwiek problemy w okresie poprzednich dwuna-
stu (12) miesiecy w urzadzeniu cumowniczym, np. zerwania, uszkodzenia mechaniczne, poluzo-
wania szakli tgczacych, skokowe wydawanie taficucha lub liny.

Jezeli w czasie przegladu rocznego odkryte zostanie powazne uszkodzenie lub brak konserwacji
widocznej czesci tancucha lub liny, nalezy wykona¢ przeglad o zwiekszonym zakresie.

Typowymi wadami wywotujacymi przeglad o zwiekszonym zakresie mogg by¢:
a) w przypadku tancucha:
— zmniejszenie Srednicy ogniwa przekraczajgce 4%,
brakujace rozpoérki,
luZne rozpoérki w tanicuchu klasy R4,
zuzyte mechanicznie kota tancuchowe powodujace uszkodzenia tancucha;
b) w przypadku liny stalowe;j:
wyrazne splaszczenie liny lub zmniejszenie jej Srednicy,
zuzyte bebny cumownicze powodujace uszkodzenia liny,
powazne zuzycie mechaniczne lub skorodowanie,
zerwane druty.

2.2 Specjalne przeglady okresowe

2.2.1 Specjalne przeglady okresowe sg przeprowadzane w przyblizeniu co pie¢ (5) lati wymagaja
inspekcji o szerokim zakresie, zwykle potaczonej z przemieszczeniem platformy na ostoniety
akwen. Okres miedzy specjalnymi przegladami okresowymi moze by¢ zmniejszony wg uznania PRS.

2.2.2 Celem specjalnych przegladéw okresowych jest zapewnienie zdolnosci kazdego taricucha
lub liny do wykonywania przewidzianych dla nich zadan do nastepnego specjalnego przegladu
okresowego - przy zatozeniu, Ze urzadzenie cumownicze bedzie w miedzyczasie wtasciwie uzyt-
kowane i konserwowane.

2.2.3 Specjalne przeglady okresowe powinny obejmowac:

a) doktadne zbadanie wzrokowe wszystkich ogniw taficucha cumowniczego - po ich oczyszcze-
niu, jezeli to konieczne;

b) poszerzone badania nieniszczace z pobraniem nastepujacych iloSci reprezentatywnych pré-
bek (ogniw):
— 5% w odniesieniu do taficuchéw ogétem,
— 20% w odniesieniu do tanicucha, ktéry znajdowat sie w obrebie przewtoki w okresie po-

przednich pieciu (5) lat,

— 100% w odniesieniu do ogniw 1aczacych;

c) sprawdzenie wymiaréw obejmujgce odcinek sktadajacy sie z ponad pieciu (5) ogniw.

2.2.4 Nalezy zwrdci¢ szczeg6lng uwage na:

a) teodcinkitancucha (lub liny stalowej), ktore podczas funkcjonowania platformy miaty czesty
kontakt - od ostatniego przegladu - z wciggarka kotwiczna i przewtokami. Inspektor powi-
nien stwierdzi¢, ze te dtugosci zostaty zakwalifikowane do uzycia w obrebie wciagarki lub
przewtoKki;

b) luzyizabezpieczenia przed wypadaniem przetyczki w szaklach taczacych;

c) wszystkie gniazda tancucha wciagarek i przewtok w aspekcie:

— niezwyklego zuzycia lub uszkodzenia gniazd,
— stopnia zuzycia gniazd tgcznie ze wzglednym stopniem zuzycia pomiedzy ogniwami i gniaz-
dami,
— braku dopasowania ogniw i gniazd oraz niewtasciwego podparcia ogniw w gniazdach;
d) proébe funkcjonowania urzadzenia cumowniczego podczas wydawania kotwicy w aspekcie:
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— niezakléconego przesuwania sie ogniw tancucha i/lub liny stalowej oraz szakli tgczacych
w gniazdach windy kotwicznej i przewtok,
— braku skokéw tancucha i innych nieregularnosci.

2.2.5 Nalezy zmierzy¢ grubo$¢ ($rednice) okoto 1% wszystkich ogniw tanicucha. Ogniwa wy-
brane do pomiaru powinny by¢ potozone w rownej (w przybliZeniu) odlegtosci od siebie na catej
roboczej dtugosci tancucha. Powyzszy udziat procentowy moze by¢ zwiekszony/zmniejszony, je-
zeli badanie wzrokowe wykaze nadmierne/minimalne pogorszenie stanu taficucha.

2.2.6 Wszystkie taczniki Kentera oraz szakle posrednie ze $rubami, bedace w uzyciu przez po-
nad cztery (4) lata (w odniesieniu do obu typéw), nalezy rozmontowac i wykona¢ MPI (badanie
czastkami magnetycznymi) na wszystkich powierzchniach poddanych obrébce mechanicznej, jak
to podano w 8.2.

2.3 Specjalne ciagte przeglady

Zamiast specjalnych przegladéw okresowych armator ma prawo wybrac przeglad ciagly poprzez
zapewnienie dodatkowej cumy. Cuma ta moze by¢ regularnie kontrolowana na ladzie i moze za-
stepowac te instalowane na platformie co roku lub zgodnie z innym wtasciwym planem.

3 INSPEKCJA KOTWICY

Gtowa kotwicy, tapy i trzon powinny by¢ sprawdzone, czy nie majg uszkodzen, w tym pekniec
i wygieC. Przetyczka szakli koricowej i sworzen piety powinny by¢ obejrzane i wymienione
w przypadku nadmiernego zuzycia mechanicznego lub wygiecia. Ruchome tapy powinny swobod-
nie obracac¢ sie pomiedzy ogranicznikami na gtowie kotwicy.

Wygiete tapy lub trzony powinny by¢ poddane obrébce cieplnej i wtozone z powrotem na swoje
miejsce zgodnie z zatwierdzong procedura. Nastepnie nalezy wykona¢ badanie MPI.

4 KRETLIKI KOTWICZNE

Chociaz kretliki kotwiczne nie s3 juz w powszechnym uzyciu, kotwice byly i s gubione ze wzgledu
na korozje gwintu, na ktérym utrzymuje sie nakretka. Te gwinty powinny zosta¢ doktadnie zba-
dane. W razie odkrycia znacznego skorodowania, nalezy kretlik usuna¢ lub wymienié na inny.

5 KRYTERIA STOSOWANE PRZY INSPEKC]JI LANCUCHA

5.1 Rozwazane typy tancuchow

Niniejszy rozdziat dotyczy jedynie tanicuchéw typu ,Offshore” i ,Rig Quality” z rozpérkami moco-

wanymi w jeden z nastepujacych sposobow:

a) zakleszczonymi mechanicznie obok zgrzeiny czotowej ogniwa a przyspawanymi spoing pa-
chwinowa na drugim koricu (np. tancuch klasy IACS R3);

b) zakleszczonymi mechanicznie na obu koncach (np. tanicuch klasy IACS R4).

Pozostate typy tancuch6w bedg odrebnie rozpatrywane przez PRS.

Srodowisko pracy taiicucha cumowniczego dla statkéw obstugi jest bardziej wymagajace niz takie
srodowisko dla tancucha cumowniczego konwencjonalnego statku. W pierwszym przypadku tan-
cuch jest poddawany obcigzeniom eksploatacyjnym przez dtuzszy czas. Dtugotrwate poddawanie
cyklicznym obcigzeniom w wodzie morskiej zwielokrotnia szkodliwy wplyw geometrycznych
i metalurgicznych niedoskonatos$ci na wytrzymato$¢ zmeczeniowa. Ponadto zwiekszona liczba
ogniw w tancuchach na statkach obstugi czyni taficuch bardziej podatnym na uszkodzenie ze sta-
tystycznego punktu widzenia.

Polski Rejestr Statkéw 7
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Ze wzgledu na efekt karbu (np. stopy rozpoérki) stale o wyzszej wytrzymatosci, takie jak te uzy-
wane do wytwarzania tancuchéw klasy IACS R4, maja nizszy stosunek wytrzymatos$ci zmeczenio-
wej do statycznej wytrzymatoSci na rozcigganie niz typowe stale o nizszej wytrzymatosci, takie
jak te uzywane w tancuchu klasy IACS R3.

5.2 Zmniejszenie srednicy ogniwa tancucha wywotane przecieraniem i korozja

Pomiary $rednicy powinny zosta¢ dokonane w zakrzywionym lub zagietym rejonie ogniwa
i w kazdym miejscu nadmiernego wytarcia lub wyztobienia. Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na
obszary ,ramienia”, ktére zwykle stykaja sie z gniazdami wciagarki lub przewtoki.

Ogniwa z minimalnym przekrojem poprzecznym wynoszacym mniej niz 90% pierwotnego prze-
kroju nominalnego powinny zosta¢ odrzucone. Jezeli zezwala sie na naprawe ogniw, powinna by¢
ona wykonana przez wykwalifikowany personel stosujacy zatwierdzong procedure.

Uwaga:
Naprawa spawaniem nie jest dozwolona w przypadku fanicuchéw klasy IACS R4, R4S I R5 (patrz punkt 5.3.1).
Zmniejszenie $rednicy o 5% odpowiada zmniejszeniu wielko$ci przekroju poprzecznego o 10%.

Dwa pomiary $rednicy powinny zosta¢ dokonane w odlegtosci katowej 90° od siebie, a ich warto$¢ $rednia nalezy po-
réwnac z pierwotng $rednicg, biorac pod uwage jej dopuszczalne zmniejszenie.

5.3 Wady rozpoérek i ich naprawa lub wymiana

Rozporki zapobiegaja zasuptaniu sie lub skrecaniu tancucha podczas jego wydawania/wyciggania
i podpierajg boki ogniw pod obcigzeniem w celu redukcji naprezen rozciggajacych i gnacych, cow
efekcie przedtuza ich okres eksploatacji. Ogniwa z brakujgcymi rozpdrkami powinny by¢ usuniete
lub nalezy ponownie zamontowac¢ w nich rozp6rki zgodnie z zatwierdzong procedura.

5.3.1 Rozporki mocowane spoing pachwinowa na jednym koncu
Prawdopodobne jest wypadniecie rozpdrki, jezeli jest luzna lub gdy spoina jest peknieta.

Zaden ruch osiowy ani poprzeczny rozpérki nie jest dopuszczalny; jezeli taka sytuacja zachodzi,
ogniwo powinno by¢ naprawione lub wymienione.

Niedopuszczalne jest stosowanie ogniw, w ktérych rozporka jest spawana spoing pachwinowa od
strony ziacza zgrzewanego iskrowo.

Nalezy rozwazy¢ odrzucenie ogniw z przerwg przekraczajacg 3 mm (1/8 cala) pomiedzy rozpdrka
od strony ww. ztgcza a ogniwem. Tam, gdzie to dopuszczalne, mozna rozwazy¢ wypetnienie prze-
rwy poprzez ponowne wykonanie spoiny pachwinowe;j.

Powinno sie unika¢ wykonywania naprawy peknietych spoin w warunkach polowych. Spawanie
powinno by¢ dokonywane przez wykwalifikowany personel stosujacy zatwierdzong procedure.

Uwaga:

Nie zezwala sie na naprawe spoin w taficuchach klasy IACS R4, R4S oraz R5. Lancuchy o rozpdrkach zakleszczonych
mechanicznie na obu konicach moga by¢ naprawiane jedynie przy zastosowaniu zatwierdzonej procedury ,mechanicz-
nego Sciskania” w celu ponownego osadzenia rozpérki.

Spawanie obu koncéw rozpdrki spoinami pachwinowymi lub spawanie konica rozpérki przyle-
gtego do zgrzeiny ogniwa jest niedopuszczalne.

Istniejace rozpdérki ze spoinami pachwinowymi na obu konicach bedg wymaga¢ szczegélnego roz-
wazenia i szczeg6lnych wysitkdw w celu wykrycia peknie¢. Bedzie wymagane przyjecie zalozenia,
ze ulegng pogorszeniu wiasciwosci mechaniczne w okolicy zgrzeiny; moze by¢ réwniez wyma-
gany certyfikat Administracji kraju, przy ktérego wybrzezu zacumowana jest jednostka.

8 Polski Rejestr Statkéw
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5.3.2 Rozporki mocowane na wcisk i zakleszczanie

[losciowe okreslanie nadmiernego luzu rozpdrek jest bardzo trudne. Decyzja o odrzuceniu lub ak-
ceptacji ogniwa z luzna rozporka musi bazowac¢ na osadzie dokonanym przez inspektora co do
ogdblnego stanu pozostatej czesSci tanicucha.

Dopuszczalny jest osiowy ruch rozpérek o wielkosci do 1 mm wiacznie. Ogniwa z osiowym ruchem
wiekszym niz 2 mm powinny by¢ naprawiane przez wcisk lub usuwane. Mozliwo$¢ akceptacji ogniw
tancucha z osiowym ruchem od 1 do 2 mm powinna by¢ oszacowana na podstawie warunkéw $ro-
dowiskowych miejsca zakotwiczenia platformy i spodziewanego okresu czasu do momentu, kiedy
tanicuch znowu bedzie dostepny do inspekcji.

Poprzeczny ruch rozpérki nieprzekraczajacy 4 mm jest dopuszczalny.

5.4 Naprawa ogniw

Pekniecia, wyZtobienia i inne wady powierzchni (z wyjatkiem peknie¢ spoin) moga by¢ usuwane
szlifowaniem, o ile wynikowe zmniejszenie Srednicy ogniwa nie przekroczy 5%, a przekroéj po-
przeczny ze wzgledu na przecieranie, zuzycie mechaniczne oraz szlifowanie bedzie wynosi¢ nie
mniej niz 90% pierwotnej powierzchni nominalnej. Powierzchnia przekroju poprzecznego po-
winna zosta¢ obliczona jako najnizsza $rednia z dwu $rednic pomierzonych w odlegtosci katowej
90° od siebie.

Ogniwa z takimi wadami powierzchni, ktére nie mogg zosta¢ usuniete szlifowaniem, powinny by¢
wymienione.

5.5 Wymiana ogniw lancucha

Wadliwe ogniwa powinny by¢ usuwane i wymieniane na szakle taczace, tzn. ogniwa taczace, zgod-

nie z zasadami dobrej praktyki morskiej:

— szakle taczace dla tej wymiany powinny by¢ zgodne z dokumentem IACS W22 lub API Spec 2F,
wydanie 6.

— szakle faczace powinny by¢ zdolne do przechodzenia przez przewtoki i wciggarki kotwiczne
w plaszczyznie poziome;.

Poniewaz szakle taczace maja znacznie mniejsza odpornos¢ na obcigzenie zmeczeniowe niz zwy-
kte ogniwa tancucha, nalezy ich uzywa¢ w mozliwie najmniejszych iloSciach. Przecietnie szakle
taczace powinny by¢ oddalone o co najmniej 122 m (400 stép) od siebie.

Jezeli duza liczba ogniw spelnia kryteria odrzucenia ogniwa i ogniwa te sg roztozone na catej dtu-
gosci tancucha, tanicuch ten nalezy wymieni¢ na nowy.

6 PRZEGLAD PRZEWLOK I WCIAGAREK KOTWICZNYCH - SYSTEMY LANCUCHOW
6.1 Przewloki

Przeglad powinien zweryfikowa¢, czy wszystkie rolki poruszaja sie swobodnie wokot ich wtasnej
osi pionowej w pelnym zakresie ruch6w wymaganych do ich wtasciwego dziatania. Wszystkie
Sruby, nakretki i inne czesci metalowe uzyte do zamocowania osi rolek powinny zosta¢ obejrzane
i wymienione, jezeli sytuacja tego wymaga.

Nalezy sprawdzi¢ potaczenie przewtoki z kadtubem i wykona¢ nieniszczace badania, jezeli to ko-
nieczne.

Polski Rejestr Statkéw 9
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Uwaga:

Wystepowaty przypadki poluzowania ptyt zamykajacych na osi rolki ze wzgledu na korozje gwintéw na srubach mocu-
jacych, co prowadzito do powaznego uszkodzenia zespotu przewtoki i catkowitego zablokowania przewtoki oraz tan-
cucha. Dlatego tez nalezy réwniez sprawdza¢ sruby mocujace w celu stwierdzenia, czy materiat $ruby nie skoroduje
wybidrczo, jezeli system ochrony anodowej w obrebie przewtoki zawiedzie.

6.2 Wociagarki kotwiczne

Nalezy zwrécic¢ szczegblng uwage na zdolnos$¢ wceiggarki do utrzymywania tancucha. Stoper tan-
cucha i droga przebiegu wynikowych obciazen do konstrukeji platformy powinny by¢ poddane
inspekcji, a stan konstrukcji sprawdzony.

6.3 Gniazda tancucha i podparcie tancucha

Kiedy ogniwo spoczywa w gniezdzie tanicucha, zasadniczg kwestig jest to, by stykato sie z prze-
wtloka jedynie w czterech obszarach swoich ramion w celu unikniecia powstania w ogniwie kry-
tycznych naprezen zginajgcych. Nalezy sprawdzi¢, czy podparcie taficucha jest wystarczajace,
a nadmierne zuzycie mechaniczne gniazd powinno by¢ naprawione, jezeli sytuacja tego wymaga,
by zapobiec potencjalnemu uszkodzeniu taricucha.

Gniazda tancucha moga by¢ naprawiane spawaniem zgodnie ze standardowymi procedurami do-
starczonymi przez producenta przewloki/weciggarki. Zwykle twardo$¢ gniazd powinna by¢ nieco
mniejsza niz twardos$¢ ogniwa tancucha, a procedury naprawy powinny uwzglednia¢ jako$¢ uzy-
wanego tancucha.

7 SPRAWDZENIE PRZEWLOK I WCIAGAREK - SYSTEMY LIN STALOWYCH

7.1 Przewloki
Patrz 6.1.

7.2 Wociagarki cumownicze

Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na zdolno$¢ utrzymywania wciggarki i zadawalajgce dziatanie
urzadzen zapadkowych i hamujacych. Droga przebiegu wynikowych obciazen do konstrukgji plat-
formy powinna by¢ poddana inspekgcji.

Sposo6b uktadania sie liny na bebnie wciggarki powinien zosta¢ sprawdzony przez inspektora, a je-
zeli sytuacja tego wymaga, nalezy dostosowac ustawienia bebnéw i urzadzenia do nawijania.

8 SPRAWDZENIE DROBNYCH ELEMENTOW ZAMOCOWAN

8.1 Zasady ogdlne

Szakle kotwiczne, duze ogniwa koncowe, kretliki i tagczniki powinny zosta¢ sprawdzone. Niektore
rejony powinny zosta¢ zbadane poprzez MPI. Rejony do badania powinny by¢ wyraznie ozna-
czone na kazdym elemencie. Ogniwa i zamocowania nalezy rozmontowac, jezeli sytuacja tego wy-
maga. Uszkodzone elementy nalezy wymieni¢, jezeli wymaga tego przeprowadzajacy przeglad in-
spektor. llustracje pokazujgce rejony do przegladu znajdujg sie w dokumencie API RP 21 (R2015)
edycja3, rozdziat 2.4.

Ogdlne wskazoéwki co do rejonéw wymagajacych badan metodg MPI podane sg ponize;j:
— duze ogniwa konicowe: wewnetrzne powierzchnie styku duzych ogniw konicowych,
— szakle za Srubami: powierzchnie styku wewnatrz oraz przetyczki,

— kretliki: sworzen kretlika oraz gwinty i powierzchnia wspétpracujaca.
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8.2 Szakle laczace (ogniwa taczace)

8.2.1 Doswiadczenie wykazuje, Ze nadmierna liczba kotwic i tancuchéw zostata utracona ze
wzgledu na to, ze zawiodto ogniwo tgczace. Szakle taczace, uzywane przy tancuchach o wiekszej
wytrzymatosci, takich jak ORQ i powyzej, ktore nie maja certyfikatu jakosci réwnej jakosci tanicucha,
powinny by¢ specjalnie rozwazane.

8.2.2 Badanie metoda MPI

Wszystkie szakle taczace typu Kentera lub o podobnej konstrukcji, ktére byty uzywane przez dtu-
zej niz cztery (4) lata, powinny zosta¢ rozmontowane i poddane badaniu metodg MPI. Ilustracje
pokazujace rejony do badania znajduja sie w dokumencie API RP 21 (R2015) edycja 3, rozdziat
2.4.

Ogodlne wskazdéwki co do rejonéw wymagajacych badan typu MPI podane s3 ponize;j:

— ogniwa szakli tgczacych: wszystkie obrobione i oszlifowane powierzchnie ogniwa oraz boki za-
krzywionych odcinkéw ogniwa,

— rozpdrka szakli taczacej: jedynie powierzchnie obrobione mechanicznie,

— przetyczka szakli taczacej: 100%.

8.2.3 Wytrzymato$¢ zmeczeniowa uwazana jest za Kryterium decydujace w obrebie po-
wierzchni obrobionych mechanicznie. Na pozostatej powierzchni profil powinien zosta¢ gtadko
oszlifowany i po zakonczeniu szlifowania nalezy przeprowadzi¢ badanie metoda MPI. Ogélnie,
promien zakonczonej operacji szlifowania powinien da¢ zagtebienie z minimalnym promieniem
20 mm i o dlugosci wzdtuz preta ogniwa wiekszej lub rownej jego sze$ciokrotnej gtebokosci.

Uwaga:

Piaskowanie przed badaniem metodga MPI moze uszkodzi¢ obrobione mechanicznie powierzchnie i nalezy go unika¢;
nalezy uzy¢ alternatywnej metody czyszczenia. Maksymalna dozwolona gteboko$¢ zeszlifowania wynosi 5% nominal-
nej Srednicy. Minimalne dopuszczalne pole przekroju poprzecznego w obrebie naprawy szlifowaniem, spowodowane
sumarycznym efektem miejscowego zeszlifowania i ogélnej korozji/przecierania, wynosi 90% powierzchni nominalnej
przekroju. Minimalna dopuszczalna $rednica w obrebie naprawy szlifowaniem, spowodowana sumarycznym efektem
miejscowego zeszlifowania i ogélnej korozji/przecierania, wynosi 95% nominalnej §rednicy.

8.2.4 Ogoélna korozja/przecieranie

Minimalne dopuszczalne pole przekroju poprzecznego, spowodowane ogoélnie jednorodng koro-
zja/przecieraniem, wynosi 90% nominalnego pola przekroju poprzecznego (réwnowaznik jedno-
rodnego zmniejszenia $rednicy o 5%).

8.2.5 Kotki stozkowe zespalajace potéwki ogniw tgczacych powinny powodowac dobre przyle-
ganie na obu koncach, a zagtebienie od pogtebiacza czotowego przy duzym koncu przetyczki kotka
powinno by¢ mocno zatkane sklepang brytka otowiu w celu zabezpieczenia przetyczki przed wy-
padnieciem.

8.2.6 Luzy po ponownym montazu

Kazde ztacze Kentera lub o podobnej konstrukgji, ktore jest luzne po ponownym montazu, nalezy
akceptowac dopiero po szczegétowym rozwazeniu danego przypadku.

Uwaga:

Luz pomiedzy wspétpracujacymi powierzchniami znaczgco zmniejszy okres uzywalno$ci urzadzenia ze wzgledu na wy-

trzymato$¢ zmeczeniowa. Mozliwo$¢ ruchu rozpérki wzdtuz jej osi podtuznej na dystansie dtuzszym niz 0,5 mm moze
réwniez dac¢ taki sam efekt.
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9 PRZEGLADY LIN STALOWYCH

9.1 Kryteria zatwierdzania

Przy stosowaniu kryteriéw zatwierdzania nalezy postugiwac¢ sie norma ISO 4309. Dalsze informa-
cje mozna uzyskac ze wskazowki dotyczacej ,odrzucania” w dokumencie API RP 21 (R2015) edy-
cja 3,rys. 181 19.

Nalezy przy tym pamieta¢, ze norma ISO 4309 jest przeznaczona gtéwnie dla urzadzen dzwigni-
cowych, dla ktérych wspétczynnik bezpieczenstwa moze by¢ wiekszy niz dla stalowych lin cu-
mowniczych.

Inspektor powinien wykaza¢ duza ostrozno$¢ w swojej interpretacji stanu liny. Oczywista akcep-
tacja lub odrzucenie sg wzglednie tatwe, ale ,szara” strefa pomiedzy nimi jest trudna do oszaco-
wania. Inspektor powinien dokonac trzezwej oceny i technicznego osagdu bazujacego na wszyst-
kich dostepnych dowodach.

Generalnie, wiek (lub dtugos¢ okresu eksploatacji) liny nie ma bezposredniego zwigzku z jej za-
twierdzeniem lub odrzuceniem - chociaz jest to czynnik, ktory powinien zosta¢ wziety pod uwage
przez inspektora przy podejmowaniu decyzji odno$nie zakresu przegladu.

9.2 Przegladiinspekcja
Nalezy wykona¢ 100% badan wzrokowych i pomiaréw Srednic.

9.2.1 Badania wzrokowe powinny doprowadzi¢ do zidentyfikowania i zapisu nastepujacych po-
zycji dla kazdej stalowej liny kotwicznej:

— rodzaj iliczba zerwan drutow,

— zerwania drutéw przy koncu liny,

— zewnetrzne zuzycie i korozja,

— umiejscowione zgrupowania zerwan drutdw,

— odksztatcenie,

— zerwanie splotek,

— obszar koncéwki liny,

— zmniejszenie $rednicy liny facznie z przerwaniem lub wyci$nieciem rdzenia.

9.2.2 Pomiary $rednicy powinny by¢ wykonywane w odstepach wynoszacych okoto 100 m wg
uznania uczestniczgcego w przegladzie inspektora. JeZeli zostang znalezione miejsca zastugujace
na szczeg6lng uwage, przeglad mozna skoncentrowac na tych miejscach, a pomiary $rednicy wy-
konywa¢ w duzo mniejszych odstepach.

9.2.3 Nalezy wykona¢ badania wewnetrzne w stopniu mozliwym ze wzgledéw praktycznych,
jezeli istniejg objawy wskazujgce na powazng korozje wewnetrzng lub mozliwe przerwanie rdze-
nia, albo zerwania drutéw w rejonach podpowierzchniowych. Patrz dokument IACS API RP 21
(R2015) edycja 3, rozdziat 3.3.6.3 odnosnie badan wnetrza lin stalowych.

9.3 Wskazowki co do uszkodzen lin stalowych

Mozna sie domysli¢ przyczyny zawodnosci liny stalowej z obserwacji jej uszkodzenia. Informacja
podana ponizej dotyczy wiekszosci typoéw zerwania liny stalowe;j.

Bardziej szczeg6towa informacja, obejmujaca przyklady fotograficzne, jest dostepna w normie
ISO 4309 oraz dokumencie API RP 21 (R2015) edycja 3.
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9.3.1 Zerwane druty przy koncu liny wskazujg na wysokie naprezenia w koncéwce i mogg by¢
spowodowane niewtasciwym zamocowaniem koncéwki, zmeczeniem, przecigzeniem lub niewta-
$ciwym operowaniem ling przy jej wydawaniu lub wycigganiu.

Umiejscowienie zerwanych drutéw pokazanych na rysunkach 9 do 12 dokumentu API RP 2I
(R2015) edycja 3 moze wskazywa¢ na powdd ich zniszczenia.

Zerwania szczytow splotek lub zerwania pojedynczych drutéw na szczycie splotki moga by¢ spo-
wodowane przez nadmierny nacigg, zmeczenie lub zuzycie materiatu albo korozje.

Na nadmierny naciagg wskazuje przewezenie zerwanego konca drutu.
Na zniszczenie zmeczeniowe wskazujg rozerwane powierzchnie czotowe prostopadte do osi drutu.
Na korozje i zuzycie mechaniczne moze wskazywa¢ zmniejszenie przekroju poprzecznego liny.

Zerwania w zagtebieniach przy powierzchni przylegania pomiedzy dwiema splotkami wskazuja
na zaci$niecie splotek, zwykle spowodowane przez przerwany rdzen lub wewnetrzng korozje,
ktéra zmniejszyta Srednice rdzenia.

Zerwania wewnetrznych drutéw mogg by¢ spowodowane przez wysokie obcigzenia, ciasne
krazki linowe lub krazki linowe o zbyt matej Srednicy.

Miejscowe zgrupowania zerwanych drutéw w pojedynczej splotce lub przylegtej splotce moga by¢
wywolane przez miejscowe uszkodzenie. Raz zapoczatkowany ten typ uszkodzenia zwykle sie po-
wieksza.

9.3.2 Zmiany Srednicy liny mogg by¢ spowodowane zewnetrznym zuzyciem mechanicznym, $cie-
raniem sie o siebie drutow lub splotek, rozcigganiem albo korozja.

Lokalne zmniejszenie $rednicy liny moze wskazywac na rozerwanie rdzenia. Powiekszenie $red-
nicy liny moze z kolei wskazywac na nabrzmienie rdzenia wywotane korozja.

9.3.3 Zuzycie na szczytach zewnetrznych splotek w linie moze by¢ spowodowane przez pocie-
ranie o przewtoki, konstrukcje platformy lub dno morza - w zaleznos$ci od umiejscowienia zuzy-
cia. Wewnetrzne $cieranie pomiedzy poszczeg6lnymi splotkami i drutami w linie powodowane
jest przez tarcie, a proces ten jest przyspieszany przez zginanie liny i korozje.

9.3.4 Korozja zmniejsza wytrzymato$¢ liny poprzez zmniejszenie jej przekroju poprzecznego

i przyspieszone zmeczenie spowodowane utworzeniem nieregularnej powierzchni, ktéra sprzyja

peknieciom od naprezen. Na korozje wskazuja nastepujace zjawiska:

— $rednica liny przy przewloce zmniejsza sie,

— S$rednica lin stacjonarnych moze w rzeczywistosci powiekszac sie ze wzgledu na rdze pod ze-
wnetrzng warstwa splotek. Zwiekszenie sie Srednicy wystepuje rzadko w przypadku lin cu-
mowniczych.

9.3.5 Odksztatcenie, tzn. zmiana normalnej konstrukgcji liny, moze skutkowa¢ nieréwnym roz-
ktadem naprezen w linie. Powszechnymi odksztalceniami liny sg zapetlenie, zagiecie, zdarcie,
zmiazdzenie i sptaszczenie. Liny o niewielkim odksztatceniu nie tracg znaczgco na wytrzymatosci.
Powazne odksztalcenia moga przyspieszy¢ pogorszenie sie jakosci liny i prowadzi¢ do przedwcze-
snego zniszczenia.

Na uszkodzenia cieplne, chociaz rzadkie w przypadku lin cumowniczych w normalnej eksploata-
cji, moze wskazywac odbarwienie. Nalezy szybko reagowac¢ na uszkodzenia spowodowane przez
nadmiernie wysokie lub niskie temperatury. Oddziatywanie bardzo niskich temperatur na liny
stalowe nie jestjasno okreslone, z wyjatkiem znanego szkodliwego wplywu na substancje smarne.

Polski Rejestr Statkéw 13



styczen 2021

Publikacja 99/P

Zasady wykonywania przegladéw tanicuchéw do cumowania ruchomych platform wiertniczych ...

LANCUCHY

' 3.6d

OGNIWO ZWYKLE

L—' r
6.5d

1
S 1.1d
)

OGNIWOQ DUZE

OGNIWO ZWYEKLE OGNIWO DUZE

:L*l_-Zd

OGNIWO KONCOWE

OGNIWO KONCOWE

LANCUCH ROZPORKOWY

— 6d —
—4d -

—C) - 3.35d

) —C i —— )
\. /N

LANCUCH BEZROZPORKOWY

ANEKS

Dodatkowe informacje o relacjach geometrycznych innych elementéw tancucha podaje norma
PN-ISO 1704.
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LANCUCH ROZPORKOWY

Przesto = 90 stép = 27.5m

Masa U2 U3 ORQ
kg/przesl.
zlacznik.  mm cale PL BL PL BL PL BL
Kentera kN kN kN kN kN kN
222 19 3/4 150 211 211 301
306 |22 7/8 200 280 280 401
418 | 26 1 278 389 389 556
497 |28 11/8 321 449 449 642
652 32 11/4 417 583 583 833
734 |34 15/16 468 655 655 937
826 |36 17/16 523 732 732 1050
919 |38 1172 581 812 812 1160
1105 |42 15/8 703 981 981 1400
1209 |44 13/4 769 1080 1080 1540
1437 |48 17/8 908 1280 1280 1810
1555 |50 2 981 1370 1370 1960 1400 2110
1809 |54 21/8 1140 1590 1590 2270 1620 2441
1946 | 56 23/16 1220 1710 1710 2430 1746 2639
2100 |58 25/16 1290 1810 1810 2600 1854 2797
2253 |60 23/8 1380 1940 1940 2770 1976 2978
2573 |64 2172 1560 2190 2190 3130 2230 3360
2742 |66 25/8 1660 2310 2310 3300 2361 3559
3097 |70 23/4 1840 2580 2580 3690 2634 3970
3374 |73 27/8 1990 2790 2790 3990 2846 4291
3681 |76 3 2150 3010 3010 4300 3066 4621
4187 |81 33/16 2410 3380 3380 4820 3453 5209
4832 |87 3716 2750 3850 3850 5500 3924 5916
5385 |92 35/8 3040 4260 4260 6080 4342 6544
5723 |95 33/4 3230 4510 4510 6440 4599 6932
6613 | 102 4 3660 5120 5120 7320 5220 7868
981 kN =1tona Wszystkie wymiary podano w przyblizeniu
PL = obciazenie prébne '
BL = obcigzenie rozrywajace
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LANCUCHY ROZPORKOWE / BEZROZPORKOWE
KLASY PRZEMYSLU NAFTOWEGO

Obciazenie rozrywajace
Klasa ORQ R3/ R3S R4 R4S R5 Masa
NVR3
Czynnik C 0,0211 0,0223 0,0249 0,0274 0,0304 0,032 Rozpork. Bezrozp.
mm kN kN kN kN kN kN kg/m kg/m
70 3970 4196 4685 5156 5720 6021 107 98
73 4291 4535 5064 5572 6182 6507 17 107
76 4621 4884 5454 6001 6658 7009 126 116
78 4847 5123 8720 6295 6984 7351 133 122
81 5194 5490 6130 6745 7484 7877 144 131
84 5550 5866 6550 7208 7997 8418 155 141
87 5916 6252 6981 7682 8523 8971 166 151
90 6289 6647 7422 8167 9062 9539 177 162
92 6544 6916 7722 8497 9428 9924 185 169
95 6932 7326 8180 9001 9987 10512 198 181
97 7195 7604 8490 9343 10366 10911 206 188
100 7596 8028 8964 9864 10944 11520 219 200
102 7868 8315 9285 10217 11336 11932 228 208
105 8282 8753 9773 10754 11932 12560 241 221
107 8561 9048 10103 11118 12335 12984 251 229
1m 9130 9650 10775 11856 13154 13847 270 246
114 9565 10109 11287 12420 13780 14506 285 260
17 10005 10574 11807 12993 14415 15174 300 274
120 10452 11047 12334 13573 15059 15852 315 288
122 10753 11365 12690 13964 15493 16308 326 298
124 11057 11686 13048 14358 15930 16768 337 308
127 11516 12171 13591 14955 16592 17466 353 323
130 11981 12663 14139 15559 17262 18171 370 338
132 12294 12993 14508 15965 17713 18645 382 348
137 13085 13829 15441 16992 18852 19844 41 375
142 13887 14677 16388 18033 20008 21061 442 403
147 14700 15536 17347 19089 21179 22294 473 432
152 15522 16405 18317 20156 22363 23540 506 462
157 16352 17282 19297 21234 23559 24799 540 493
162 17188 18166 20284 22320 24764 26068 575 525
167 18030 19056 21278 23414 25977 27345 611 558
172 18876 19950 22276 24513 27196 28628 648 592
177 19725 20847 23278 25615 28420 29915 686 627

Wszystkie wymiary sa podane w przybliZeniu
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Obcigzenie probne Masa
Klasa ORQ R3 NVR3 R3S R3S R4 R4 R4S R4S R5 R5
Rozp. Bez- Rozp. Bez- Rozp. Bez- Rozp. Bez-
rozp rozp roZp rozp
Czynnik 0,014 0,0148 0,0156 0,018 0,0174 0,0216 0,0192 0,024 0,0213 0,0251 0,0223 Rozpark.Bezrozp.
C
mm kN kN kN kN kN kN kN kN kN kN kN ka/m kg/m
70 2634 2785 2935 | 3387 3274 4064 3613 4516 4008 4723 4196 107 98
73 2847 3010 3172 | 3660 3538 4392 3904 4881 4331 5104 4535 "7 107
76 3066 3242 3417 | 3942 3811 4731 4205 5257 4665 5498 4884 126 116
78 3216 3400 3584 | 4135 3997 4962 4411 5514 4893 5766 5123 133 122
81 3446 3643 3840 | 4431 4283 5317 4726 5908 5243 6179 5490 144 131
84 3683 3893 4104 | 4735 4577 5682 5051 6313 5603 6602 5866 155 141
87 3925 4149 4374 | 5046 4878 6056 5383 6729 5972 7037 6252 166 151
90 4173 4412 4650 | 5365 5187 6439 5723 7154 6349 7482 6647 77 162
92 4342 4590 4838 | 5582 5396 6699 5954 7443 6606 7784 6916 185 169
95 4599 4862 5125 | 5913 5716 7096 6307 7884 6997 8246 7326 198 181
97 4774 5047 5319 | 6138 5933 7365 6547 8184 7263 8559 7604 206 188
100 5040 5328 5616 | 6480 6264 7776 6912 8640 7668 9036 8028 219 200
102 5220 5519 5817 | 6712 6488 8054 7159 8949 7942 9359 8315 228 208
105 5495 5809 6123 | 7065 6829 8478 7536 9420 8360 9851 8753 241 221
107 5681 6005 6330 | 7304 7060 8764 7790 9738 8643 10184 9048 251 229
1M1 6058 6404 6750 | 7789 7529 9347 8308 10385 | 9217 10861 9650 270 246
114 6346 6709 7071 | 8159 7867 9791 8703 10879 | 9655 11378 10109 285 260
17 6639 7018 7397 | 8535 8251 10242 | 9104 11380 | 10100 | 11902 10574 300 274
120 6935 7331 7728 | 8916 8619 10700 | 9511 11889 | 10551 | 12434 11047 315 288
122 7135 7542 7950 | 9173 8868 11008 | 9785 12231 | 10855 | 12792 11365 326 298
124 7336 7755 8175 | 9432 9118 11319 | 10061 | 12576 | 11161 | 13153 11686 337 308
127 7641 8078 8515 | 9824 9497 11789 | 10479 | 13099 | 11626 | 13700 12171 353 323
130 7950 8404 8858 | 10221 | 9880 12265 | 10903 | 13628 | 12095 | 14253 12663 370 338
132 8157 8623 9089 | 10488 | 10138 | 12585 | 11187 | 13984 | 12411 | 14625 12993 382 348
137 8682 9178 9674 | 11162 | 10790 | 13395 | 11906 | 14883 | 13208 | 15565 13829 41 375
142 9214 9741 10267 | 11847 | 11452 | 14216 | 12637 | 15796 | 14019 | 16520 14677 442 403
147 9753 | 10311 | 10868 | 12540 | 12122 | 15048 | 13376 | 16720 | 14833 | 17487 15536 473 432
152 10299 | 10887 | 11476 | 13241 | 12800 | 15890 | 14124 | 17655 | 15669 | 18464 16405 506 462
157 10850 | 11469 | 12089 | 13949 | 13484 | 16739 | 14879 | 18599 | 16507 | 19452 17282 540 493
162 11405 | 12056 | 12708 | 14663 | 14174 | 17596 | 15641 | 19551 | 17351 | 20447 18166 575 525
167 11963 | 12647 | 13330 | 15381 | 14869 | 18458 | 16407 | 20508 | 18201 | 21448 19056 611 558
172 12525 | 13240 | 13956 | 16103 | 15566 | 19324 | 17177 | 21471 | 19055 | 22455 19950 648 592
177 13088 | 13836 | 14584 | 16827 | 16267 | 20193 | 17949 | 22437 | 19912 | 23465 20847 686 627

Wszystkie wymiary podano w przyblizeniu

Uwaga: ¢ - wystepuje we wzorze wigzacym obcigzenie rozrywajace/prébne z kalibrem tancucha.

Wykaz zmian obowiazujacych od 1 stycznia 2021

Pozycja Tytut/Temat Zrédto
Wiele punktéw Standard API IACS REC 38 Rev.2
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