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1 ZAKRES PUBLIKAC(]I
1.1 Zakres niniejszej Publikacji obejmuje nastepujace gtéwne czynnosci:

1.1.1 Inspekcje czesci statku, objetych wymaganiami przepiséw klasyfikacyjnych oraz maja-
cych zastosowanie przepiséw konwencyjnych, dotyczacych budowy kadtuba, w celu stwierdze-
nia, czy zostaty one zbudowane zgodnie z tymi przepisami i zgodnie z zatwierdzonga dokumenta-
cja konstrukcyjna.

1.1.2 Ocene technologii produkcji, budowy oraz procedur kontroli i uznawania, wtaczajac w to
materiaty pomocnicze do spawania, technologie spawania, potaczenia spawane i elementy spa-
wane, ze wskazaniem wilasciwych préb warunkujgcych uznanie.

1.1.3 Uczestnictwo PRS w inspekcjach i prébach wymaganych w Przepisach, w tym dotyczacych
materiatéw, spawania i montazu oraz okres$lanie, ktére pozycje powinny by¢ poddane badaniom
i/lub prébom i jakim (np. prébie hydrostatycznej, prébie strumieniem wody lub prébie szczelno-
$ci, badaniom nieniszczacym, sprawdzeniu wymiarow) oraz kto moze je przeprowadzac.

1.1.4 Ocena materialéw i urzadzen uzywanych do budowy statku i ich kontrola u wytwércy nie
sa przedmiotem niniejszej Publikacji. Szczegétowe wymagania dotyczace odkuwek stalowych
i odlewdw staliwnych na konstrukcje kadtubowe i elementy wyposazenia statku oraz wymagania
dla stali kadtubowych o zwyktej i podwyzszonej wytrzymato$ci podane sa w Przepisach klasyfika-
cji i budowy statkéw morskich, w Czesci IX — Materiaty i spawanie. Akceptacja tych pozycji odbywa
sie poprzez nadzér przeprowadzany u ich wytwércy i wydanie stosownych §wiadectw.

1.1.5 Oprocz wymienionych powyzej — dla zbiornikowcéw i masowcoéw objetych Konwencjg SO-
LAS, Rozdziat 1I-1, Cze$¢ A-1, Prawidto 3-10: Oparte na celu standardy budowy dla masowcow
i zbiornikowcow) patrz Zatacznik Il do niniejszej Publikacji.

2 DEFINICJE

2.1 Okreslenie konstrukcja kadtuba obejmuje:

— poszycie kadtuba wraz z jego konstrukcjami wewnetrznymi i zewnetrznymi,

— nadbudéwki, poktadéwki i szyby,

— spawane fundamenty, np. fundamenty silnikéw gtéwnych,

— zrebnice lukéw, nadburcia,

— wszystkie przejScia montowane i spawane na grodziach, poktadach i poszyciu,

— armature wszystkich potgczen z poktadami, grodziami i poszyciem, takich jak rurociagi
odpowietrzajace i zawory burtowe - zgodnie z wymaganiami Miedzynarodowej konwen-
cji o liniach tadunkowych, 1966, z p6Zniejszymi zmianami,

— spawane zamocowania do kadtuba, poktadow i wigzaréw, np. fundamenty zurawi, pa-
choty i pachoftki, ale tylko pod wzgledem ich oddziatywania na konstrukcje kadtuba.

2.2 Odniesienia do dokumentéw obejmuja réwniez ich transmisje elektroniczng lub przecho-
wywanie.

2.3 Definicje metod nadzoru, w ktérym inspektor PRS uczestniczy bezposrednio, takich jak: wy-
rywkowa kontrola, weryfikacja, osobisty udziat.

2.3.1 Wyrywkowa kontrola - sprawdzenie drogg niezaleznej i nieplanowanej kontroli, czy dany
proces, dziatania i zwigzana dokumentacja dotyczaca czynnosci wykonywanych przez stuzby
stoczniowe, wymienionych w Tabeli I, w sposéb ciggly odpowiadaja wymaganiom klasyfikacyj-
nym i konwencyjnym.
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2.3.2 Weryfikacja - czynno$¢ badania dokumentacji w celu okres$lenia mozliwosci $ledzenia,
identyfikacji i potwierdzenia, ze proces w sposéb ciagly odpowiada wymaganiom klasyfikacyjnym
i konwencyjnym.

2.3.3 Osobisty udziat - uczestnictwo w zaplanowanych czynnos$ciach nadzorczych wykonywa-
nych przez stuzby stoczniowe wedtug uzgodnionego Planu préb i nadzoréw lub jego rGwnowaznego
odpowiednika, w zakresie niezbednym dla sprawdzenia zgodno$ci z postanowieniami nadzor-
czymi.

3 ZAKRES ZASTOSOWANIA

3.1 Niniejsza Publikacja ma zastosowanie do nadzoru nad budowg stalowych kadtubéw no-
wych statkow przewidzianych do klasyfikacji przez PRS, wymienionych w Czesci I - Zasady klasy-
fikacji majacych zastosowanie Przepiséw i przeznaczonych do uprawiania zeglugi miedzynarodo-
wej.

3.2 Niniejsza Publikacja zawiera wszystkie wymagania dotyczace konstrukcji kadtuba i powtok
antykorozyjnych, wynikajace z Miedzynarodowej konwencji o liniach tadunkowych i z Konwencji
SOLAS.

3.3 Zakres niniejszej Publikacji nie obejmuje produkcji wyposazenia, armatury i wystajacych
cze$ci kadtuba - ktérych przyktady sa podane ponizej - bez wzgledu na to, czy zostalty wykonane
w stoczni czy poza nig. Nalezy dostarczy¢ dokumentacje potwierdzajaca, Ze nizej wymienione wy-
posazenie zostato zaakceptowane przez inspektora PRS w zaktadzie wytwércy i zweryfikowane
w stoczni:

— pokrywy lukéw,

— drzwi i rampy stanowigce integralng cze$¢ poszycia lub grodzi,

— steryitrzony sterowe,

— wszystkie odkuwki i odlewy stanowigce integralng cze$¢ kadtuba.

3.4 Niniejsza Publikacja dotyczy montazu na statku, spawania i préb:
— pozycji wymienionych w punkcie 3.3,
— wyposazenia stanowigcego o wodoszczelnosci i strugoszczelnosci statku.

3.5 Niniejsza Publikacja ma zastosowanie do konstrukcji kadtubowych i powtok antykorozyj-

nych:

— wykonanych w stoczni,

— wykonanych przez poddostawcéw w zaktadach stoczni,

— wykonanych przez poddostawcéw w ich wtasnych zaktadach lub w innych miejscach znajdu-
jacych sie poza stocznia.

4 KWALIFIKACJE I MONITOROWANIE PERSONELU

Etatowi inspektorzy PRS s3 zobowiazani potwierdza¢, poprzez wyrywkowa kontrole, przeglad
i osobisty udziat, jak zdefiniowano w punkcie 2.3, ze statki s3 budowane na podstawie zatwier-
dzonej dokumentacji i zgodnie z majacymi zastosowanie przepisami oraz wymaganiami konwen-
cyjnymi. Inspektorzy powinni posiadac kwalifikacje do realizowania zadan, a do monitorowania
ich czynnosci powinny by¢ zastosowane odpowiednie procedury.
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5 PRZEGLAD KONSTRUKC]JI KADLUBA

5.1 W tabelil podany jest wykaz podlegajacych przegladowi czesci konstrukeji kadtuba i powtok
antykorozyjnych, ktérych dotyczy niniejsza Publikacja, a ponadto:

.1 czynnosci zwigzane z budowa statku;

.2 wymagania z zakresu nadzoru klasyfikacyjnego i konwencyjnego;

.3 wymagany spos6b sprawowania nadzoru klasyfikacyjnego;

4 odniesienia do odpowiednich Przepiséw PRS dotyczacych nadzoru konwencyjnego.

5.2 Dokumentacja, ktéra powinna by¢ dostepna dla inspektora PRS podczas budowy, przy czym:

— stocznia powinna zapewni¢ inspektorowi PRS dostep do dokumentacji wymaganej przez PRS;
dotyczy to dokumentacji przechowywanej przez stocznie lub przez osoby trzecie,

— w przypadku gdy dokumentacja ,as built” (powykonawcza) wykazuje odstepstwo w sto-
sunku do dokumentacji projektowej i odstepstwo to moze niekorzystnie wptyna¢ na wy-
trzymatosc¢ statku, to jest gdy: zostaty zmniejszone wymiary elementow konstrukcyjnych
lub ulegt zmianie ksztatt weztow konstrukcyjnych, lub zastosowany materiat posiada niz-
sze wlasno$ci wytrzymato$ciowe, wtedy inspektor PRS prowadzacy nadzoér powinien na-
tychmiast skontaktowac sie z Centralg PRS w celu rozpoczecia analizy dokumentacji ,,as
built" (powykonawczej).

— wykaz dokumentéw zatwierdzonych lub rozpatrzonych przez PRS dla danej nowej budowy
obejmuje:

a) rysunkiidokumenty zwigzane,

b) plany badan i préb,

c) plany badan nieniszczacych,

d) szczeg6ty dotyczace materiatéw dodatkowych do spawania,

e) charakterystyki technologii spawania,

f) plan spawania lub inne dane dotyczace spawania,

g) dokumenty stwierdzajace uprawnienia spawaczy,

h) dokumenty stwierdzajace uprawnienia oséb przeprowadzajacych badania nieniszczace.

5.3 Dokumenty, ktére powinny znalez¢ sie w dokumentacji budowy statku: szczegéty - patrz
rozdziat 10.

5.4 Wykaz czynnosci zwigzanych z poszczeg6lnymi elementami procesu budowy statku: wykaz
ten nie jest zamkniety i moze by¢ zmieniony tak, aby uwzgledniat cechy obiektéw, w ktérych od-
bywa sie budowa, lub specyfike typu statku.

5.5 W miare postepu procesu budowy stocznia powinna udostepnia¢ inspektorowi PRS, na jego
zyczenie, dokumentacje potwierdzajaca, ze dostarczone na statek materiaty i urzadzenia zostaty
wyprodukowane lub zbudowane pod nadzorem zgodnym z wymaganiami odpowiednich przepi-
sow klasyfikacyjnych i konwencyjnych.

6 PRZEGLAD ZAKEADU BUDOWY KADLUBA

6.1 Zanim zostang rozpoczete jakiekolwiek prace konstrukcyjne, PRS zapoznaje sie z wyposa-

zeniem produkcyjnym stoczni, jej procesem zarzadzania i procedurami bezpieczenistwa w celu

dokonania oceny ich zgodnos$ci z wymaganiami podanymi w Tabeli |, o ile zachodza nastepujace

okoliczno$ci:

— gdy PRS nie ma zadnego lub aktualnego (zazwyczaj gdy przerwa wynosi rok lub wiecej) do-
Swiadczenia zwigzanego z dziatalno$cig danego zaktadu, w ktérym kadtub ma by¢ budowany
lub gdy powstata nowa istotna infrastruktura,
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— gdy nastgpily istotne zmiany kierownictwa lub zmiany w strukturze zatrudnienia, majgce
wptyw na proces budowy statku,

— gdy stocznia zawarta kontrakt na budowe jednostki odmiennego typu lub o znaczaco odmien-
nej konstrukcji.

7 PLANOWANIE NADZORU NAD BUDOWA NOWEGO STATKU

7.1 Przed rozpoczeciem nadzoru nad budowa nowego statku przedstawiciele PRS i stoczni po-
winni na spotkaniu rozpoczynajacym prace omoéwié zagadnienia wymienione w Tabeli I. Celem
takiego spotkania jest analiza i uzgodnienie, w jakim zakresie ma zastosowanie wykaz czynno$ci
zawarty w Tabeli [. W czasie takiego spotkania nalezy oméwic¢ kwestie wyposazenia produkcyj-
nego zaktadéw stoczni, w ktorych statek ma by¢ budowany, typ statku, a takze liste proponowa-
nych podwykonawcéw.

Z posiedzenia nalezy sporzadzi¢ protokoét na podstawie Tabeli [, ktéra moze by¢ uzyta jako proto-
ko6t z uwagami wpisanymi do konkretnych kolumn. Jesli PRS wyznaczyt inspektora dla danego
projektu budowy, to inspektor ten powinien uczestniczy¢ w spotkaniu rozpoczynajacym prace.

Na Zyczenie PRS Stocznia powinna zgodzi¢ sie na przeprowadzanie doraznych dziatan wyjasnia-
jacych w toku budowy, gdy zaistniejg problemy moggce budzi¢ obawy i aby na biezgce informo-
wanie PRS o postepie takich dziatan. Jesli takie dziatania wyjasniajace zostang podjete, PRS ma
prawo zazadac od stoczni przerwania odpowiednich czynnosci zwigzanych z budowag, jesli bedzie
to uzasadnione waga problemu.

7.2 Protokét, o ktérym mowa w 7.1, powinien uwzglednia¢ opublikowane szczegétowe wyma-
gania Administracji i interpretacje wymagan konwencyjnych.

7.3 Nalezy wymaga¢, aby stocznia informowata o wszelkich zmianach w czynnosciach uzgod-
nionych podczas spotkania rozpoczynajacego prace i dokumentowac te zmiany w planie nadzoru,
np. jesli stocznia zdecyduje sie zatrudni¢ lub zmieni¢ podwykonawcéw, lub wprowadzi¢ jakiekol-
wiek zmiany podyktowane zmianami metod produkcji lub inspekcji, zmianami w przepisach i in-
nych wymaganiach, zmianami konstrukcyjnymi, lub w przypadku gdy podwyzszone wymagania
inspekcyjne zostang uznane za konieczne w wyniku stwierdzenia zasadniczej niezgodnosci lub
z innych przyczyn.

7.4 Standardy jakosci dotyczace konstrukeji kadtuba nowo budowanego statku powinny zostac¢
omoéwione i uzgodnione podczas spotkania rozpoczynajacego prace. Wykonanie elementéw kon-
strukcji powinno odby¢ sie zgodnie z Publikacjqg Nr 16/1 - Standardy budowy i naprawy statkéw lub
Uznanym Standardem Produkcji (UZS), zaakceptowanym przez PRS przed rozpoczeciem produk-
cji/budowy. Prace powinny by¢ prowadzone zgodnie z wymaganiami okre$lonymi w Przepisach
PRS i pod nadzorem PRS.

PRS moze zaakceptowac UZS jako réwnowazny dla Publikacji 16/1, pod warunkiem Ze speinione
sg wymagania zawarte w punktach 7.4.117.4.2.

7.4.1 Jezeli UZS jest sprawdzony i dobrze udokumentowany (co najmniej 3 lata przed podpisa-
niem kontraktu na nadzér na nowa budow3g) podczas budowy podobnych statkéw w danej
Stoczni, to powinien zosta¢ opracowany dokument bazujacy na UZS. Wszelkie ograniczenia UZS
powinny by¢ wyraznie zaznaczone. Ten dokument musi by¢ dotgczony do zapiséw ze spotkania
rozpoczynajgcego, a takze powinien by¢ czescig SCF (statki podlegajace wymaganiem CSR).

7.4.2 Jezeli UZS jest nowy, badz nie zostat udokumentowany zgodnie z wymaganiami punktu
7.4.2, to nalezy postapi¢ wedtug ponizszych punktow:
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(a) Nalezy poréwnac tolerancje i standardy produkcji UZS z tymi z Publikacji 16 /1, wszystkie wy-
magania nizsze niz te z Publikacji 16/1 musza by¢ zidentyfikowane.

(b) Nalezy poddac¢ analizie tolerancje i standardy produkcji zidentyfikowane w punkcie 7.4.2.(a),
ktéra odpowie na pytanie, czy mozna je stosowaé w trakcie nadzoru nad budow3 tego kon-
kretnego statku. Ta analiza musi by¢ udokumentowana.

(c) Nalezy opracowa¢ dokument podsumowujacy wyniki analiz wynikajgcych z punktéw
7.4.2(a) i 7.4.2(b). Ten dokument powinien posiada¢ odwotanie do UZS, tolerancje i stan-
dardy produkc;ji spetniajgce wymagania 16/I, oraz wszelkie ograniczenia w stosowaniu UZS.
Ten dokument musi zosta¢ dotaczony zaréwno do raportu ze spotkania rozpoczynajacego
jaki i do SCF (statki podlegajace wymaganiom CSR).

7.5 Zazgodastoczni w spotkaniu rozpoczynajacym prace moga uczestniczy¢ inne osoby (przed-
stawiciele armatora, Administracji itp.).

7.6 W przypadku gdy budowa dotyczy serii statkéw?, wymaganie dotyczace spotkania rozpo-
czynajgcego moze nie mie¢ zastosowania dla drugiego i kolejnych statkow, pod warunkiem, ze
ustalenia zawarte podczas spotkania rozpoczynajgcego na pierwszym statku nie zostaty zmie-
nione. Jezeli zostang wprowadzone jakiekolwiek zmiany, to nalezy je uzgodni¢ podczas nowego
spotkania i udokumentowac w raporcie z tego spotkania.

8 PLAN BADAN I PROB DLA NOWO BUDOWANYCH KADLUBOW

8.1 Stocznia powinna przedstawié plany badan i préb dotyczace pozycji, ktére takim badaniom

i prébom beda podlegaty. Plany te nie musza by¢ przedstawione do zatwierdzenia i sprawdzenia

podczas spotkania rozpoczynajacego prace. Plany te powinny zawierac:

— propozycje dotyczace badan kompletnych konstrukcji stalowych (blokéw) - ogélnie okreslane
jako plan blokowy oraz dane dotyczace wzajemnego potaczenia blokéw na etapach prefabrykacji
i montazu lub na innych odpowiednich etapach,

— propozycje dotyczace sprawdzania pasowania tam, gdzie jest to konieczne,

— propozycje dotyczace prob konstrukcji (préb szczelnosci i préb wodnych), jak réwniez wszyst-
kich zamknie¢ wodoszczelnych i strugoszczelnych,

— propozycje dotyczace badan nieniszczacych,

— wszelkie inne propozycje specyficzne dla typu statku lub wynikajgce z wymagan konwencyjnych.

8.2 Plany te oraz wszelkie ich modyfikacje nalezy przedktadac¢ inspektorom PRS w odpowiednim
czasie, tak aby mozliwa byta ich weryfikacja przed rozpoczeciem nadzoru nad danym etapem bu-

dowy.

8.3 Oproécz wymienionych powyzej - dla zbiornikowcéw i masowcéw objetych Konwencjg SO-
LAS, rozdziat 1I-1, Cze$¢ A-1, Prawidto 3-10: Oparte na celu standardy budowy dla masowcéw
i zbiornikowcdéw) patrz Zatacznik Il do niniejszej Publikacji.

9 POSWIADCZENIE ZGODNOSCI NADZOROW

9.1 PRS powinien by¢ w stanie wykaza¢, np. przez zapisy w dokumentach, wykazach czynnosci
kontrolnych (instrukcjach) i protokotach z préb itp., ze inspektorzy PRS spetnili wymagania w za-
kresie planowania nadzoru i nalezycie uczestniczyli w odpowiednich czynno$ciach wykazanych
w planach inspekgc;ji stoczni oraz planach préb.

1 Statki w serii nastepujace po pierwszym (prototypie), np. statki siostrzane budowane w tej samej stoczni.
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9.2 Dodatkowo, PRS powinien utrzymywac zapisy dotyczgce wad stwierdzonych podczas wy-
rywkowych kontroli, wymaganych w Tabeli [ i opisanych w 2.3.1. Zapisy powinny zawiera¢ date
stwierdzenia wady, jej opis oraz date naprawienia wady.

10 DOKUMENTACJA BUDOWY STATKU

Postanowienia tego ustepu maja zastosowanie do wszystkich statkéw oprécz zbiornikowcow
i masowcow objetych Konwencjg SOLAS, Rozdziat 11-1, Cze$¢ A-1, Prawidto 3-10, w odniesieniu do
ktdérych zastosowanie ma ustep 3 Zatgcznika II do niniejszej Publikacji.

10.1 Stocznia powinna dostarcza¢ dokumenty do Dokumentacji budowy statku. W przypadku
gdy takie dokumenty zostang dostarczone przez inng strone, taka jak armator, lub gdy zostang
przyjete odrebne ustalenia w sprawie dostarczania dokumentéw przez strone inng niz stocz-
nia, odpowiedzialnos¢ za dostarczanie takich dokumentéw spoczywa na tej stronie. Nalezy do-
kona¢ weryfikacji Dokumentacji budowy statku na zgodno$¢ z wymaganiami punktu 10.2.

10.2 Uznaje sie, ze dokumenty wchodzace w sktad Dokumentacji budowy statku, znajdujacej sie
na statku, maja na celu utatwienie inspekcji (nadzoru) oraz remontéw i konserwacji, a zatem Do-
kumentacja ta powinna dodatkowo zawieraé¢ co najmniej dokumenty wymienione w Tabeli I:

— dokumentacje zdawcza, obejmujaca rysunki konstrukcyjne uwzgledniajace szczegdétowe wy-
miary elementéw konstrukcji, dane materiatowe, a takze, jesli s3 wymagane, naddatki na ubytki,
potozenie spoin czotowych i szwdw, szczegdty przekroju poprzecznego i potozenie wszystkich
spoin z czeSciowym lub pelnym przetopem, obszary zidentyfikowane jako wymagajace szczego6l-
nej uwagi oraz stery;

— instrukcje obstugi i utrzymania wynikajace z wymagan klasyfikacyjnych oraz wymagan kon-
wencyjnych, dotyczacych np. tadowania i statecznosci, furt dziobowych, furt rufowych, drzwi
wewnetrznych i furt burtowych;

— instrukcje dostepu do konstrukcji statku, jesli jest wymagana;

— kopie $wiadectw odbioru odkuwek i odlewow wspawywanych w kadtub;

— szczego6towe informacje dotyczace wyposazenia zapewniajgcego wodoszczelno$¢ i strugosz-
czelnos¢ statku;

— rejestr uszczelnien przejs¢ kablowych, dotyczy to przej$¢ wodoszczelnych. Rejestr moze mie¢
forme dokumentu papierowego albo posta¢ cyfrowa. W Zataczniku 3 zostat umieszczony przy-
ktadowy dokument tego typu. Musi on zawiera¢ system oznakowania/identyfikacji, referencje
do instrukeji producenta dla kazdego typu przejscia, Swiadectwo Uznania typu wyrobu dla kaz-
dego typu przejscia, majace zastosowanie rysunki i dokumentacje powykonawcza kazdego
przej$cia. Powinno by¢ miejsce na dokumentowanie inspekcji, modyfikacji, napraw i konser-
wacji;

— program prob zbiornikéw wraz ze szczegétowymi wymaganiami dotyczacymi prob;

— dane dotyczace ochrony przed korozja;

— szczego6towe dane dotyczace przegladu na wodzie, jesli s3 wymagane, informacje dla nurkéw,
instrukcje dotyczace pomiaru luzéw itp., informacje dotyczace $cian ograniczajacych zbiorniki
i przedziaty;

— plan dokowania i szczeg6towe dane dotyczace wszystkich przejs¢ normalnie podlegajacych
przegladowi podczas dokowania;

— dokumentacja techniczna powtok antykorozyjnych dla statkow podlegajgcych wymaganiom
IMO Performance Standard for Protective Coatings (PSPC).
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Przeglady kadtuba w czasie budowy statku lipiec 2021
Tabela 1
Wykaz czynnos$ci podczas przegladu kadtuba
Punkt Czynno$ci Wymagania Sposéb Odnie- | Wymagania | Dokumentacja | Dokumenty Czynnosci do wykonania Propozycje PRS
wykonywane | dotyczace za- | wykonywania nadzoru | sienie konwen- udostepniana wchodzace dotyczace bu-
przez stuzby | kresu nadzoru klasyfikacyjnego do wy- cyjne inspektorowi w sktad dowy
stoczniowe klasyfikacyj- magan i whasciwe PRS podczas | Dokumentacji
nego IACS odniesienia budowy budowy statku
Stoczniowa
stuzba kon-
troli jakosci
budowy statku
1 Spawanie
1.1 | Materiaty do- | Indywidualnie | Weryfikacja statusu URW17 Specyfikacja Nie wymaga | Identyfikacja materiatéw dodat-
datkowe do uznane przez | uznaniaiwyrywkowa materiatéw do- | sie kowych do spawania na podsta-
spawania PRS u wy- kontrola, sprawdzanie datkowych wie zatwierdzonego wykazu
tworcy warunkow sktadowa- do spawania
nia, obchodzenia sie i i status uznania
obroébki zgodnie z wy-
maganiami producenta
Sprawdzenie miejsc sktadowania | Np. przechowywac¢
tymczasowego i statego w suchym miejscu,
przykryte, w miare
potrzeby ogrzewac
Sprawdzenie mozliwosci §ledze- | Np. wyrywkowe
nia obiegu materiatéw sprawdzanie nu-
meru partii
1.2 | Kwalifikacje Spawacze po- | Weryfikacja dokumen- | Rec. 47 Rejestry spawa- | Nie wymaga | Weryfikacja standardu upraw-
spawaczy siadajacy tow potwierdzajacych czy, identyfika- | sie nien spawaczy, np. uprawnienia
uprawnienia | kwalifikacje spawaczy cja poszczegdl- instytucji klasyfikacyjnej lub or-
i wyrywkowa kontrola nych spawaczy ganizacji uznanej
Sprawdzenie uprawnien spawa-
czy do spawania w konkretnych
pozycjach
Sprawdzenie wazno$ci upraw-
nien spawaczy

Polski Rejestr Statkow
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lipiec 2021 Przeglady kadtuba w czasie budowy statku
Punkt Czynnosci Wymagania Sposo6b Odnie- | Wymagania | Dokumentacja | Dokumenty Czynno$ci do wykonania Propozycje PRS
wykonywane | dotyczace za- | wykonywania nadzoru | sienie konwen- udostepniana wchodzace dotyczace bu-
przez stuzby | kresu nadzoru klasyfikacyjnego do wy- cyjne inspektorowi w sktad dowy
stoczniowe klasyfikacyj- magan i whadciwe PRS podczas | Dokumentacji
nego IACS odniesienia budowy budowy statku
1.3 | Spawanie - Wszystkie Weryfikacja i wyryw- | UR W28 Zatwierdzona Nie wymaga | Sprawdzenie, czy odpowiednie

wtasnosci me- | konfiguracje kowa kontrola technologia spa- | sie stanowiska pracy wyposazone s3

chaniczne potaczen spa- wania i plany w technologie spawania

(technologie wanych, pozy- spawania odpo-

spawania) cje i materialy, wiednie do typu
ktére powinny statku lub zasto-
by¢ ujete w sowanej metody
technologiach budowy
Spawania za-
twierdzonych
przez PRS lub
inng uznang
instytucje kla-
syfikacyjna
Kazdorazowo, | Osobisty udziat Sprawdzenie, czy technologie spa-
kiedy PRS do- wania zostaty zatwierdzone i czy
konuje prze- obejmuja one wszystkie procesy
gladu w stocz- spawania i pozycje spawania zgod-
ni, inspektor nie z wymaganiami PRS lub uzna-
PRS uczestni- nych norm i czy sg one dostepne
czy we dla inspektoréw
wszystkich
prébach no-
wych techno-
logii spawania
przeprowa-
dzanych w
stoczni

1.3a | Urzadzenia Prawidtowo Weryfikacja i wyryw- Stoczniowe pro- | Nie wymaga | Sprawdzenie stanu maszyn i

spawalnicze wykalibro- kowa kontrola tokoty dotyczace | sie urzadzen
wane i utrzy- utrzymania
mane i kalibracji
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Przeglady kadtuba w czasie budowy statku lipiec 2021
Punkt Czynnosci Wymagania Sposo6b Odnie- | Wymagania | Dokumentacja | Dokumenty Czynno$ci do wykonania Propozycje PRS
wykonywane | dotyczace za- | wykonywania nadzoru | sienie konwen- udostepniana wchodzace dotyczace bu-
przez stuzby | kresu nadzoru klasyfikacyjnego do wy- cyjne inspektorowi w sktad dowy
stoczniowe klasyfikacyj- magan i whadciwe PRS podczas | Dokumentacji
nego IACS odniesienia budowy budowy statku
Sprawdzenie, czy kalibracja ma-
szyn zostala przeprowadzona
przez odpowiednich pracowni-
kow
Sprawdzenie, czy kalibracja zo-
stata przeprowadzona zgodnie
z zaleceniami producenta
Sprawdzenie, czy kalibracja zo-
stata prze-prowadzona zgodnie |
z harmonogramem utrzymania
1.3b | Srodowisko Odpowiednie | Wyrywkowa kontrola | Rec. 47 Nie wymaga | Sprawdzenie, czy miejsca, w kto-
spawania warunki $ro- sie rych wykonuje sie prace spawal-
dowiskowe nicze, s czyste, suche i dobrze
spawania o$wietlone
Sprawdzenie, czy zapewniono od-
powiednie $rodki do obrébki
cieplnej przed i po spawaniu oraz
suszenia powierzchni przed spa-
waniem
Sprawdzenie, czy gazy ostonowe
i topniki sg zabezpieczone i od-
powiednio przechowywane
1.3c | Nadzdér nad Wystarczajaca | Wyrywkowa kontrolai | UR W33, Sprawdzenie, czy nadzé6r nad
spawaniem liczba wykwa- | weryfikacja Rec. 47 spawaniem jest skuteczny
lifikowanego
personelu
nadzoru
Polski Rejestr Statkéw 13
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Punkt Czynnosci Wymagania Sposo6b Odnie- | Wymagania | Dokumentacja | Dokumenty Czynno$ci do wykonania Propozycje PRS
wykonywane | dotyczace za- | wykonywania nadzoru | sienie konwen- udostepniana wchodzace dotyczace bu-
przez stuzby | kresu nadzoru klasyfikacyjnego do wy- cyjne inspektorowi w sktad dowy
stoczniowe klasyfikacyj- magan i whadciwe PRS podczas | Dokumentacji
nego IACS odniesienia budowy budowy statku
1.4 | Nieciagtosci Zasadniczo Ogledziny, zastosowa- | UR W33; Normy stocz- Nie wymaga | Identyfikacja stanowisk, na kté-
powierzchni wolne od nie technik badania po- | Rec. 47 niowe, uznane | sie rych przeprowadza sie badania
spawania istotnych wierzchni, weryfikacja normy oraz nieniszczace, np. spoin czoto-
oznak niecig- | dokumentéw i wyryw- Przepisy, o ile wych na stykach ptyt, potaczen
glosci, zado- kowa kontrola operato- majg zastosowa- odlewow z konstrukcjg kadtuba
walajacy row nie, plany spa-
ksztatt i wiel- wania i badan
kos¢ nieniszczacych,
protokoty z ba-
dan nieniszcza-
cych, kwalifika-
cje operatoréow
Sprawdzenie, czy badania nie-
niszczace sa przeprowadzane
zgodnie z zatwierdzonymi pla-
nami - tam, gdzie ma to zastoso-
wanie
Sprawdzenie, czy metody badan
nieniszczacych sa odpowiednie
Sprawdzenie, czy operatorzy
maja odpowiednie kwalifikacje,
szczeg6lnie w przypadku gdy za-
trudnieni s3 podwykonawcy
Sprawdzenie, czy badania nie-
niszczace sa przeprowadzane
zgodnie z wymaganymi standar-
dami
Kontrola protokotéw z badan nie-
niszczacych
14 Polski Rejestr Statkéw
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Przeglady kadtuba w czasie budowy statku lipiec 2021
Punkt Czynnosci Wymagania Sposo6b Odnie- | Wymagania | Dokumentacja | Dokumenty Czynno$ci do wykonania Propozycje PRS
wykonywane | dotyczace za- | wykonywania nadzoru | sienie konwen- udostepniana wchodzace dotyczace bu-
przez stuzby | kresu nadzoru klasyfikacyjnego do wy- cyjne inspektorowi w sktad dowy
stoczniowe klasyfikacyj- magan i whadciwe PRS podczas | Dokumentacji
nego IACS odniesienia budowy budowy statku
1.5 | Nieciagtosci Badania nie- | Badania radio-graficzne [ UR W33; Normy stocz- Nie wymaga | Identyfikacja stanowisk, na kt6-
spowodowane | niszczace po- |iultradzwiekowe, we- | Rec. 47 niowe, uznane sie rych przeprowadza sie badania
procesem spa- | winny by¢ ryfikacja dokumentéw i normy oraz Prze- nieniszczace, np. spoin czoto-
wania przeprowa- wyrywkowa kontrola pisy, o ile maja wych na stykach ptyt, potaczen
dzane przez operatordw, ocena fil- zastosowanie, odlewow z konstrukcjg kadtuba
wykwalifiko- | méw plany spawania i
wanych ope- ba-dan nienisz-
ratoréw, kto- czacych, proto-
rzy sy w stanie koty z badan nie-
zapewnic wy- niszczacych,
konanie spoin kwalifikacje ope-
zasadniczo ratoréw
wolnych od
istotnych wad
Sprawdzenie, czy badania nie-
niszczace sa przeprowadzane
zgodnie z zatwierdzonymi pla-
nami - tam, gdzie ma to zastoso-
wanie
Sprawdzenie, czy metody badan
nieniszczacych sa odpowiednie
Sprawdzenie, czy operatorzy
maja odpowiednie kwalifikacje,
szczeg6lnie w przypadku gdy za-
trudnieni sg podwykonawcy
Sprawdzenie, czy protokoty zo-
staty wypehione i czy sg one
zgodne z uznanymi normami, np.
1Ql i czy odnotowano czutos¢
Sprawdzenie, czy protokoty i radio-
grafy zostaty prawidlowo zinterpre-
towane przez stocznie. Sprawdzenie,
Polski Rejestr Statkéw 15
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Punkt Czynnosci Wymagania Sposo6b Odnie- | Wymagania | Dokumentacja | Dokumenty Czynno$ci do wykonania Propozycje PRS
wykonywane | dotyczace za- | wykonywania nadzoru | sienie konwen- udostepniana wchodzace dotyczace bu-
przez stuzby | kresu nadzoru klasyfikacyjnego do wy- cyjne inspektorowi w sktad dowy
stoczniowe klasyfikacyj- magan i whadciwe PRS podczas | Dokumentacji
nego IACS odniesienia budowy budowy statku
czy wykonywana byta systema-
tyczna kontrola radiograféw przez
inspektora PRS
Sprawdzenie, czy kalibracja urza-
dzen zostata przeprowadzona
zgodnie z zaleceniami producenta
i uznanymi normami
Sprawdzenie, czy ba-dania NDT sg
przeprowadzane zgodnie z wyma-
ganymi standardami
2. Przygotowa-
nie stali i mon-
taz:
2.1 | Przygotowa- |Identyfikowal- | Wyrywkowa kontrola | Rec.47 Certyfikaty ma- | Nie wymaga | Sprawdzenie, czy sposob prze-
nie po- nos¢ i akcepto- terialéw, stocz- | sie chowywania materiatéw na skta-
wierzchni, walno$¢ mate- niowe doku- dowisku jest zadowalajacy
oznaczenie i riatéw, spraw- menty produk-
ciecie dzenie typu cyjne dotyczace
materiatéw na znakowania/
blachy stalowe ciecia na stano-
i ksztattowniki, wiskach robo-
identyfikacja czych - prze-
wymiaréw, chowywane w
znaki prébne zakladzie
Sprawdzenie identyfikalno$ci ma-
terialéw, np. zgodnosci oznakowa-
nia materiatéw z ich certyfikatami,
archiwizacji danych
Sprawdzenie poprawnosci ozna-
kowania po obrébce
16 Polski Rejestr Statkéw
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Punkt Czynnosci Wymagania Sposo6b Odnie- | Wymagania | Dokumentacja | Dokumenty Czynno$ci do wykonania Propozycje PRS
wykonywane | dotyczace za- | wykonywania nadzoru | sienie konwen- udostepniana wchodzace dotyczace bu-
przez stuzby | kresu nadzoru klasyfikacyjnego do wy- cyjne inspektorowi w sktad dowy
stoczniowe klasyfikacyj- magan i whadciwe PRS podczas | Dokumentacji
nego IACS odniesienia budowy budowy statku
Sprawdzenie standardu $ruto-
wania i gruntowania
Sprawdzenie poprawnosci do-
boru powtoki gruntowej
Sprawdzenie, czy mozliwa jest
identyfikacja gatunku stali
Sprawdzenie, czy nastawy ma-
szyn zostaly utrzymane w grani-
cach zalecanych przez PRS lub
producentéw
Sprawdzenie poprawnosci ozna-
kowania i doktadno$ci ciecia
Sprawdzenie warunkéw sktado-
wania elementow
2.2 Prostowanie Uznanie me- Wyrywkowa kontrolai [ Rec. 47 Uznane normy, | Nie wymaga | Sprawdzenie, czy procesy pro-
tod/technolo- | weryfikacja zatwierdzone sie stowania s3 uznane dla danego
gii prostowa- procedury gatunku i rodzaju stali, np. stali
nia w przy- typu ,z” po obrébce cieplnej i
padku od- mechanicznej
ksztatcen
Sprawdzenie, czy plyty i sekcje
mieszcza sie w granicach przyje-
tych tolerancji
2.3 | Ksztattowanie | Zachowanie Wyrywkowa kontrola | Rec. 47 Stoczniowa Nie wymaga | Sprawdzenie, czy operator kon-
wiasnosci ma- technologia sie troluje temperature
teriatu. Za- ksztattowania
twierdzenie na goraco
metody ksztat-
towania zabez-
pieczajacej
przed niepoza-
danymi od-
ksztatceniami
Polski Rejestr Statkow 17
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lipiec 2021 Przeglady kadtuba w czasie budowy statku
Punkt Czynnosci Wymagania Sposo6b Odnie- | Wymagania | Dokumentacja | Dokumenty Czynno$ci do wykonania Propozycje PRS
wykonywane | dotyczace za- | wykonywania nadzoru | sienie konwen- udostepniana wchodzace dotyczace bu-
przez stuzby | kresu nadzoru klasyfikacyjnego do wy- cyjne inspektorowi w sktad dowy
stoczniowe klasyfikacyj- magan i whadciwe PRS podczas | Dokumentacji
nego IACS odniesienia budowy budowy statku
Sprawdzenie, czy dostepne sa
odpowiednie metody kontroli
temperatury podczas ksztatto-
wania stali specjalnych i mate-
riatéw specjalnych
Sprawdzenie, czy stosowane sg
odpowiednie procesy ksztatto-
wania
2.4 | Spemienie Sprawdzenie, | Wyrywkowa kontrola [ Rec. 47 Normy stocz- Nie wymaga | Sprawdzenie, czy zastosowane

kryteriow do- | czy wspotosio- niowe, uznane | sie procesy zapewniajg zadowala-

ktadnosci wos¢/pasowa- normy oraz jace pasowanie i osiowanie na

osiowania/ nie/odstep s3 Przepisy, tam, wszystkich stanowiskach robo-

pasowania/ zgodne z nor- gdzie to ma za- czych

odstepu mami odnie- stosowanie

sienia
Sprawdzenie, czy zostato przy-
wroécone wtasciwe przygotowa-
nie krawedzi po jego utracie
podczas operacji pasowania
Sprawdzenie, czy stosowane s3
odpowiednie procedury napraw-
cze, umozliwiajace kompensacje
szerokich odstepéw i odchylenia
parametrow wspoétosiowosci
2.5 | Uzgodnienie Sprawdzenie | Nadzor osobisty i wy- [ Rec. 47 Normy stocz- Zatwier- Sprawdzenie, czy na stanowi-

obszaréw kry- | zgodnosci rywkowa kontrola niowe, uznane dzone ry- skach roboczych dostepne s3 in-

tycznych, jezeli | wspdtosiowo- normy oraz Prze- | sunki obsza- | formacje dotyczace ostatnich za-

zostaly okre- $ci/pasowa- pisy, tam, gdzie to | row krytycz- | twierdzonych wersji rysunkéw

$lone, dotycza- | nia/odstepu z ma zastosowa- nych tam,

cych wspbétosio- | zatwierdzo- nie, zatwier- gdzie to ma

wosci/ pasowa- | nymi rysun- dzony plan lub zastosowa-

nia lub konfigu- | kami norma, doku- nie

racji spoin menty stoczni
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Punkt Czynnosci Wymagania Sposo6b Odnie- | Wymagania | Dokumentacja | Dokumenty Czynno$ci do wykonania Propozycje PRS
wykonywane | dotyczace za- | wykonywania nadzoru | sienie konwen- udostepniana wchodzace dotyczace bu-
przez stuzby | kresu nadzoru klasyfikacyjnego do wy- cyjne inspektorowi w sktad dowy
stoczniowe klasyfikacyj- magan i whadciwe PRS podczas | Dokumentacji
nego IACS odniesienia budowy budowy statku
Sprawdzenie, czy na wszystkich
stanowiskach roboczych stoso-
wane s3g procesy zapewniajace
zadowalajgce pasowanie i
wspotosiowosc
Sprawdzenie, czy zostato przy-
wrdécone wtasciwe przygotowa-
nie krawedzi po jego utracie
podczas operacji pasowania
Sprawdzenie, czy stosuje sie od-
powiednie procedury naprawcze
umozliwiajagce kompensacje sze-
rokich odstepédw i odchylenia pa-
rametrow wspoétosiowosci
3. Metoda bu- Zgodnos¢ z za- | Wyrywkowa kontrola | Rec. 47 Zatwierdzone Sprawdzenie, czy na stanowi-
dowy, np. mon- | twierdzonymi | procesu, osobisty plany, protokoty skach roboczych dostepne s3 in-
taz sekcji, mon- | rysunkami, udziat w czasie koncze- z inspekcji prze- formacje dotyczace ostatnich za-
taz blokéw, ogledziny nia poszczegdlnych za- prowadzonych twierdzonych wersji rysunkéw
metoda wielko- | spoin i mate- | dan przez stocznie,
blokowa, prefa- | riatu, spraw- normy stocz-
brykacja i mon- | dzenie osio- niowe, uznane
taz, ptyty za- wania i od- normy oraz Prze-
mykajace ksztatcen pisy, tam, gdzie to
ma zastosowa-
nie, plan budowy
(podziat prac
nad konstrukcja
kadtuba)
Sprawdzenie, czy zostaty przy-
jete wlasciwe wymiary spoin
Sprawdzenie, czy jako$¢ procesu
spawania na réznych etapach bu-
dowy kadtuba jest zadowalajaca
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Punkt

Czynnosci
wykonywane
przez stuzby

stoczniowe

Wymagania
dotyczace za-
kresu nadzoru
klasyfikacyj-
nego

Sposéb
wykonywania nadzoru
klasyfikacyjnego

Odnie-
sienie
do wy-
magan
IACS

Wymagania
konwen-
cyjne
i wlasciwe
odniesienia

Dokumentacja
udostepniana
inspektorowi
PRS podczas
budowy

Dokumenty
wchodzgce
w sktad
Dokumentacji
budowy statku

Czynno$ci do wykonania

Propozycje PRS
dotyczace bu-
dowy

Sprawdzenie, czy poszczegblne
elementy s3 identyfikowalne

Sprawdzenie, czy pasowania
mieszcza sie w granicach przyje-
tych tolerancji

Sprawdzenie, czy zastosowano
prawidtowe wymagania doty-
czace spawania, wymienione w
punkcie 1 niniejszej tabeli

Sprawdzenie, czy procesy wyko-

nywania plyt zamykajacych itp.
spetniaja odpowiednie wymagania

Potwierdzenie, Ze konstrukcja
stalowa jest zgodna z zatwier-
dzonymi rysunkiem

Dziatania ko-

rygujace i
zZmiany

Spawanie,
sprawdzenie
odksztatcen i
osiowania

Kontrola protokotéw i
osobisty nadzor

Rec. 47

Wypekniany na
biezaco wykaz
pozycji podlega-
jacych przegla-
dom stocznio-
wym

Sprawdzenie, czy jest prowa-
dzona ewidencja istotnych od-
stepstw od zatwierdzonych ry-
sunkéw odnos$nie takich przy-
padkéw jak nieprawidtowo wy-
ciete otwory, zmiana potozenia
elementéw wyposazenia

Sprawdzenie, czy wszystkie od-
stepstwa zgloszone PRS przez
stocznie sa mozliwe do zaakcep-
towania
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Punkt Czynnosci Wymagania Sposo6b Odnie- | Wymagania | Dokumentacja | Dokumenty Czynno$ci do wykonania Propozycje PRS
wykonywane | dotyczace za- | wykonywania nadzoru | sienie konwen- udostepniana wchodzace dotyczace bu-
przez stuzby | kresu nadzoru klasyfikacyjnego do wy- cyjne inspektorowi w sktad dowy
stoczniowe klasyfikacyj- magan i whadciwe PRS podczas | Dokumentacji
nego IACS odniesienia budowy budowy statku
5. Proby szczel- | Brak oznak Weryfikacja procesu i URS14 | Prawidlo Zatwierdzony Zatwier- Sprawdzenie, czy prdoby sa prze-
nosci, wigcz- | nieszczelnosci | osobisty udziat w pro- 11-1/14 z program préb dzony pro- | prowadzane zgodnie z zatwier-
nie z prébami bach Konwencji zbiornikéw, gram prob dzonym programem
strumieniem SOLAS wraz | protokoty po- zbiornikéw
wody i pré- Z popraw- kontrolne
bami hydro- kami stoczni
pneumatycz-
nymi
Potwierdzenie metod stosowa-
nych przy prdobach szczelnosci
Potwierdzenie, Ze ci$nienia te-
stowe utrzymywane podczas
proéb szczelnosci, préb strumie-
niem wody i préb hydropneuma-
tycznych sa zadowalajace
Sprawdzenie, czy przechowy-
wane sg odpowiednie protokoty
z prob szczelnosci zbiornikow
6. Préby kon- Spetienie wy- | Weryfikacja procesu i URS14 | Prawidto Zatwierdzony Zatwier- Sprawdzenie, czy préby szczelnosci
strukcyjne magan kon- osobisty udziat w pré- 11-1/14 z program préb dzony pro- | zbiornikéw sa przeprowadzane
strukcyjnych | bach Konwencji zbiornikéw, pro- | gram préb zgodnie z zatwierdzonym progra-
SOLAS wraz | tokoty pokon- zbiornikéw | mem
Z popraw- trolne stoczni
kami
Potwierdzenie, Ze ci$nienia te-
stowe utrzymywane podczas
proéb sa zadowalajace
Sprawdzenie, czy przechowy-
wane sg odpowiednie protokoty
z prob szczelnosci zbiornikow

Polski Rejestr Statkow
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Punkt Czynnosci Wymagania Sposo6b Odnie- | Wymagania | Dokumentacja | Dokumenty Czynno$ci do wykonania Propozycje PRS
wykonywane | dotyczace za- | wykonywania nadzoru | sienie konwen- udostepniana wchodzace dotyczace bu-
przez stuzby | kresu nadzoru klasyfikacyjnego do wy- cyjne inspektorowi w sktad dowy
stoczniowe klasyfikacyj- magan i whadciwe PRS podczas | Dokumentacji
nego IACS odniesienia budowy budowy statku
7. Systemy zabez- | Zbiorniki bala- | Weryfikacja i sprawoz- | URZ8i | Prawidto Dokumentacja Specyfikacja | Sprawdzenie, czy zastosowane
pieczenia stowe wody danie dotyczace doku- |Z9,UISC |II-1/3-2z stoczniiprodu- | zabezpiecze- | powtoki sa zatwierdzone oraz
przed korozja, | morskiej ogra- | mentacji stoczniipro- |122,UR | Konwencji centa nia przed sprawdzenie protokotéw z ich
np. powtoki an-| niczone przez | ducenta F1 SOLAS wraz z korozja naktadania
tykorozyjne, kadtub, we- popraw-
ochrona kato- | wnetrzne po- kami
dowa, ochrona | wierzchnie fa-
anodowa, z wy-| downi masow-
jatkiem powtok| céw, zrebnice
ochronnych i pokrywy lu-
podlegajacych | kowe powinny Sprawdzenie, czy odpowiednie
PSCP (Perfor- | by¢ zabezpie- protokoty sa przechowywane i
mance Stan- czone sku- zostaty skopiowane do teczki do-
dard for Pro- [ teczna po- kumentacji statku
tective Coat- wioka
ings) ochronna.
Aspekty bez-
pieczenstwa
Zwigzane z
ochrong kato-
dowa nalezy
rozpatrywac
oddzielnie
Zastosowanie Weryfikacja Konwencja | Specyfikacja Specyfikacja | Sprawdzenie, czy odpowiednie
systeméw AFS systemu po- systemu po- | protokoty sg przechowywane i
przeciwporo- wlokowego wtokowego [ zostaty skopiowane do teczki do-
stowych oraz Dekla- | kumentacji statku
racja zgod-

nosci produ-
centa
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Punkt Czynnosci Wymagania Sposo6b Odnie- | Wymagania | Dokumentacja | Dokumenty Czynno$ci do wykonania Propozycje PRS
wykonywane | dotyczace za- | wykonywania nadzoru | sienie konwen- udostepniana wchodzace dotyczace bu-
przez stuzby | kresu nadzoru klasyfikacyjnego do wy- cyjne inspektorowi w sktad dowy
stoczniowe klasyfikacyj- magan i whadciwe PRS podczas | Dokumentacji
nego IACS odniesienia budowy budowy statku

7.1 | Zastosowanie |Nadzoér nad Weryfikacja i wyryw- UI SC223 | Prawidto Podpisane i Zbior doku- | Sprawdzenie, czy zastosowane
powtok wdrazaniem | kowa kontrola 11-1/3-2z zweryfikowane | mentéw sys- | powtoki sa zatwierdzone oraz
ochronnych procedur in- Konwencji porozumienie 3 | temu po- sprawdzenie protokotéw z ich
przeznaczo- spekcji sys- SOLAS wraz | stron. wlok naktadania zgodnie z roz. 7
nych do zbior- | temu powtok Z popraw- ochronnych | Aneksu do MSC.215(82)
nikow balasto- | ochronnych kami
wych wody
morskiej na
wszystkich ty-
pach statkow i
przestrzeniach
burty podwj-
nej masowcow
podlegajacych
PSCP

8. Montaz, spa-
wanie i proby

nastepujacych
elementéw:
8.1 | Pokrywy lu- Szczelnos¢ i Osobisty udziat URS141i | Prawidta 13, | Zatwierdzony Wymagane | Potwierdzenie préby szczelnosci
kéw zabezpiecze- Rec.14 |14,15i16z |program préb sg dane pokryw lukéw
nia Miedzyn. zbiornikéw, szczegb-

konw. o li- protokoty po- towe, ry-
niach tad. kontrolne sunki kon-
‘66 stoczni strukcyjne

Potwierdzenie préoby dziatania
i proby zabezpieczen
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Punkt Czynnosci Wymagania Sposo6b Odnie- | Wymagania | Dokumentacja | Dokumenty Czynno$ci do wykonania Propozycje PRS
wykonywane | dotyczace za- | wykonywania nadzoru | sienie konwen- udostepniana wchodzace dotyczace bu-
przez stuzby | kresu nadzoru klasyfikacyjnego do wy- cyjne inspektorowi w sktad dowy
stoczniowe klasyfikacyj- magan i whadciwe PRS podczas | Dokumentacji
nego IACS odniesienia budowy budowy statku
8.2 |[Otworyi Szczelnos¢ i Osobisty udziat URS14 | Prawidto II- | Zatwierdzony Nalezy po- Potwierdzenie préoby szczelnosci
rampy wjaz- zabezpiecze- 1/18 z Kon- | program préb da¢ dane
dowe stano- nia wencji SO- zbiornikéw, szczegblowe
wiace inte- LAS z po- protokoty po-
gralng cze$¢ prawkami kontrolne
poszycia ka- prawidta 12 | stoczni
dtubai grodzi i21z Mie-
dzyn. konw.
o liniach tad.
66

Potwierdzenie préby dziatania i
préoby zabezpieczen

Potwierdzenie dziatania urzg-
dzenia zabezpieczajacego

Sprawdzenie, czy wraz z doku-
mentacjg statku dostarczono wia-
Sciwe dzienniki/ instrukcje utrzy-
mania i obstugi

8.3 | Stery Pasowanie Osobisty udziat UR S14 Zatwierdzone Wymagane | Potwierdzenie poprawnosci
plany, protokoty | sg dane osiowania, montazu i pasowania,
pokontrolne szczegbtowe | az do potaczenia ze sterownica
stoczni rysunki kon-

strukcyjne

Potwierdzenie préoby dziatania

Sprawdzenie pasowania sworzni i
wszystkich $rub zabezpieczajacych
Sprawdzenie, czy wszystkie proto-
koty pasowania, zawierajace infor-
macje dotyczace jakichkolwiek lu-
z6w, zostaly zachowane i dota-
czone do teczki dokumentacji bu-
dowy statku
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Punkt Czynnosci Wymagania Sposo6b Odnie- | Wymagania | Dokumentacja | Dokumenty Czynno$ci do wykonania Propozycje PRS
wykonywane | dotyczace za- | wykonywania nadzoru | sienie konwen- udostepniana wchodzace dotyczace bu-
przez stuzby | kresu nadzoru klasyfikacyjnego do wy- cyjne inspektorowi w sktad dowy
stoczniowe klasyfikacyj- magan i whadciwe PRS podczas | Dokumentacji
nego IACS odniesienia budowy budowy statku
8.4 | Odkuwkiiod- |Zgodno$c¢zza- | Wyrywkowa kontrola | URW?7 Zatwierdzone Kopie $wia- | Sprawdzenie zgodnosci odku-
lewy twierdzonymi | procesu, osobisty iws plany, protokoty | dectw od- wek i odlewow wspawywanych
rysunkami, udziat w czasie koncze- z inspekcji prze- | bioru odku- | w kadtub zich $wiadectwami
ogledziny nia poszczegdlnych za- prowadzonych |wekiodle- [odbioru
spoinimate- |dan przez stocznie, | wéw wspa-
riatu, spraw- normy stocz- wywanych
dzenie osio- niowe lub w kadtub
wania i od- uznane normy
ksztalcen oraz Przepisy,
tam, gdzie to ma
zastosowanie,
plan budowy
(podziat prac
nad konstrukcjg
kadtuba)
Sprawdzenie, czy zastosowano
odpowie-dnie wymagania doty-
cz3ace spawania i pasowania,
okreslone
w punktach 1, 2.4
i 2.5 niniejszej tabeli
Sprawdzenie, czy $wiadectwa
materiatéw sg dotaczone do
teczki dokumentacji budowy
statku
Wystajace cze- Sprawdzenie, czy zastosowano
$ci kadtuba odpowie-dnie wymagania do-ty-
cz3ace spawania i pasowania, wy-
mienione w punktach: 1, 2.41i 2.5
niniejszej tabeli
Polski Rejestr Statkéw 25
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Punkt Czynnosci Wymagania Sposo6b Odnie- | Wymagania | Dokumentacja | Dokumenty Czynno$ci do wykonania Propozycje PRS
wykonywane | dotyczace za- | wykonywania nadzoru | sienie konwen- udostepniana wchodzace dotyczace bu-
przez stuzby | kresu nadzoru klasyfikacyjnego do wy- cyjne inspektorowi w sktad dowy
stoczniowe klasyfikacyj- magan i whadciwe PRS podczas | Dokumentacji
nego IACS odniesienia budowy budowy statku
8.5 | Wyposazenie [ Szczelnos¢i Osobisty udziat URP3 Prawidto Zatwierdzony Nalezy po- Sprawdzenie, czy zastosowano
majace wptyw | zabezpiecze- 1I-1/16 oraz | program prob da¢ dane odpowie-dnie wymagania do-ty-
na wodosz- nia 1I-1/16-1 z | zbiornikéw, szczegblowe | czace spawania i pasowania wy-
czelnos$¢ i Konwencji protokoty po- mienione w punktach: 1, 2.4
strugoszczel- SOLAS wraz | kontrolne i 2.5 niniejszej tabeli
nos¢ statku, z poPraw- . stoczni Sprawdzi¢ zgodnos$¢ z Miedzyn.
Nip. zawory kami; prawi- konw. o liniach tad. 1966 wraz z
denne i bur- dia 17,18, . N
) poprawkami, w odniesieniu do
towe, rury od- 19, 20,221 . .
: . , wszystkich elementéw wyposa-
pow1etrlza]qce, 23 z Mig- Zenia wymienionych w wykazie
wyloty instala- dzyn. konw. dotyczacym wyznaczania wolnej
cji wentylacji o liniach tad. burt
‘66 y
Sprawdzenie, czy zamkniecia rur
odpowietrzajacych, otworéw wen-
tylacyjnych itp. sg uznanego typu
Sprawdzenie Swiadectw uznania
zaworéw dennych i zaworéw bur-
towych - tam, gdzie ma to zastoso-
wanie
Sprawdzenie, czy protokét wy-
znaczenia wolnej burty i wszyst-
kie certyfikaty materiatowe zo-
staty dotaczone do teczki doku-
mentacji budowy statku
Znaki wolnej | W granicach Osobisty udziat UI LL4 Prawidta 4, 5, Nalezy poda¢ | Sprawdzenie, czy znaki wolnej
burty dopuszczal- 6,718z Mie- dane szcze- | burty sa zgodne z wyznaczona li-
i znaki zanu- | nych toleran- dzyn. konw. o gotowe nig fadunkowa
rzenia cjiizgodnie z liniach tad.
1966

wyznaczong
wolng burtg
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Punkt Czynnosci Wymagania Sposo6b Odnie- | Wymagania | Dokumentacja | Dokumenty Czynno$ci do wykonania Propozycje PRS
wykonywane | dotyczace za- | wykonywania nadzoru | sienie konwen- udostepniana wchodzace dotyczace bu-
przez stuzby | kresu nadzoru klasyfikacyjnego do wy- cyjne inspektorowi w sktad dowy
stoczniowe klasyfikacyj- magan i whadciwe PRS podczas | Dokumentacji
nego IACS odniesienia budowy budowy statku
Sprawdzenie, czy zna-ki zanu-
rzenia mieszcza sie w granicach
tolerancji okreslonych przez
stocznie, chyba ze wymagania
Administracji pafistwa bandery
Sg ostrzejsze
Wymiary W granicach Weryfikacja i osobisty | Rec. 47 Nalezy po- Sprawdzenie wymiaréw gtéw-
gtowne dopuszczal- udziat da¢ dane nych zgodnie z uznang norma
nych toleran- szczegbtowe Sprawdzenie wymiaréw poda-
i nych w dokumentacji budowy
statku
Certyfikacja Brak znacza- | Osobisty udziat Prawidto 10 Sprawdzenie, czy w konstrukecji
bezpieczen- cych niezgod- z Konwencji kadtuba uwzglednione zostaty
stwa kon- nosci lub wad SOLAS wraz wymagania Administracji
strukcji Z popraw-
kami
8.6 | Wodoszczelne | Zgodnos¢ z za- | Obserwacja procesu i Prawidto II- | Zapisy inspekcji | Rejestr sys- | Sprawdzenie czy przyjeto wtasciwe
systemy twierdzonymi | osobisty nadzoér zakon- 1/13 oraz stoczni, specyfi- | temow wymagania dotyczace spawania
uszczelniajgce | rysunkami, czenia 13-1 SOLAS | kacja produ- uszczelniajg- | oraz instalowania, wiacznie z poda-
przejscia ka- ogledziny, ze zmianami | centa cych przej- | nymiw p.1,2.4 oraz 2.5 tej tabeli.
blowe sprawdzenie $cia kablowe | Sprawdzenie czy wodoszczelne
dopasowania i systemy uszczelniajace przej$cia
zamocowania kablowe sa typu uznanego.
Sprawdzenie formatu i tresci Rejestru
Nazwa stoczni:
Budowa:
Czas trwania budowy:
Data spotkania rozpoczynajacego prace:
Przedstawiciel stoczni:
Przedstawiciel PRS:
Polski Rejestr Statkdw 27
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ZAEACZNIK1
PROTOKOL Z INSPEKCJI W STOCZNI

Nazwa stoczni Data

1. Dane dotyczace wszelkich systemow zarzadzania

Uzyskane uznanie Wydane przez Data waznosci Uwagi (zakres itp.)
IS0 9001
[SO 14001
[SO 45001

Inne:

2. Zaklady budowy kadlubéw w stoczni (patrz p. 6.1):

(Zamiast wypetniania tabel zawartych w tym punkcie mozna dotgczy¢ broszure stoczni).

2.1 Nabrzeze/pochylnia (B) lub dok (D)

B/D Nazwa Dtugos¢ Szeroko$¢ | Gleboko$c* Zdolnos¢ Zuraw
(m) (m) (m) produkcyjna (ton x liczba)
(G/T)

* W przypadku nabrzeza podanie glebokosci nie jest wymagane.

2.2 Nabrzeza wyposazeniowe

Nazwa Dtugos¢ Szerokos¢ Glebokos¢ Zdolnos¢ Zuraw
(m) (m) (m) produkcyjna (ton x liczba)
(G/T)
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2.3 Glowne wyposazenie do prefabryKkacji i budowy

(1) Znakowanie i ciecie ptyt stalowych (Yacznie z elementami wewnetrznymi)

— Metoda znakowania (reczne, fotograficzne x .......... , EPM X e , sterowane numerycznie X ......, inNa ....... )
— Sterowana numerycznie, maszyna do ciecia (gazowaX .......... , plazmowa X .......... , laserowa X........ )

— Procedura sterowania numerycznego (on-line, inna)

— Urzadzenia do ciecia (strugarka krawedzi x .......... , nozyce rolkowe x .......... )

(2) Znakowanie i ciecie profili walcowanych
— Metoda znakowania (reczne, sterowane numerycznie)
— Zaznaczanie krzywych odniesienia (reczne, sterowane numerycznie)
— Metoda ciecia (reczne, sterowane numerycznie)
— W przypadku sterowania numerycznego (gaz X ............ , plazmax ... )

(3) Automat spawalniczy jednostronny (Tak, Nie)
- Typ spawarki (z podktadka topnikowa x .......... , z podktadka miedziang i topnikiem x .......... 10100 LT )
- Specjalna ptyta powierzchniowa do spawania ptyt (Tak, Nie)

(4) Spawarka do spoin pachwinowych (grawitacyjna, automatyczna)

Procent automatyzacji, z wyjatkiem spawarki grawitacyjnej: okoto .......... %
- Linia do spawania automatycznego (Nie, Tak: tukiem krytymx ......... glowic, CO2z X .. glowic)
- Maty automat do spoin pachwinowych
(Nie, Tak: Nazwa: D Q- )
- Robot spawalniczy (Nie, Tak: bramowy X .......... , prostokatny X ......... , przegubowy X ......... )

(5) Urzadzenia malarskie
- Srutownica / Maszyna do gruntowania

(Nie, Tak: maks. szerokos¢............... m, dtugos$¢ ... m)
- Srutownica / Maszyna do gruntowania profili (Nie, Tak: maks. dtugo$é ............. m)
- Specjalna instalacja do naktadania powtok (Nie, Tak: .......... M X e M X e sekgji

(6) Automat spawalniczy pionowy
(Nie, Tak: EG X .o , SEG X o, , ESX v )
EG: spawanie elektrogazowe, SEG: uproszczone spawanie elektrogazowe, ES: spawanie elektrozuzlowe

(7) Inne gtéwne wyposazenie do prefabrykacji:

3. Stoczniowa kontrola uprawnien spawaczy
(1) Stal zwykta

Certyfikacja MOZIIWO.SC Nadzér Utrzyma.nlle
$ledzenia uprawnien
Potwierdzenie Tak / nie Tak / nie Tak / nie Tak / nie
Pracownicy stoczni prawidtowosci
systemu
Potwierdzenie Tak / nie Tak / nie Tak / nie Tak / nie
Pracownicy podwykonawcéw | prawidtowosci
systemu
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4. Charakterystyka procedury budowy

(1) Podzlecanie blokéw kadtubowych (ciezar)
- Sekcje(Nie, Tak: Procent podzleconych prac .......... %, Liczba podwykonawcow ..........
- Bloki(Nie, Tak: Procent podzleconych prac........... %, Liczba podwykonawcéw ....

(2) Sposéb montazu blokéw z sekcji ptaskich

- Metoda montazu i spawania wzdtuznikéw oraz poprzecznych wigzan ramowych na taczonych panelach

- Metoda spawania wzdtuznikéw na faczonych panelach przed montazem i spawaniem poprzecznych wigzan
ramowych

- Metoda montazu oraz spawania na tgczonych panelach wigzania ramowego sktadajacego sie ze wzdtuzni-
kéw i poprzecznych wigzan ramowych

- Metoda faczenia paneli z wstepnie zespawanymi wzdtuznikami przed montazem i spawaniem poprzecz-
nych wigzan ramowych

— Inne (wyszczeg6lni¢ w podpunkcie (5) ponizej)

(3) Prefabrykacja wyposazenia
przyjety wielki blok / mega blok
- Metoda budowy przy nabrzezu (na pochylni) / na doku
- Maksymalny ciezar tadowanego bloku : ............... ton
- Metoda budowy w doku / przy nabrzezu / na ladzie itp.
(1 statek, 1,5 statku: péttandem, dwustronnie)
- Proces sktadania blokéw (od bloku pojedynczego, od kilku blokéw, wstawianie blokéw: (Nie, Tak)

(4) Dok koncowego montazu (Nie, Tak: W stoczni; W innym miejscu tej samej firmy; W innej firmie)

(5) Inne charakterystyki technologii budowy:

5. System kontroli jakoSci: (odniesc¢ sie do Ksiegi jakosci, jesli jest dostepna)

Lp. i opis Wynik Uwagi

(1) Istnienie schematu organizacyjnego, obejmujacego dziaty: konstrukcyjny, zaopa-
trzenia, produkcji i zapewnienia jakoSci
- Czy funkcje, obszary dziatania i kompetencje organizacji sa jasno okreslone?

(2) Organizacja kontroli jako$ci
- Istnienie organizacji kontroli jakoSci
- Liczba pracownikéw w tej organizacji

- Istnienie procedur lub plandéw dotyczacych préb i przegladow facznie z szefem

(3) System wstepnej inspekcji w stoczni

- Czy w stoczni jest przed inspekcja przeprowadzana inspekcja wstepna?

- Czy sga wyznaczeni inspektorzy do przeprowadzania inspekcji wstepnych?
(Nalezy sprawdzic¢ liste)

- Liczba inspektoréw do przeprowadzania inspekcji wstepnych (tylko doty-
czacych kadtuba)

- Czy wyniki inspekcji zostaly zaznaczone na obiekcie i/lub wpisane do wy- | weeeeeeeess 0s6b
kazu czynno$ci do wykonania?

(4) Protokoty z inspekgji i préb
- Czy protokoty s3 wtasciwie sporzadzane i przechowywane?
- Czy osoba odpowiedzialna weryfikuje protokoty?
- Czy jest mozliwe sprawdzenie podjecia koniecznych dziatan korygujacych
odno$nie stwierdzonych niezgodno$ci?

(5) Stan w momencie przegladéw przeprowadzonych w obecnosci inspektora PRS
- Czy harmonogram przegladdéw jest czesto zmieniany?
- Czy wstepne inspekcje, inspekcje stoczniowe i naprawy s skonczone przed
przegladem
- Czy przeglady sa wystarczajaco przygotowane (rusztowania, oswietlenie,
czyszczenie/sprzatanie)?

Uwaga:
Czynno$ci wymienione w punktach (3) i (4) obejmuja przeglad odbiorczy czynnosci zleconych podwykonawcom.

30 Polski Rejestr Statkéw




Publikacja 81/P
Przeglady kadtuba w czasie budowy statku

lipiec 2021

6. Srodki podjete w celu zapewnienia bezpieczenstwa i higieny pracy

Lp. i opis

Wynik

Uwagi

(1) Czy stan rusztowan, siatek, paséw bezpieczenstwa, o§wietlenia i wentylacji jest dobry ?

prawczego z wysiegnikiem?

(2) Czy przywiazuje sie nalezyta wage do badan radiograficznych i dziatania Zurawia na-

Uwaga:

7. System nadzoru nad badaniami nieniszczacymi (NDT)

Lp. i opis

Uwagi

(1) Liczba oséb nadzorujacych badania nieniszczace w stoczni (uwzglednia-
jac osoby dokonujgce oceny wynikow)

(2) Zalezno$¢ od podzleconych badan nieniszczacych
- Liczba pracownikéw stoczni
- Liczba pracownikéw podwykonawcow

(3) Nazwa firmy-podwykonawcy wykonujacej badania nieniszczace i po-
twierdzenie jej technicznych kwalifikacji

(4) Stopien i liczba pracownikéw w stoczni posiadajacych oficjalne kwalifika-
cje techniczne w zakresie badan nieniszczacych
- specjalizujacy sie w radiografii (RT)

- specjalizujacy sie w badaniach ultradzwiekowych (UT)

- specjalizujacy sie w wykrywaniu wad powierzchniowych (VT, PT, MT)

stopien
stopien

stopien

(5) Jesli podzlecono badania nieniszczace, stopien i liczba oséb majacych ofi-
cjalne uprawnienia
- specjalizujacy sie w radiografii (RT)

- specjalizujacy sie w badaniach ultradzwiekowych (UT)

- specjalizujgcy sie w wykrywaniu wad powierzchniowych (VT, PT, MT)

........................... stopien

stopien

........................... stopien

(6) Urzadzenia do badan nieniszczacych (wtasne)
- liczba urzadzen do badan radiograficznych
- liczba urzadzen do badan ultradzwiekowych

nia, ktéra bedzie weryfikowa¢ prace.

Uwaga: Nawet jesli wszystkie prace zostaty podzlecone, zaleca sie dotgczy¢ osobe(y) posiadajaca(e) uprawnie-
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8. Kontrolajakosci na linii produkcyjnej

8.1 Srodki zapobiegajace niewlasciwemu uzyciu materiatéw

Lp.iopis

Wynik

Uwagi

(1) Stanowisko osoby nadzorujgcej i osoby odpowiedzialnej za poréwnywanie
stali zaméwionej i stali otrzymanej oraz za sprawdzanie arkuszy blachy.

Stanowisko osoby
nadzorujgcej:
Stanowisko osoby
odpowiedzialnej:

(2) Czy sa dostepne $rodki do sprawdzania gatunku materiatu, zalecane dla
stali wysokiej jako$ci ?

(3) Czy sa uregulowania dotyczace sprawdzania gatunku materiatu dla stali o
podwyzszonej wytrzymatosci na rozciaganie i dla stali do zastosowan w ni-
skich temperaturach?

Czy sa uregulowania dotyczace cechowania stali o podwyzszonej wytrzy-
mato$ci na jej powierzchni lub specjalne wskazania dotyczace zastosowa-
nia tej stali w niskich temperaturach

(4) Czy sa procedury dotyczace ponownego wykorzystania $cinkéw ze stali
miekkiej?

(5) Czy sa procedury dotyczace ponownego wykorzystania $§cinkéw stali o
podwyzszonej wytrzymato$ci na rozcigganie?

(6) Czy w przypadkach (4) i (5) wymienionych powyzej poréwnanie moze do-
konane na arkuszu blachy?

(7) Dziat kontrolujacy wykazy Scinkow stali

Nazwa dziatu:

Uwaga:

sa podobnie kontrolowane?

- Czy w przypadku stali o podwyzszonej wytrzymatos$ci na rozcigganie sa srodki identyfikacji réznych gatunkéw stali ?
- Czy w przypadkach wymienionych w (3) i (4) powyZej, materialy dopuszczone przez inne instytucje klasyfikacyjne

8.2 Srutowanie /nakladanie powlok gruntowych

Lp. i opis

Wynik

Uwagi

(1) Istnienie standardéw przygotowania powierzchni

(2) Istnienie standardéw kontroli grubosci powtoki
- Istnienie protokotéw z pomiaréw grubosci

Uwaga:

gruntowych.

- Standard powinien zawierac opis dotyczacy zapewnienia identyfikacji po operacji Srutowania i naktadania powtok

8.3 Znakowanie i ciecie (prace montazowe)

Lp.iopis

Wynik

Uwagi

(1) Istnienie standardéw doktadnosci i okresowego sprawdzania przymiardow,
tasm mierniczych, matryc, itp.

(2) Istnienie standardéw doktadnos$ci wycinanych wymiaréw i przygotowania
krawedzi

(3) Istnienie standardéw wykoniczenia czota powierzchni cietych

(4) Jaka jest czestotliwos¢ i zakres konserwacji i kontroli przeprowadzanych
w celu zapewnienia doktadnosci sterowanej numerycznie maszyny do cie-
cia gazowego i/lub strugarki ptomieniowej?
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Lp.iopis

Wynik

Uwagi

(5) Czy w przypadku sterowania numerycznego dyski, tasmy itp. sg utrzymy-
wane w dobrym stanie?

(6) Jakie stosuje sie $rodki i jakie wskazéwki przekazywane sa pracownikowi w
celu pelnego zaznajomienia go ze standardami wykonywania ciecia, zapew-
niajacymi utrzymanie wymaganej doktadnosci ?

Uwaga:

ze przygotowanie krawedzi odbywa sie bez wiercenia otwordéw.

- Sterowane numerycznie ciecie profili walcowanych powinno takze by¢ zgodne z powyzszym.

- W przypadkach wymienionych w powyzszych punktach (2) i (3) sprawdzenie powinno obejmowac potwierdzenie,

8.4 Brakzgieciodksztalcen

Lp.iopis

Wynik

Uwagi

(1) Istnienie standardéw okreslajacych maksymalna temperature nagrzewania
przy chtodzeniu wodg oraz w czasie zginania i usuwania znieksztatcen stali
poprzez szybkie nagrzewanie i schtadzanie

(2) Istnienie przepiséw dotyczacych grubosci ptyt i promienia giecia przy wy-
konywaniu kotnierzy

(3) Jakie $rodki stosuje sie i jakie wskazéwki przekazywane sa pracownikowi w
celu pelnego zaznajomienia go z wymaganiami zapewniajacymi utrzymanie
jakosci i doktadnosci podczas procesu giecia ?

Uwaga:

8.5 Kontrola technologii spawania

Lp. i opis

Wynik

Uwagi

(1) Czy wszystkie technologie spawania stosowane w odniesieniu do statkow
sa uznane przez PRS lub inng uznang instytucje klasyfikacyjng ?

Uwaga:

8.6 Postepowanie z powaznymi niezgodnosciami

Lp. i opis

Wynik

Uwagi

(1) Czy przedstawiono PRS plany naprawcze w przypadku wystgpienia powaz-
nych niezgodnosci?

(2) Czy w odpowiednim czasie przedstawiono plany badan nieniszczacych (ba-
dan radiograficznych lub ultradzwiekowych)?

(3) Czy zakres badan zostatl rozszerzony ze wzgledu na wyniki badan?

Uwaga:

8.7 Proéby hydrostatyczne i proby szczelnosci

Lp.iopis

Wynik

Uwagi

(1) Czy przedstawiono PRS plan préob?

(2) Czy maja zastosowanie proby podci$nieniowe?

(3) Czy podczas montazu podzespotéw stosuje sie badanie metodg miejsco-
wego wtloczenia powietrza?

(4) Jesli maja zastosowanie badania opisane w (2) i (3), to czy procedury ta-
kich badan sa uznane przez PRS?

Uwaga:
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ZAXACZNIK 11

WYMAGANIA DLA ZBIORNIKOWCOW I MASOWCOW OBJETYCH KONWENC]JA SOLAS,
ROZDZIAL 11-1, CZESC A-1, PRAWIDLO 3-10

OPARTE NA CELU STANDARDY BUDOWY DLA MASOWCOW I ZBIORNIKOWCOW
1. Plan badan i préb dla nowo budowanych kadlubow

1.1 Stocznia powinna przedstawi¢ plany elementow ktére beda podlegaty badaniom i prébom
zgodnie z Przepisami PRS w dokumencie znanym jako Plan przeglgdu, biorac pod uwage typ i pro-
jekt statku. Plan ten powinien by¢ zatwierdzony podczas spotkania rozpoczynajgcego prace i po-
winien zawierac:

1.1.1 Zestaw wymagan, w tym okreslenie obszaru i zakresu przegladu/6w konstrukcji oraz
wskazanie rejonéw wymagajacych specjalnej uwagi podczas przegladu/éw aby zapewnic zgod-
no$¢ konstrukeji z obowigzujacymi standardami konstrukcji okretowych:

.1 Rodzaje przegladéw (wizualne, badania nieniszczace, itp), zalezne od miejsca, materiatéw,
spawo6w, odlewéw, powtok, itp.

.2 Harmonogram przegladéw konstrukcji dla wszystkich etapéw budowy, od spotkania roz-
poczynajacego prace, poprzez wszystkie najwazniejsze fazy az do odbioru statku.

.3 Plan inspekcji/przegladu, zawierajacy punkty dotyczace inspekcji rejonéw krytycznych,
zidentyfikowanych podczas zatwierdzenia projektu.

4 Kryteria akceptacji.

.5 Zasady wspotpracy ze stocznig, zawierajaca dokumentacje i zawiadomienie o wynikach prze-
gladu.

.6 Procedury korygujace, zapobiegajace wadom konstrukcyjnym.

.7 Lista elementéw wymagajacych harmonogramu lub formalnej inspekcji.

.8 Okreslenie oraz dokumentacja obszaréw wymagajacych szczeg6lnej uwagi podczas
okresu uzytkowania statku, a takze kryteria wedtug ktérych dokonano okreslenia. W celu
zidentyfikowania rejonéw wysokich naprezen lub zagrozonych zmeczeniem, projektanci
oraz specjali$ci powinni zastosowac nastepujace kryteria konstrukcyjne:

— w odniesieniu do uplastycznienia materiatu:
Ay >0.95 Ayperm
A, - miara poziomu naprezen ze wzgledu na uplastycznienie,
Ayperm — dopuszczalna warto$¢ miary poziomu naprezen ze wzgledu na uplastycznienie
dla naprezen obliczanych z zastosowaniem zgrubne;j siatki elementéw skonczonych;
— w odniesieniu do wyboczenia ptyt i paneli usztywnionych:
n>0.95na,
1 - obliczona maksymalna warto$¢ miary poziomu naprezen ze wzgledu na wyboczenie,
1N ail - dopuszczalna warto$¢ miary poziomu naprezen ze wzgledu na wyboczenie;
— w odniesieniu do trwato$ci zmeczeniowej elementéw konstrukcji:
Tr<30lat
Tr - obliczona trwato$¢ zmeczeniowa, w latach.

1.1.2 Opis wymagan dla wszystkich typéw préb dokonywanych podczas przegladu, zawierajacy
kryteria pozytywnego przej$cia proby.

2. Przejrzystosc projektu

2.1 Dokumentacja statkéw podlegajacych rezolucjom IMO MSC.287(87), MSC.290(87),
MSC.296(87) oraz MSC.1/Circ.1343, powinna zawiera¢ najwazniejsze parametry oparte na celu
i wszystkie istotne parametry projektu, ktére mogtyby ograniczy¢ zakres eksploatacji statku.
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3. Dokumentacja konstrukcyjna statku (SCF)

3.1 Przy odbiorze nowego statku powinna zosta¢ dostarczona dokumentacja konstrukcyjna
statku (SCF), zawierajaca doktadne informacje o tym, w jaki spos6b wymagania dotyczace stan-
dardow bezpieczenstwa opartych na celu dla masowcéw i zbiornikowcédw olejowych zostaty spet-
nione w projekcie i konstrukcji statku. Dokumentacja powinna by¢ przechowywana na poktadzie
statku i uzupetniana w podczas okresu uzytkowania statku. Zawarto$¢ dokumentacji powinna
spetniaé ponizsze wymagania:

3.1.1 W dokumentacji konstrukcyjnej statku (SCF) powinny znajdowac sie ponizsze informacje
dotyczace projektu:
.1 Obszary wymagajace specjalnej uwagi przez caty okres uzytkowania statku (wtaczajac
w to rejony najistotniejsze pod wzgledem konstrukcyjnym)
.2 Wszystkie parametry projektu, ktére ograniczaja zakres eksploatacji statku.
.3 Wszelkie alternatywy dla przepisow, wiaczajac w to szczegdéty konstrukcyjne i obliczenia
dotyczace odpowiednikow
.4 Dokumentacja “powykonawcza” zawierajgca wszelkie zmiany zatwierdzone przez odpo-
wiednig organizacje lub panstwo pod flagg ktérego operowat bedzie statek podczas pro-
cesu budowy, wlaczajac w to szczegdly dotyczace wymiaréw, materiatéw, lokalizacja
spoin czotowych i szwow, szczegbtowe przekroje oraz lokalizacje spawdéw z cze$Sciowym
i pelnym przetopem.
.5 Wymiary netto (zaktualizowane) wszystkich strukturalnie istotnych elementéw, wymiary
powykonawcze i grubosci dodane w procesie budowy
.6 Minimalna warto$¢ wskaznika przekroju kadtuba wzdtuz dtugosci statku, ktéra musi by¢ za-
chowana przez caty okres uzytkowania statku, zawierajaca szczegdly przekrojéw, takie jak
wymiary strefy poktadu oraz dna czy zaktualizowane wymiary strefy osi obojetne;.
.7 Lista materiatéw uzytych do konstrukcji kadtuba oraz przepisy dotyczace zmiany doku-
mentéw w ciggu okresu uzytkowania statku.
.8 Kopie certyfikatow odkuwek i odlewéw wykonanych w kadtubie (UR W7 1 UR W8).
.9 Szczego6ty wyposazenia odpowiadajgcego za wodoszczelnos$¢ i strugoszczelno$¢ kadtuba.
.1 rejestr uszczelnien przejs¢ kablowych, dotyczy to przejs¢ wodoszczelnych. Rejestr moze
mie¢ forme dokumentu papierowego albo postac¢ cyfrowg. W Zatgczniku 3 zostat umiesz-
czony przyktadowy dokument tego typu. Musi on zawiera¢ system oznakowania/identy-
fikacji, referencje do instrukcji producenta dla kazdego typu przejécia, Swiadectwo Uzna-
nia typu wyrobu dla kazdego typu przej$cia, majace zastosowanie rysunki i dokumentacje
powykonawczg kazdego przejscia. Powinno by¢ miejsce na dokumentowanie inspekcji,
modyfikacji, napraw i konserwacji,
.10 Program préb zbiornikéw wraz z wymaganiami proby (UR S14).
.11 Szczeg6ty przegladu dokonywanego, kiedy statek znajduje sie na wodzie, informacje dla
nurkoéw, instrukcje wymierzania i.t.p., granice zbiornikdw i przedziatéw.
.12 Program dokowania i szczegdty wszelkich obszar6w normalnie sprawdzanych, kiedy sta-
tek znajduje sie w suchym doku.
.13 Dokumentacja techniczna powtok dla statkéw podlegajacych standardom wydajnoscio-
wym dla powtok ochronnych IMO (PSPC)(przypis 2)

3.1.2 Dla dalszych szczeg6tow i informacji patrz Tabela A niniejszego Zatgcznika. Dane te po-
winny by¢ przechowywane na poktadzie statku i/lub na brzegu i aktualizowane w ciggu okresu
uzytkowania statku aby zapewni¢ bezpieczenstwo uzytkowania, serwisowania, przegladéw, na-
praw czy czynno$ci awaryjnych.

3.1.3 Nalezy zauwazy¢, iz zawarto$¢ SCF moze podlegac r6znym stopniom ograniczenia dostepu
i ze powinna by¢ odpowiednio przechowywana na ladzie.

Polski Rejestr Statkéw 35




Publikacja 81/P
lipiec 2021 Przeglady kadtuba w czasie budowy statku

3.1.4 SCF powinno zawiera¢ liste dokumentéw z ktérych sie sktada oraz wszelkie informacje
wymienione w Tabeli A niniejszego Zalacznika. Jest to wymagane dla bezpieczenstwa uzytkowa-
nia statku, jego serwisowania, przeglad6éw, napraw czy czynnoS$ci awaryjnych. Szczegétowe infor-
macje, ktére sa niezbedne dla bezpieczenstwa moga by¢ zawarte bezposrednio lub przez odniesie-
nie do innych dokumentéw.

3.1.5 Podczas opracowywania SCF, wszystkie kolumny Tabeli A niniejszego Zalacznika po-
winny by¢ uwzglednione, aby upewnic sie, Ze dokumentacja zawiera wszystkie niezbedne infor-
macje.

3.1.6 Mozliwym jest dostarczenie informacji wymienionych w zalaczniku jako wiecej niz jeden
wymég Poziomu II (przypis 1) jako pojedynczy wpis w SCF. Przyktadowo, dokumentacja tech-
niczna powtok ochronnych wymagana przez PSPC (przypis 2) odnosi sie zaréwno do punktéw
»,Dhugosc¢ uzytkowania powtok” jak i ,Przeglad podczas budowy”.

3.1.7 SCF powinna znajdowac sie na okrecie oraz, dodatkowo, by¢ dostepna dla PRS i paristwa
pod flaga ktorego operuje statek przez caly okres uzytkowania statku. W SCF przechowywanym
na poktadzie powinny znajdowac sie procedury dostepu do informacji ktére nie musza by¢ prze-
chowywane na poktadzie i sg przechowywane na ladzie. Przepisy dotyczace wtasnosci intelektu-
alnej zwarte w SCF powinny by¢ przestrzegane.

3.1.8 SCF powinna by¢ aktualizowana w ciggu okresu uzytkowania statku przy kazdym waznym
wydarzeniu takim jak (lecz nie tylko) znaczna naprawa, zmiana czy kazda ingerencja w konstruk-
cje statku.

3.2 SCF powinnna zosta¢ poddana analizie (przypis 3), podczas budowy statku, pod katem wy-
magan zawartych w punktach 3.1.1 i 3.1.2. raz powinno zosta¢ okre$lone podstawowe miejsce
przechowywania SCF.

3.2.1 W przypadku SCF, ktéra jest przechowywana na burcie, inspektor PRS powinien sie upew-
ni¢, ze wszystkie wymagane informacje sa dostepne na statku po zakonczeniu budowy.

3.2.2 W przypadku SCF, ktéra jest przechowywana w biurze na 1adzie, inspektor PRS powinien
upewni¢ sie poprzez sprawdzenie, Ze wszystkie wymagane informacje sg w niej umieszczone po
zakoniczeniu budowy.

4. OKkreSlenie liczby inspektoréow

PRS przydzieli odpowiednig liczbe inspektoréw dla nowo budowanych statkéw zgodnie z poste-
pem budowy, aby zaspokoi¢ zapotrzebowanie na przeglady i badania, wynikajace z planu prze-
gladu.

Przypisy:

1. Punkty Poziomu Il oznaczajg wymagania zawarte w Miedzynarodowych standardach bezpieczeristwa opartych
na celu dla masowcéw i zbiornikowcéw olejowych (GBS), przyjetych przez Zgromadzenie IMO w rezolucji MSC
287 (87).

2. Standardy wydajnosciowe dla powtok ochronnych dla zbiornikéw balastowych na wode morskq we wszelkich
typach statkéw i masowcow z burtq podwdjng, przyjete przez Zgromadzenie IMO rezolucjg MSC 215(82) z po-
prawkami oraz Standardy wydajnosciowe dla powtok ochronnych w zbiornikach tadunkowych na ropowcach,
przyjete przez Zgromadzenie IMO rezolucjg MSC 288(87) z poprawkami.

3. Analiza oznacza sprawdzenie, przez inspektora PRS po zakoriczeniu budowy, czy SCF przechowywana na bur-
cie i w biurze na lagdzie zawiera:

— rysunki i dokumenty wymagane w rozdziale 3 Zatacznika 2 do niniejszej Publikacji
— dodatkowe rysunki/dokumentu dostarczone przez Stocznie, zgodnie ze spisem tresci SCF,
Analiza taka nie jest tozsama z zatwierdzaniem dokumentacji.
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Tabela A
Lista danych, ktore powinny zosta¢ zawarte w dokumentacji konstrukcyjnej statku (SCF)
: . . . g - Miejsce
Punkty Poziomu II Dane, ktére powinny zosta¢ zawarte Wyjasnienie zawartos$ci Przyktadowe dokumenty .
przechowywania

PROJEKT
1. | Projektowany okres uzyt- |— zakladany projektowany okres uzytko- — o$wiadczenie lub notatka dotyczace |- wtasciwe dla SCF — na poktadzie

kowania wania w latach przekroju kadtuba na $rédokreciu — plan przekroju $rédokrecia — na poktadzie

2. | Czynniki $Srodowiskowe

— zatozone czynniki $srodowiskowe

— o$wiadczenie odnoszgce sie do zrodta
lub przepisu (konkretne Zrédto lub
przepis)

— zgodnos¢ z przepisem (data i edycja)

wtasciwe dla SCF

na poktadzie

3. | Wytrzymato$¢ konstrukeji

Ogo6lny projekt

- zastosowany przepis (data edycji)

zastosowana alternatywa dla przepisu

— zastosowana metoda projektowa al-
ternatywna dla przepiséw i opisywa-
nych konstrukeji

wtasciwe dla SCF

plan pojemnosci tadunkowej

na poktadzie

na poktadzie

Sciowych

— plan z naniesionymi rejonami ktére
podlegaja wysokim naprezeniom (np.
krytyczne rejony konstrukgji), po-
datne na uplastycznianie i/lub wyba-
czanie

nie i/lub wyboczenie

3.2 | Rodzaje deformacji i — warunki oraz wyniki obliczen — dopuszczalny schemat zatadowania |- instrukcja obcigZenia statku — na poktadzie
uszkodzen — zalozone stany zaladowania — maksymalny dopuszczalny moment |- informacja o przegtebieniu i sta- | — na poktadzie
zginajacy wigzan kadtuba oraz maksy- | tecznosci
malna dopuszczalna sita Scinajgca
3.3 | Wytrzymatos¢ catkowita — ograniczenia w uzytkowaniu zuwagina |- maksymalna dopuszczalna gesto$c ta- | — instrukcja uzytkowania kalkula- | — na poktadzie
wytrzymatos$¢ konstrukeji dunku lub wspétczynnik zatadunku tora fadunkowego
— instrukcje dotyczace uzytkowa- | — na pokladzie
nia i serwisowania
— obliczenia wytrzymatosciowe | — naladzie
3.4 | Marginesy bezpieczenstwa |— wyniki obliczen wytrzymatosciowych — obszerny wynik obliczen wytrzymato- | — rejony podatne na uplastycznie- | — na poktadzie

— warto$¢ bezwzgledna wskaznika prze-
kroju kadtuba
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. . . . g - Miejsce
Punkty Poziomu II Dane, ktére powinny zosta¢ zawarte Wyjasnienie zawartoSci Przyktadowe dokumenty .
przechowywania
— minimalna warto$¢ wskaznika przekroju — plan og6lny — na poktadzie
kadtuba wzdtuz dtugosci statku, ktéra
musi by¢ zachowana przez caty okres
uzytkowania statku, zawierajaca szcze-
goty przekrojow, takie jak wymiary strefy
poktadu oraz dna czy zaktualizowane wy-
miary strefy osi obojetnej
— wymiary brutto istotnych konstrukcyjnie rysunek konstrukcyjny — plany podstawowych elemen- — na poktadzie
elementéw tow konstrukcyjnych
— wymiary netto istotnych konstrukcyjnie konstrukcja tylnicy i steru
elementéw, wymiary powykonawcze, wy-
miary elementéw pogrubionych w czasie
budowy
szczegbty konstrukeji typowych ele- | — plany steru i trzonu sterowego | — na poktadzie
mentow — szczegodty konstrukeji — na poktadzie
— plany stoczniowe — naladzie
— plan rejonéw niebezpiecznych |- na poktadzie
- ksztatt kadtuba informacja o ksztatcie kadtuba za- - linie teoretyczne - naladzie
warta w gléwnych planach konstruk- lub
cyjnych u
dane dotyczace ksztattu kadtuba, nie- | - odpowiednik - na poktadzie
zbedne do obliczania przegtebienia,
statecznoS$ci i wytrzymatos$ci wzdtuz-
nej, przechowywane w znajdujacym
sie na poktadzie komputerze
4. | Trwalo$¢ zmeczeniowa - zastosowany przepis (data edycji) zastosowana metoda projektowa al- | - wtasciwe dla SCF - na poktadzie
— zastosowana alternatywa dla przepisu ternatywna dla przepiséw i opisywa-
nych konstrukgcji
- warunki oraz wyniki obliczen zatozone stany zatadowania i wskaz- | - szczeg6ty konstrukcyjne - na poktadzie
niki
- zatozone stany zatadowania
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Punkty Poziomu II Dane, ktére powinny zosta¢ zawarte Wyjasnienie zawartos$ci Przyktadowe dokumenty Miejsce .
przechowywania
— wyniki obliczen trwatosci zmeczeniowej | — obszerne wyniki obliczen trwatos$ci — obliczenia trwato$ci zmeczenio- |— naladzie

zmeczeniowej

wej

— plan z naniesionymi rejonami podat-
nymi na zmeczenie (np. krytyczne re-
jony konstrukc;ji)

obszary podatne na zmeczenie

— na poktadzie

czelno$¢

5. | Wytrzymato$¢ resztkowa |— zastosowany przepis (data edycji) — wiasciwe dla SCF — na poktadzie
Ochrona przed korozja
6.1 | Okres uzytkowania powtok | — rejony pokryte powtokami ochronnymi, — plany ukazujace rejony podatne na — wiasciwe dla SCF — na poktadzie
ochronnych okres uzytkowania powtok ochronnych i nadmierng korozje (np. krytyczne re-
innych srodkéw ochrony przed korozja w jony konstrukc;ji)
tadowniach i w zbiornikach tadunkowych i
Naddatek korozyjny balastowych oraz w innych gtebokich
zbiornikach i pustych przestrzeniach ktére . ) .
sa integralng czescia konstrukdji — dokumentacja techniczna po- — na poktadzie
wtok ochronnych wymagana
przez PSPC
— specyfikacja powtok ochronnych i innych — obszary podatne na nadmierng |- na poktadzie
$rodkéw ochrony przed korozja w tadow- korozje
niach i w zbiornikach tadunkowych i bala-
stowych oraz w innych gtebokich zbiorni-
kach i pustych przestrzeniach ktére s3 in-
tegralng czescia konstrukcji
— wymiary brutto istotnych konstrukcyjnie — podstawowe plany konstruk- — na poktadzie
elementow cyjne
— wymiary netto istotnych konstrukcyjnie
elementéw, wymiary powykonawcze, wy-
miary elementéw pogrubionych w czasie
budowy
7. | Nadmiarowe elementy — stosowany przepis (data edycji) — wiadciwe dla SCF — na poktadzie
konstrukcji
8. | Wodoszczelnos¢ i strugosz- | — stosowany przepis (data edycji) — wtasciwe dla SCF — na poktadzie
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. . . . g - Miejsce
Punkty Poziomu II Dane, ktére powinny zosta¢ zawarte Wyjasnienie zawartoSci Przyktadowe dokumenty .
przechowywania

— podstawowe czynniki wpltywajace na wo-

doszczelnos¢ i strugoszczelno$é

— szczegbly wyposazenia odpowiadajg-
cego za wodoszczelno$¢ i strugosz-
czelnos¢

— szczego6ly konstrukcyjne po-
kryw lukéw, drzwi i innych za-
mknie¢ ktére sa integralng cze-
$cig poszycia i grodzi

— na poktadzie

9. | Wymagania dotyczace
czynnika ludzkiego

— lista zasad ergonomicznego projektu

wdrozonych w procesie projektowania
konstrukgcji statku w celu zwiekszenia
bezpieczenistwa podczas uzytkowania,
przegladu i utrzymywania statku

— wiasciwe dla SCF

— na poktadzie

10. | Przejrzysto$¢ projektu

stosowany przepis (data edycji)
stosowane normy branzowe dotyczace
przejrzystosci projektowania oraz
ochrony IP

— przepisy dotyczace wlasnosci
intelektualne;j

— na poktadzie

odniesienie do tej czesci SCF, ktéra prze-
chowywana jest na ladzie

— podsumowanie, miejsce prze-
chowywania oraz procedury do-
stepu do czesci SCF znajdujacej
sie na ladzie

— na poktadzie

BUDOWA

11. | Procedury dotyczace jako-
$ci budowy

zastosowane standardy jako$ci budowy

— uznane krajowe lub miedzynarodowe
standardy jakosci budowy

— wiasciwe dla SCF

— na poktadzie

12. | Przeglady w trakcie bu-
dowy

harmonogram przegladdw przyjety pod-
czas budowy (zawiera wszystkie inspek-
cje przeprowadzone przez armatora i kla-
syfikatora podczas budowy)

— stosowane przepisy (data edycji)

— kopie certyfikatéw odkuwek i odle-
woéw wspawanych w kadtub

— wiasciwe dla SCF

- program proéb zbiornikéw

— na poktadzie

— na poktadzie

informacja dotyczaca badan nieniszcza-
cych

— program badan nieniszczacych

— na poktadzie

— dokumentacja techniczna po-
wtok ochronnych wymagana
przez PSPC

— na poktadzie

40

Polski Rejestr Statkow




Publikacja 81/P

Przeglady kadtuba w czasie budowy statku lipiec 2021
. . . . g - Miejsce
Punkty Poziomu II Dane, ktére powinny zosta¢ zawarte Wyjasnienie zawartoSci Przyktadowe dokumenty .
przechowywania

WYMAGANIA DOTYCZACE CZYNNOSCI WYKONYWANYCH W CZASIE UZYTKOWANIA STATKU

13.

Przeglady i serwisowanie

— program serwisowania z zaznaczeniem
rejonéw konstrukcji wymagajacych spe-
cjalnej uwagi

— plany ukazujace rejony wysokich na-

prezen, podatne na uplastycznianie,
wybaczanie, zmeczenie i/lub nad-
mierng korozje (np. krytyczne rejony
konstrukcji)

— wiadciwe dla SCF

— instrukcje uzytkowania i serwi-
sowania (np. pokryw lukéw i
drzwi)

— na poktadzie
— na poktadzie

— przygotowanie do przegladu

— ulozenie i szczegdty wszystkich

przejsc¢ regularnie sprawdzanych na
doku

— plan dokowania

— na poktadzie

- wskaznik przekroju kadtuba brutto

— szczeg6ly przegladu statku na doku

— plan rejonéw niebezpiecznych

— na poktadzie

— minimalna warto$¢ wskaznika przekroju
kadtuba wzdtuz dtugosci statku, ktéra
musi by¢ zachowana przez caty okres
uzytkowania statku, wiacznie ze szczegd-
tami przekrojow, takie jak wymiary strefy
poktadu oraz dna czy zaktualizowane wy-
miary strefy osi obojetnej

— szczeg6ly przegladu statku na wodzie

— Podrecznik dostepu do kon-
strukcji statku

— na poktadzie

— sposoby dostepu do innych gte-
bokich zbiornikéw, ktére s3 in-
tegralng czescia konstrukcji

— na poktadzie

— dokumentacja techniczna po-
wtok ochronnych wymagana
przez PSPC

— na poktadzie

— wymiary brutto podstawowych elemen-
tow konstrukcji

— podstawowe plany konstruk-
cyjne

— na poktadzie

— wymiary netto podstawowych elemen-
tow konstrukceji, wymiary powykonawcze,
wymiary elementéw pogrubionych w cza-
sie budowy

- steri trzon steru

— szczeg6ly konstrukcyjne

— na poktadzie

— na poktadzie
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. . . . g - Miejsce
Punkty Poziomu II Dane, ktére powinny zosta¢ zawarte Wyjasnienie zawartoSci Przyktadowe dokumenty .
przechowywania
— plany stoczniowe — naladzie
— ksztalt kadtuba — informacja o ksztatcie kadtuba za- — linie teoretyczne — naladzie
warta w podstawowych planach kon-
. lub
strukcyjnych o )
— odpowiednik — na poktadzie
14. | Dostepnos¢ konstrukgji — $rodki dostepu do tadowni, zbiornikéw | — plany ukazujgce uktad i szczegdty — podrecznik dostepu do kon- — na poktadzie

tadunkowych i balastowych oraz innych
gltebokich zbiornikéw, ktére sg integralna
czescig konstrukeji

srodkéw dostepu

strukgcji statku

— $rodki dostepu do innych gtebo- | — na poktadzie
kich zbiornikéw, ktére s3 inte-
gralng czescig konstrukeji

ZAGADNIENIA RECYKLINGU

15 | R . — identyfikacja wszystkich materiatéw uzy- | — lista materiatéw uzytych do budowy |- wtasciwe dla SCF — na poktadzie
. | Recykling ,
tych do budowy statku, ktére moga wy- kadtuba
magac specjalnego traktowania ze
wzgledu na czynniki Srodowiskowe i za-
sady bezpieczenstwa
Przypisy:
1. “Wiasciwe dla SCF” oznacza te dokumenty, ktdre powinny spetnia¢ wymagania wytycznych GBS (MSC.1/Circ.1343)
2. “Podstawowe plany konstrukcyjne” to plany takich rejonéw konstrukgji jak: $rodokrecie, gtéwne olejoszczelne i wodoszczelne grodzie poprzeczne, profile/plany konstrukgji, roz-
winiecie kadtuba, dziobowe i rufowe rejony zbiornikéw (lub tadowni), plany maszynowni, rysunki konstrukcji dziobu i rufy.
3. “Plany stoczniowe” to pelny zestaw rysunkéw konstrukcyjnych, zawierajgcych informacje o wymiarach wszystkich elementéw konstrukcji
4. “Ksztatt kadtuba” oznacza graficzne lub liczbowe przedstawienie geometrii kadtuba. Przyktadowo: rysunek linii teoretycznych, lub zestaw danych numerycznych opisujacych ksztatt
kadtuba przechowywany w komputerze znajdujacym sie na poktadzie.
5. “Linie teoretyczne” to specjalny rysunek przedstawiajacy ksztatt catego kadtuba statku.
6. “Odpowiednik (linii teoretycznych)” oznacza zestaw informacji o ksztalcie kadtuba, ktére powinny znajdywac sie w podstawowych planach konstrukcyjnych w celu sporzadzenia
SCF. Rysunki powinny zawiera¢ dane okreslajace geometrie kadtuba umozliwiajace naprawe ktdrejkolwiek z czesci kadtuba.
7. “Miejsce przechowywania” oznacza miejsce, gdzie kazda informacja z SCF powinna by¢ normalnie przechowywana. Jednakze, powyzsza tabela pozycji przechowywanych na pokta-
dzie, powinna zawiera¢ ilo$ci minimum, aby zapewni¢ Ze s3 one przekazywane wraz ze statkiem w przypadku zmiany wiasciciela.
8. “Archiwum na ladzie” powinno by¢ obstugiwane zgodnie z obowigzujacymi standardami miedzynarodowymi.
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ZAEXACZNIK 111
ZALECANY PRZYKEAD - REJESTR SYSTEMU USZCZELNIAJACEGO PRZE]JSCIE KABLOWE
Nazwa statku: Sample
Nr IMO: 12345
Miejsce: Hamburg
Data: XX/XX/2017
Wykonawca: Smith
Przejscia 4
Catkowita liczba otworéw 4
g UWAGI:
« % = — - C = Zwigzek (rodzaj nieznany)
S == IS S| R = Bloki Smitha &
PRZEJSCIE g ] WREG § =) = E S| < B = MCT Williams §
«» = = T E} N § é 23 E H = Znaczna korozja o
'COS ~N 2 _g T':u 3} & E a N = Nelson, Terasaki 2
% 8 E - N % < o Z, MB = mieszane rodzaje S DATA
=4 S L_I') 2 E Z = g MM = Mieszane rozmiary modutéw TES
& ; a o 8 8 o NVD = Brak widocznych wad o
Numer o . Miei ) T Nr. = < -8 A ~ CPA = Punkty kontrolne wregi prostokatne (%
rysunku zhaczenie 1€)s¢€ | Przod Ty} yp otworu 5) a CPB = Punkty kontrolne wregi zaokraglone
GIA-07-1047-000-883 [TT-MCT-011 C[d=50 X NVD PTO 26/02/2015
GIA-07-1047-000-883 [TT-MCT-012 C[450x200 |[x NVD PTO 26/02/2015
GIA-07-1047-000-883 [TT-MCT-013 C|[550x200 [x NVD PTO 26/02/2015
GIA-07-1047-000-883 |TT-MCT-014 C|750x200 [x Otwarty, wiercony otwdr nie zamkniety |PTO | 26/02/2015
Polski Rejestr Statkéw 43




Publikacja 81/P
lipiec 2021 Przeglady kadtuba w czasie budowy statku

Wykaz zmian obowigzujacych od 1 lipiec 2021 roku

Pozycja Tytut/Temat Zrédto
74 Planowanie nadzoru nad budowa statku nowego; uznany standard produkcji
- (UZS)
102 Dokumentacja budowy statki; rejestr uszczelnieni wodoszczelnych przejsé
- kablowych UR 723 rev.7

Zatacznik 1, p.1.3-1.5 | Rec.20 usunieto; dodano UR W33

Zatacznik 11 Przyktad rejestru przejs¢ kablowych

44 Polski Rejestr Statkéw




	Wykaz zmian
	SPIS TREŚCI
	1      ZAKRES PUBLIKACJI
	2      DEFINICJE
	3      ZAKRES ZASTOSOWANIA
	4      KWALIFIKACJE I MONITOROWANIE PERSONELU
	5      PRZEGLĄD KONSTRUKCJI KADŁUBA
	6      PRZEGLĄD ZAKŁADU BUDOWY KADŁUBA
	7      PLANOWANIE NADZORU NAD BUDOWĄ NOWEGO STATKU
	8      PLAN BADAŃ I PRÓB DLA NOWO BUDOWANYCH KADŁUBÓW
	9      POŚWIADCZENIE ZGODNOŚCI NADZORÓW
	10      DOKUMENTACJA BUDOWY STATKU
	Tabela 1 Wykaz czynności podczas przeglądu kadłuba
	ZAŁĄCZNIK I - PROTOKÓŁ Z INSPEKCJI W STOCZNI
	ZAŁĄCZNIK II - WYMAGANIA DLA ZBIORNIKOWCÓW I MASOWCÓW OBJĘTYCH KONWENCJĄ SOLAS, ROZDZIAŁ II-1, CZĘŚĆ A-1, PRAWIDŁO 3-10
	ZAŁĄCZNIK III - ZALECANY PRZYKŁAD – REJESTR SYSTEMU USZCZELNIAJACEGO PRZEJSCIE KABLOWE



