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1 WSTEP

Publikacja dotyczy kontroli potaczen spawanych wykonywanych przy naprawie
spawaniem pod woda statkow albo innych spawanych konstrukeji morskich i hy-
drotechnicznych nadzorowanych przez Polski Rejestr Statkow.

W przypadku napraw statkéw spawaniem pod woda przy najblizszym dokowa-
niu wykonane pod woda ztacza nalezy w 100% podda¢ badaniom radiograficznym
lub ultradzwigkowym.

2 PODZIAL SPAWANYCH POD WODA KONSTRUKCJI
POZAOKRETOWYCH

Przy naprawie statkow w zakresie przygotowania zlacza, kontroli wlasnosci
mechanicznych oraz jakos$ci potaczen spawanych maja zastosowanie odno$ne
punkty czesci IX — ,,Materialy i Spawanie”, Przepiséw klasyfikacji i budowy stat-
kéw morskich — 1995. Natomiast przy spawaniu podwodnym konstrukcji poza-
okregtowych, konstrukcje te dzieli si¢ na trzy klasy tj. I, II, III i w zalezno$ci od
klasy konstrukcji zréznicowany jest zakres kontroli potaczen spawanych.

Podziat spawanych konstrukcji pozaokretowych na klasy:

I — zlacza spawane w konstrukcjach waznych podlegajacych duzym obciaze-
niom (obciazenia moga siega¢ 0,8 R.).
Dla wykonywanych zlaczy wymaga si¢ pelnej dokumentacji technologicz-
nej.

I — zlacza spawane w konstrukcjach $rednio obciazonych (obciazenia moga
siggac 0,6 R..).
Dla wykonywanych zlaczy wymaga si¢ pelnej dokumentacji technologicz-
nej.

III — zlacza spawane nisko obciazone. Ich jakos¢ musi by¢ taka, aby potaczenia te
nie stanowily miejsca inicjacji pekni¢¢ i przez to nie zagrazaty catosci kon-
strukcji.

3 PODWODNE METODY KONTROLI ZEACZY SPAWANYCH POD
WODA

Kontrolg potaczen spawanych pod woda winny przeprowadza¢ uznane przez
PRS organa kontrolne zaktadu wykonujacego spawanie, wzglednie uznana przez
PRS niezalezna instytucja.

Kontrola nieniszczaca potaczen spawanych pod woda w przypadku konstrukcji
odpowiedzialnych klasy I i I musi by¢ poszerzona o kontrolg niszczaca.

Po zakonczeniu prac spawalniczych na danej konstrukcji organa kontrolne za-
ktadu zaznaczaja miejsca kontroli nieniszczacej zgodnie z zatwierdzonym planem
kontroli.



Zakres kontroli potaczen spawanych pod woda zalezy od rodzaju konstrukcji,
jej klasy 1 nalezy go kazdorazowo poda¢ w planie kontroli potaczen spawanych.

Plan kontroli nalezy opracowa¢ w oparciu o wytyczne podane w Tablicy 1
inalezy go zatwierdzi¢ w PRS.

Tablica 1
Klasa k}(z)g'([irf)?i Nieniszczaca* Niszczaca
pofaczenia Wizualna** Magnetyczr}o-P rosquwa Ptytki kontrolne®**
spawanego lub pradami wirowymi
I 100% Co najmniej jedna plytka na
kazde zlacze
II 100% Wg uzgodnienia z PRS Co najmniej jedna ptytka dla
kazdego spawacza
1 Wyrywkowo w miejscach ----
watpliwych

* moga by¢ stosowane inne metody kontroli po uzgodnieniu z PRS,

**  w miejscach budzacych watpliwosci i zastrzezenia kontrolg poszerzy¢ o sporzadzenie repliki
powierzchni potaczenia w celu szczegétowej oceny wad w warunkach laboratoryjnych,

**% o ile to mozliwe, powinny to by¢ plytki wybiegowe.

W przypadku wykrycia wad kontrolg nalezy w niezbgdnym zakresie poszerzy¢.

4 WYMAGANE WLASNOSCI MECHANICZNE I JAKOSC
POLACZEN SPAWANYCH POD WODA

Przy naprawie statkow wlasnosci mechaniczne i jako$¢ potaczen spawanych
winny odpowiada¢ odpowiednim wymaganiom zawartym w czesci [X — ,,Mate-
rialy i spawanie”.

Przy wykonywaniu innych konstrukcji wlasnosci mechaniczne i jako$¢ pota-
czen spawanych powinny spetnia¢ wymagania okreslone w dokumentacji projek-
tanta.

W przypadku braku takiej informacji w dokumentacji, wtasnosci mechaniczne
zlaczy spawanych powinny spetnia¢ wymagania okreslone w odpowiedniej normie
dla zastosowane;j stali.
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