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Czes¢ VII — Urzgdzenia polowowe — styczen 2017, Przepisow nadzoru konwencyjnego statkow
morskich zostala zatwierdzona przez Zarzad PRS S.A. w dniu 7 grudnia 2016 r. i wchodzi w Zycie
z dniem 1 stycznia 2017 r.

Z dniem wejscia w zycie niniejszej Czesci VII jej wymagania majg zastosowanie do wszystkich
statkdow o polskiej przynaleznosci objetych nadzorem konwencyjnym PRS.

W odniesieniu do statkdéw podnoszacych inng niz polska banderg, na ktorych PRS sprawuje nadzor
konwencyjny, niniejsza Czes¢ VII moze by¢ wykorzystana jako zbior zalecen i wytycznych, chyba ze
Administracja panstwa bandery nada jej rangg przepisow.

Niniejsza Czes¢ VII zastgpuje Przepisy o urzgdzeniach potowowych, 2002.
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1 POSTANOWIENIA OGOLNE
1.1 Zakres zastosowania

1.1.1  Czes¢ VII — Urzgdzenia polowowe, Przepisow nadzoru konwencyjnego statkow morskich
(zwanych dalej Przepisami) ma zastosowanie do urzadzen polowowych instalowanych na statkach o
polskiej przynaleznosci.

1.1.2 W odniesieniu do statkow podnoszacych bandere¢ inng niz polska, na ktorych PRS sprawuje
nadzor konwencyjny, niniejsza cze$¢ Przepisow moze by¢ wykorzystana jako zbior zalecen i
wytycznych, chyba ze Administracja panstw bandery nada jej range przepisow.

1.1.3  Niniejsza czg$¢ Przepisow dotyczy konstrukcji urzadzen potowowych oraz ich wyposazenia, jak
réwniez instalowania tych urzadzen na statkach.
O rodzaju i liczbie urzadzen przeznaczonych do zainstalowania na statku decyduje armator.

1.14 W przypadku wyposazania statkow istniejacych w urzadzenia potowowe lub wymiany tych
urzadzen powinny one spetnia¢ wymagania niniejszej cze$ci Przepisow w takim stopniu, jak to jest
mozliwe 1 uzasadnione.

1.1.5 Zaleca si¢, aby urzadzenia potowowe instalowane na statkach znajdujacych si¢ w budowie w
dniu wejscia w zycie niniejszej czeSci Przepisow spetnialy je w takim stopniu, jak to jest mozliwe i
uzasadnione.

1.2  OKreslenia

Okreslenia dotyczace ogblnej terminologii stosowanej w Przepisach nadzoru konwencyjnego zawarte
sa w Czesci [ — Zasady nadzoru.
Dla potrzeb niniejszej czesci Przepisow wprowadza si¢ dodatkowo nastepujace okreslenia:

D OR - dopuszczalne obcigzenie robocze. W przypadku osprzetu zdejmowalnego DOR oznacza
dopuszczalng sit¢ rozciagajaca, okreslana dla osprzetu zdejmowalnego na podstawie obcigzenia probnego.
W przypadku tancuchow i lin DOR oznacza dopuszczalng site rozciagajaca, okreslana na podstawie
obciazenia zrywajacego.

M O R - maksymalne obcigzenie robocze — okreslone lub zatozone obcigzenie w najbardziej
niekorzystnych chwilowych warunkach eksploatacji urzadzenia potowowego, dziatajace w punkcie
zamocowania narzedzi potowowych do urzadzenia polowowego, pochodzace od narzedzi potowowych,
maksymalnego momentu mechanizmu napedowego lub utrzymujacego, albo od obcigzenia zrywajacego
ling towczg.

O R — obciazenie robocze — okreslone lub zalozone obcigzenie w znamionowych warunkach eksploatacji
urzadzenia polowowego, dziatajace w punkcie zamocowania narzedzi potowowych.

Obcigzenie graniczne — obcigzenie rowne podwdjnemu obcigzeniu probnemu.

Osprzet staly — zaczepy, uchwyty, pier§cienie, rolki, tozyska itp. czgsci zamocowane na state do
urzadzenia potowowego lub kadtuba statku.

Osprzet zdejmowalny — tancuchy, ogniwa, haki, bloki, szakle, kretliki itp. czesci, ktore moga
by¢ odlaczone od urzadzenia potowowego lub kadtuba statku w catosci i bez uszkodzenia.

Pradnica tratowa - pradnica przeznaczona wylacznie do zasilania napedu elektrycznego
weciggarki tratowe;.

Urzadzenia potowowe —urzadzenia poktadowe stuzace do obstugi narzedzi potowowych, takich
jak plawnice, sieci zastawne, wioki, okrgznice, zestawy haczykowe itp. Okreslenie to nie obejmuje
narzedzi potowowych, ich osprzetu oraz lin towczych. Urzadzenia stuzace do podnoszenia i podciagania
utowu, wspolpracujace z weiggarkami potowowymi, sg traktowane jako urzadzenia polowowe.
Konstrukcje nos$ne — bramy, kozly tralowe, maszty, kolumny, fundamenty i inne konstrukcje
przejmujace obcigzenia dzialajace na urzadzenia polowowe.



Wciaggarka potowowa — wciagarka lub zespdt wciaggarek shuzacych do obslugi narzedzi
potowowych.

L—dlugosé¢ statku [m] — 96% catkowitej dlugosci kadtuba mierzonej w plaszczyznie wodnicy
znajdujacej si¢ nad plaszczyzna podstawowa na wysokosci rownej 85% wysokosci bocznej lub dtugose
mierzona w plaszczyznie tej wodnicy od poprzedniej krawedzi dziobnicy do osi trzonu sterowego, jezeli
dhugos¢ ta jest wigksza. Na statkach z przeglgbieniem konstrukcyjnym dlugos¢ te nalezy mierzy¢ w
ptaszczyznie réwnoleglej do ptaszczyzny wodnicy konstrukcyjne;j.

1.3 Zakres nadzoru

1.3.1 Ogolne zasady dotyczace form nadzoru, wymaganej dokumentacji, rodzajow przegladu i ich
zakres6w podane sa w Czesci I — Zasady nadzoru.

1.3.2 Nadzorowi PRS w czasie produkcji oraz w czasie instalowania i1 eksploatacji podlegaja
urzadzenia potowowe o znamionowej sile uciggu 10 kN i wigkszej, instalowane na statkach o dtugosci L
= 24 m 1 wigkszej. Nadzor nie obejmuje urzadzen polowowych z wciggarkami napedzanymi od silnika
gléwnego poprzez przektadnie pasowa.

1.3.3  Nastgpujace elementy urzadzen potowowych podlegajg nadzorowi PRS w czasie produkcji.

.1 konstrukcje nosne;

.2 mechanizmy;

3 liny i osprzet;

4 napedy i wyposazenie elektryczne: pradnice tratowe, silniki napedowe wciagarek, przetwornice,
rozdzielnice, zestawy stycznikow, pulpity sterownicze, aparatura nastawczo-rozruchowa,
hamulce elektromagnetyczne itp.;

.5 napedy i wyposazenie hydrauliczne;

.6 napedy i wyposazenie pneumatyczne.

1.3.4 Instalowanie urzadzen polowowych na statku powinno by¢ wykonywane pod nadzorem PRS.

1.3.5 Zastosowanie urzadzen dzwignicowych statku do podnoszenia i podciggania utowu podlega
odrgbnemu rozpatrzeniu przez PRS.

1.3.6 Na wniosek armatora PRS moze obja¢ nadzorem urzadzenia polowowe statku istniejgcego.
W takim przypadku nalezy dostarczy¢ do PRS dokumentacje techniczng w zakresie okre$§lonym w 1.4.3
oraz posiadane dokumenty tych urzadzen, a nastgpnie przedstawi¢ te urzadzenia do przegladu
zasadniczego.

1.4 Dokumentacja techniczna

1.4.1 Przed rozpoczeciem produkcji poszczegdlnych urzadzen potowowych objetych wymaganiami
niniejszej czesci Przepisow nalezy przedlozy¢é PRS do rozpatrzenia i zatwierdzenia dokumentacje
techniczng w nastgpujacym zakresie:

.1 opis techniczny;

.2 rysunki zestawieniowe urzadzen; w przypadku urzadzen bardziej zlozonych — takze rysunki

zestawieniowe podzespotow;

.3 zestawienie wynikow obliczen wytrzymatosciowych — do wgladu;

.4 rysunki cze$ci waznych;

.5 warunki techniczne i program prob;
dla urzadzen z napedem elektrycznym dokumentacja powinna obejmowaé ponadto:

.6 opis dzialania i gtdbwne dane charakterystyczne;

.7 specyfikacje zawierajaca wykaz sktadowych maszyn, aparatow, przyrzagdoéw i materialow;

.8 konstrukcyjne rysunki zestawieniowe;

.9 schemat ideowy napedu elektrycznego;

.10 warunki techniczne i program badan.



1.4.2 Przed rozpoczeciem budowy statku, ktéorego urzadzenia potowowe sa objete wymaganiami
niniejszej czgsci Przepisow, nalezy przedstawi¢ PRS do rozpatrzenia dokumentacje¢ w zakresie:
.1 opis techniczny;
.2 rysunki zestawieniowe rozmieszczenia urzadzen potowowych na statku wraz z ich specyfikacja
oraz okres$leniem parametréw roboczych;
.3 rysunki zestawieniowe poszczegdlnych urzadzen ze specyfikacja ich wciagarek, konstrukcji
no$nej, osprzetu i lin;
.4 rysunki i wyniki obliczen elementow stalowej konstrukcji nosnej, elementdow zamocowania,
osprzgtu i innych przedmiotow uprzednio przez PRS nie zatwierdzonych;
.5 program prob;
dla urzadzen z napedem elektrycznym dokumentacja powinna obejmowac ponadto:
.6 opis dziatania i gldéwne dane charakterystyczne;
.7 specyfikacj¢, zawierajaca wykaz maszyn, aparatow, przyrzadoéw i materiatow;
.8 rysunek lokalizacji podzespolow elektrycznych (pradnic, przetwornic, silnikow, rozdzielnic,
zestawow stycznikowych, pulpitdw sterowniczych itp.);
.9 program prob.

1.4.3 Przed zgtoszeniem pod nadzoér PRS urzadzen polowowych zainstalowanych na statkach
eksploatowanych nalezy przedlozy¢ PRS do rozpatrzenia 1 zatwierdzenia dokumentacje¢ techniczng
W ponizszym zakresie:
.1 opis techniczny;
.2 rysunek zestawieniowy rozmieszczenia urzadzen polowowych na statku wraz z ich specyfikacja
oraz okresleniem parametrow roboczych;
.3 wyniki sprawdzajacych obliczen wytrzymato$ciowych elementéw stalowej konstrukcji nosnej i
analiza doboru wciggarek i innych mechanizmoéw oraz osprzetu i lin;
.4 program badan okresowych;
dla urzadzen z napgdem elektrycznym dokumentacja powinna obejmowac ponadto:
.5 opis dziatania i gldéwne dane charakterystyczne;
.6 specyfikacje¢, zawierajaca wykaz maszyn, aparatow, przyrzadoéw i materiatow;
.7 rysunek lokalizacji podzespolow elektrycznych (pradnic, przetwornic, silnikow, rozdzielnic,
zestawow stycznikowych, pulpitdw sterowniczych itp.);
.8 schemat ideowy napedu elektrycznego;
.9 program prob.

1.44 Nie wymaga si¢ przedstawiania PRS dokumentacji dla elementéw urzadzen potowowych
wykonywanych wedtug norm uzgodnionych z PRS.

1.4.5 PRS moze zazada¢, jezeli zajdzie potrzeba, przedstawiania obliczen wytrzymato$ciowych konstrukeji
i wzmocnien kadluba w miejscach zamocowania konstrukcji no$nej, urzadzen potowowych i osprzetu.

1.4.6 W przypadku zmian w urzadzeniach polowowych dokonywanych w ramach modernizacji lub
remontu, nalezy dostarczy¢ do Centrali PRS do rozpatrzenia dokumentacje techniczng w zakresie
odpowiadajacym wprowadzanym zmianom.

2  WYMAGANIA TECHNICZNE
2.1 Wymagania ogélne

2.1.1 Urzadzenia potowowe powinny by¢ zbudowane odpowiednio do warunkow eksploatacyjnych
okreslonych dla danego statku. Warunki te powinny uwzgledniac:

.1 wielkos¢ i rodzaj narzgdzi potowowych;
technologie polowu i poszczegolne operacje potowowe;
maksymalne przechyly boczne i wzdtuzne statku podczas pracy urzadzen polowowych;
maksymalng sit¢ wiatru i stan morza podczas pracy urzadzen potowowych;
graniczne temperatury otoczenia oraz inne warunki istotne dla bezpiecznej pracy urzadzen
potowowych.
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2.1.2 Stosownie do ustalonych warunkow eksploatacyjnych, dla kazdego urzadzenia polowowego
nalezy wyznaczy¢ obcigzenie robocze. W przypadku urzadzen wielozadaniowych obcigzenie robocze
nalezy okresli¢ dla kazdego zadania.

2.1.3 Poszczegolne elementy urzadzen polowowych nalezy projektowaé lub dobiera¢ na obcigzenia
sumaryczne wynikajace z:

.1 obcigzenia roboczego urzadzenia potowowego (OR);

2 cigzaru wlasnego urzadzenia;

3 obcigzenia od naporu wiatru na urzadzenia;

.4 obcigzen dynamicznych wywotanych ruchem statku na fali;

5 zwickszenia obcigzenia wskutek nachylenia urzadzenia podczas przechytow bocznych i wzdluznych

statku na fali;

.6 zwigkszenia obcigzen wskutek oporow tarcia krazkow i przewijania si¢ lin na krazkach.

Wymienione czynniki, z wyjatkiem wymienionego w 2.1.3.1, mogg by¢ pomini¢te w stosunku do
tych elementow, na ktore ich wptyw jest nieistotny.

2.1.4 Elementy urzadzen wielozadaniowych nalezy projektowaé¢ lub dobiera¢ odpowiednio do
poszczegdlnych zadan, przy czym wymiary wytrzymato$ciowe elementdw nalezy dobieraé na obcigzenia
najwigksze sposrdéd wystepujacych przy poszczegolnych zadaniach.

Jezeli dla urzadzenia przewiduje si¢ mozliwos¢ jednoczesnego wykonywania zadan, to elementy tego
urzadzenia nalezy zaprojektowac lub dobra¢ z uwzglgdnieniem takiej mozliwos$ci, przy czym wymiary
wytrzymalosciowe tych elementéw nalezy dobiera¢ na obcigzenia wynikowe.

Jezeli kierunki dziatania obcigzen sa zmienne, to dany element urzadzenia nalezy zaprojektowac lub
dobra¢ z uwzglednieniem pelnego wymaganego zakresu kierunkdéw dziatania obcigzen, a wymiary
wytrzymalosciowe tego elementu nalezy dobra¢ z uwzglednieniem najbardziej niekorzystnych kierunkow
dziatania obcigzen.

2.1.5 Naprezenia dopuszczalne i wytrzymato$ciowe wspoOlczynniki bezpieczenstwa dla réznych
elementéw urzadzen polowowych nalezy przyjmowac zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej
czesci Przepisow.

2.1.6 Jezeli w ustalonych dla urzadzenia potowowego warunkach eksploatacyjnych moga wystapic¢
obcigzenia wyzsze od wyznaczonego obcigzenia roboczego, to nalezy dodatkowo wyznaczy¢
maksymalne obcigzenie robocze urzadzenia potowowego, a wytrzymatos¢ elementéw urzadzenia
polowowego nalezy dodatkowo sprawdzi¢ na obcigzenia sumaryczne, przyjmujac zamiast obciazenia
roboczego maksymalne obcigzenie robocze.

2.1.7 Przy dodatkowym sprawdzeniu urzadzen z uwzglednieniem maksymalnego obcigzenia
roboczego (patrz punkt 2.1.6), obliczone napr¢zenia sumaryczne nie powinny przekracza¢ 0,95 granicy
plastycznosci zastosowanego materiatu.

2.1.8 Urzadzenia polowowe zaleca si¢ wyposazy¢ w skutecznie i niezawodnie dzialajace $rodki
zabezpieczajace przed przekroczeniem maksymalnego obcigzenia roboczego.

2.1.9 W urzadzeniach, w ktérych wystepuja takie elementy, jak wysiggniki zawieszone na linach itp.
nalezy wykaza¢, ze w przewidzianych dla nich warunkach pracy nie zachodzi niebezpieczenstwo utraty
statecznosci (niezamierzonego ruchu do tytu) przy przechylach i przeglebieniach, jakie moga wystapic
w eksploatacji.

Dla elementow tych na czas ich wylaczenia z pracy powinny by¢ przewidziane odpowiednio mocne
1 pewne zamocowania rejsowe.

2.2 Konstrukcje no$ne

2.2.1 Wymiary elementow stalowych konstrukcji no$nych urzadzen potowowych nalezy ustala¢ na
podstawie obliczen. Obliczenia nalezy wykonywaé metodami ogdlnie przyjetymi dla tego typu urzadzen.



2.2.2 Sumaryczne naprezenia w stalowych elementach konstrukcji nosnej urzadzen polowowych,
obliczone przy uwzglednieniu obcigzen wymienionych w punktach 2.1.3 1 2.1.4, nie powinny przekraczaé
warto$ci podanych w tabeli 2.2.2.

Tabela 2.2.2
Wspolezynniki naprezen dopuszczalnych
Obcigzenie robocze w odniesieniu do granicy plastyczno$ci materiatu
urzadzenia polowowego o
[kN] Py
Re
1 2
do 50 0,40
100 0,42
150 0,44
200 0,46
250 0,48
300 0,50
400 0,54
500 0,57
600 0,59
od 750 wzwyz 0,60

Wartosci posrednie nalezy ustala¢ droga interpolacji. Dla masztow z takielunkiem stalym wartosci
naprezen dopuszczalnych nalezy obnizy¢ o 10% w stosunku do okreslonej powyze;j.

2.2.3 Przy ustalaniu napr¢zen dopuszczalnych dla stalowych elementow konstrukcji no$nej nalezy
przyjmowac jako granice plastycznosci warto$¢ dolnej granicy plastycznosci materiatu elementu,
jednakze w zadnym przypadku nie wigcej niz 0,7 minimalnej wytrzymalo$ci materiatu na rozciaganie.

2.2.4 Naprezenia dopuszczalne okreslone w tabeli 2.2.2 odnosza si¢ do naprezen rozciagajacych,
sciskajacych, gnacych oraz do naprgzen zredukowanych. Zalecane wspotczynniki przejscia dla innych
rodzajow naprezen oraz do obliczania polaczen spawanych, nitowanych i $rubowych podane sg
w Zataczniku 1. W celu okreslenia naprezen dopuszczalnych dla innych rodzajow deformacji wartosci
podane w tabeli 2.2.2 nalezy mnozy¢ przez odpowiedni wspotczynnik przejscia.

2.2.5 Prety Sciskane nalezy sprawdzi¢ obliczeniowo na wyboczenia w catosci, a ich elementy
cienko$cienne — na wyboczenie miejscowe.

Wspolezynnik bezpieczenstwa na wyboczenie powinien by¢ nie mniejszy od wspotczynnika
bezpieczenstwa na wytrzymatos¢ przy $ciskaniu danego elementu.

Przy obliczeniach na wyboczenie nalezy uwzgledni¢ mimosrodowos$¢ dziatania sit wzdhuznych,
istnienie krzywizny wykonawczej i strzatki ugiecia spowodowanej dziataniem sit od masy wlasne;.

2.2.6 Grubos¢ Scianek elementdéw stalowej konstrukcji no$nej w miejscach przej$cia przez dostepne
pomieszczenia zamkniete powinna wynosi¢ co najmniej 5 mm, a elementow znajdujacych si¢ na
otwartych przestrzeniach lub w pomieszczeniach niedostepnych, jak rowniez grubos¢ §cianek masztow i
kolumn wykorzystywanych jako przewody wentylacyjne — co najmniej 6,5 mm.

2.2.7 Stalowe konstrukcje no$ne powinny by¢ mocno i pewnie zamocowane do kadtuba statku.
Miejsca zamocowania stalowej konstrukcji no$nej w kadhubie statku powinny by¢ odpowiednio
wzmocnione i usztywnione.

2.2.8 Rozmieszczenie takielunku statego masztow, kolumn i innych elementoéw konstrukcji nosnej
powinno by¢ zgodne z rozmieszczeniem przyjetym w obliczeniach.
Liny takielunku stalego powinny by¢ wyposazone w $ciggacze przeznaczone do ich napinania.
Zaczepy stuzace do mocowania lin takielunku statego powinny by¢ mocno i sztywno zamocowane.
Migjsca zamocowania tych zaczepéw powinny by¢ odpowiednio usztywnione. Kazda z lin takielunku
stalego powinna by¢ zamocowana do oddzielnych zaczepow. Zaczepy powinny by¢é zamocowane
w plaszczyznie dzialania sil.



2.3 Mechanizmy

2.3.1 Mechanizmy przeznaczone do instalowania na otwartym poktadzie powinny by¢ przystosowane
do pracy przy temperaturze otoczenia od —25 °C do 45 °C.

2.3.2 Przy doborze i obliczaniu wciggarek i innych mechanizmoéw urzadzen polowowych nalezy
uwzglednié nastgpujace wymagania:

.1 obciagzenia nalezy ustali¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w 2.1;

.2 wytrzymalo$ciowe wspotczynniki bezpieczenstwa powinny by¢ nie mniejsze od
wytrzymalosciowych wspolczynnikow bezpieczenstwa przewidzianych dla elementow stalowej
konstrukcji nosnej;

.3 w wyniku prob wciagarek i innych mechanizméw, przeprowadzanych zgodnie z wymaganiami
niniejszej czgsci Przepisow, nie powinny wystepowac trwale odksztalcenia ani inne wady.

2.3.3 Konstrukcja mechanizméw urzadzen potowowych z odtaczalnym od mechanizmoéw napedem
oraz mechanizmow przetaczalnych (np. w celu zmiany predkosci ruchéw) powinna byé¢ taka, aby
wykluczona byta mozliwos$¢ niezamierzonego wydawania liny z bgbna przy roztgczeniu mechanizmu od
napedu lub przy przetaczaniu na inny stopien predkosci.

2.3.4 Mechanizmy z napgedem hydraulicznym lub pneumatycznym nalezy wyposazy¢ w urzadzenia
zabezpieczajace przed niezamierzonym wydawaniem liny lub niezamierzonym ruchem elementow
urzadzenia potowowego przy spadku ci$nienia w uktadzie hydraulicznym lub pneumatycznym.

2.3.5 Mechanizmy urzadzen polowowych shuzace do podnoszenia narzgdzi polowowych oraz
mechanizmy zmiany wysiggu tych urzadzen powinny by¢ tak wykonane, aby opuszczanie narzedzi
polowowych lub wysiegnika mozliwe bylo tylko za pomocg napgdu. Mozliwos¢ odstepstwa od tego
wymagania podlega odrebnemu rozpatrzeniu przez PRS.

2.3.6 Wociagarki i inne mechanizmy urzadzen potowowych nalezy wyposazy¢ w skutecznie dzialajace
samoczynne urzadzenia hamujace. Ewentualne pominigcie hamulca ze wzgledu na zastosowanie
przektadni samohamownej nalezy odrebnie uzgodni¢ z PRS. Kazdy beben wciggarki lub innego
mechanizmu, odsprzegany od napedu, powinien by¢ niezaleznie od hamulca zwigzanego z napedem
wyposazony w oddzielny hamulec lub inne uznane przez PRS urzadzenie utrzymujace.

2.3.7 Hamulce wciaggarek potowowych powinny zapewnia¢ utrzymanie liny obcigzonej uciggiem
roéwnym co najmniej 1,5 uciaggu znamionowego.

2.3.8 Hamulce bebnow linowych weciagarek tralowych powinny utrzymywa¢ moment rownowazny
2-krotnej wartosci obcigzenia znamionowego bgbna, odniesionej do ostatniej zewngtrznej warstwy
nawini¢cia liny tralowej na beben.

2.3.9 Zaleca si¢, aby hamulce bebndéw linowych wciagarek tralowych byly zdolne do pochtaniania
energii hamowania nie mniejszej niz energia rownowazna 0,5 momentu znamionowego przy obrotach
odpowiadajacych 2-krotnej znamionowej predkosci wydawania liny. Zalecenie mozna sprawdzi¢ przez
wykonanie prob trwajacych po 15 minut z przerwg 15-minutowa migdzy probami. Dopuszcza si¢
chlodzenie hamulca woda.

2.3.10 Hamulce powinny zapewnia¢ ptynne hamowanie, powinny mie¢ proste i tatwo dostgpne
urzadzenia do ich regulacji oraz powinny by¢ skonstruowane w sposob umozliwiajacy tatwg wymiane
elementéw ciernych.

Konstrukcja hamulcoéw powinna by¢ taka, aby bylo mozliwe awaryjne ich zwalnianie.

Powierzchnia pedatow hamulcowych nie powinna by¢ $liska. Hamulce urzadzen z napedem
elektrycznym powinny ponadto odpowiada¢ wymaganiom podanym w podrozdziale 2.5.4.

2.3.11 Dlugos¢ bebnoéw linowych powinna by¢ tak dobrana, aby zapewnione bylo réwnomierne
nawijanie si¢ liny na bebnie. W koniecznych przypadkach dla zapewnienia wlasciwego nawijania si¢ liny
na bebnie nalezy stosowac uktadacze linowe.
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2.3.12  Zaleca sig, aby $rednica bebna byta rowna co najmniej 90% minimalnej $rednicy krazka w/g
tabeli 2.4.14. W przypadkach, w ktorych nawijanie i odwijanie liny odbywa si¢ bez obcigzenia lub pod
obcigzeniem nieznacznym w stosunku do wystepujacego przy bebnie unieruchomionym, $rednica bebna
powinna by¢ nie mniejsza niz 80% minimalnej $rednicy krazka w/g tabeli 2.4.14.

2.3.13 Obrzeza gladkich bebnow linowych weciagarek polowowych powinny wystawaé ponad
najwyzsza warstwe liny co najmniej o 2,5 §rednicy liny. Przy najwickszym wydaniu liny z bgbna, na
bebnie powinny pozostawac co najmniej 3 zwoje liny.

2.3.14 Wciagarki tralowe zaleca si¢ wyposaza¢ w $rodki zabezpieczajace przed catkowitym wydaniem
liny tralowej przy wydawaniu liny z begbna. Na begbnie powinno pozosta¢ nie mniej niz 20 zwojow liny;
inna liczba pozostajacych zwojow podlega odrebnemu rozpatrzeniu przez PRS.

2.3.15 Wociagarki tralowe zaleca si¢ wyposazy¢ w §rodki zabezpieczajace przed przecigzeniem, ktore
powinny zadziata¢ przy wartosci nie przekraczajacej 1,5 wartoSci obcigzenia znamionowego
odniesionego do ostatniej (zewngtrznej) warstwy nawinigcia liny tralowej na beben.

2.3.16 Zmiany S$rednicy waléw ukladu napedu bebnow linowych powinny by¢é pltynne w celu
uniknigcia koncentracji naprezen i powstania karbu.

2.4 Osprzetiliny

2.4.1 Liny oraz osprzegt zdejmowalny stosowany do pracy w urzadzeniach potowowych powinny by¢
atestowane i mie¢ okre§lone dopuszczalne obcigzenie robocze. Liny oraz osprzet zdejmowalny nalezy
dobra¢ do pracy w urzadzeniach potowowych z okre§lonym obcigzeniem roboczym (lub w razie
potrzeby — z okreslonym maksymalnym obcigzeniem roboczym) zgodnie z postanowieniami niniejszej
cze$ci Przepisow.

2.4.2 Konstrukcje i wymiary wytrzymatosciowe osprzetu zdejmowalnego nalezy tak dobra¢, aby przy
probie pod obciazeniem probnym, wykonywanej zgodnie z wymaganiem punktu 5.3.1, nie wystapily
odksztatcenia trwate, a przy probie pod obcigzeniem granicznym, wykonywanej zgodnie z punktem
5.3.4, nie nastagpilo zniszczenie badanego osprzetu. Osprzet wykonany wedtug norm uzgodnionych
z PRS uwaza si¢ za spetniajacy powyzsze wymagania.

2.4.3 Do wykonania poszczegolnych czesci osprzetu nalezy stosowaé materialy zgodnie z wymaganiami
podrozdziatu 4.1.

2.4.4 Przy obliczeniowym sprawdzaniu osprze¢tu zdejmowalnego zgodnie z wymaganiami punktu
2.1.3 z uwzglednieniem OR obliczone naprezenia nie powinny przekracza¢ naprezen okreslonych dla
DOR osprzetu.

24.5 Przy dodatkowym (patrz punkt 2.1.6) sprawdzaniu osprzgtu zdejmowalnego wspotpracujacego
z linami lowczymi, jako MOR nalezy przyjmowaé¢ wielko$¢ obcigzenia zrywajacego ling towcza.
W uzasadnionym przypadku jako MOR mozna przyja¢ obcigzenie wynikajace z maksymalnego momentu
napgdowego lub momentu utrzymujacego liny, albo obcigzenie wynikajace z pewnie iniezawodnie
dziatajacych srodkéw zabezpieczajacych przed przekroczeniem maksymalnego obcigzenia roboczego.

2.4.6 W obliczeniach jako granicg plastycznosci materiatu nalezy przyjmowac warto$¢ dolnej granicy jego
plastycznosci, jednakze w zadnym przypadku nie wigcej niz 0,625 minimalnej wytrzymato$ci na rozcigganie.

2.4.7 Projektowanie osprzetu na podstawie wzorow empirycznych jest dopuszczalne pod warunkiem
spelnienia wymagan podanych w punkcie 2.4.2.

2.4.8 W odniesieniu do osprzg¢tu zdejmowalnego wykonywanego w matej liczbie, PRS moze
zrezygnowaé z wymagania przeprowadzenia proby pod obciazeniem granicznym zgodnie z punktem
5.3.4. Dotyczy to rowniez osprzgtu zbudowanego na duze obcigzenia, w stosunku do ktorego
przeprowadzenie takiej proby ze wzgledu na wielko$¢ obcigzenia bytoby trudne do zrealizowania.
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2.4.9 Wymiary wytrzymato$ciowe osprzetu stalego nalezy ustala¢ na podstawie obliczen.

Dopuszczalne napre¢zenia dla takich czgsci osprzetu statego, jak wsporniki, podstawy, korpusy oraz
dla ich potaczen z innymi elementami urzadzen Iub statku, nalezy przyjmowac zgodnie z wymaganiami
podanymi dla stalowych konstrukeji no$nych (patrz podrozdziat 2.2).

2.4.10 Poszczegodlne elementy osprzetu powinny by¢ potaczone miedzy soba oraz z innymi elementami
urzadzen w sposob zapewniajacy prawidlowa prace i wykluczajacy mozliwos¢ samoczynnego poluzowania
lub roztaczenia.

Osprzet zdejmowalny nalezy tak mocowac, aby nie nastgpowalo jego zginanie. Jezeli zachodzi
obawa, ze osprzet zdejmowalny bedzie w czasie pracy skrecany, to nalezy zastosowal potaczenie
kretlikowe.

Miejsca zamocowania osprzgtu statego do stalowej konstrukeji nosnej i kadtuba statku powinny by¢
odpowiednio wzmocnione i usztywnione.

2.4.11 Konstrukcja hakow powinna wyklucza¢ mozliwo$¢ niezamierzonego wyhaczania si¢ stropow.

2.4.12 Korpusy blokéw, rolek i innych elementéw podtrzymujacych lub prowadzacych liny powinny
by¢ wykonane w sposob uniemozliwiajacy zakleszczenie sie liny.

2.4.13 Elementy obracajace si¢, jak krazki i rolki, powinny mie¢ urzadzenia umozliwiajace ich
smarowanie.

2.4.14  Srednice krazkow linowych nalezy dobieraé zgodnie z tabelg 2.4.14.

Tabela 2.4.14

Minimalny stosunek D/d zalezny od budowy liny

Liny stalowe typu: D/d

6x7 42
19x7 lub 18x7 (nieodkretna) 34
6x36 WS 23
35x7 (nieodkretna) 20
8x46 WS 18
Kablo-liny (przecigtnie) 60

Uwaga: D — érednica krazka, d — $rednica liny

Dla lin wtokiennych dopuszcza si¢ stosunek D/d nie mniejszy niz 5.
Profil rowka kragzkéw linowych powinien by¢ gladko obrobiony, a lina powinna leze¢ w rowku
swobodnie, bez zakleszczania si¢.

2.4.15 Minimalne $rednice krazkow linowych powinny spetnia¢ ponizsze zaleznosci:

— minimalna $rednica krazka powinna by¢ nie mniejsza niz okre$lona w tabeli 2.4.14 wielokrotno$¢
srednicy liny stalowej danego typu wspotpracujacej z krazkiem (D/d),

— minimalna $rednica krazka powinna by¢ nie mniejsza niz 360-krotno$¢ srednicy pojedynczego drutu
w zewngtrznym oplocie liny wspotpracujacej z krazkiem.

24.16 Liny stosowane w urzadzeniach potowowych w zakresie nie objetym specjalnymi
wymaganiami niniejszej czg¢sci Przepisow powinny odpowiadaé wymaganiom ogoélnym podanym
w Przepisach klasyfikacji i budowy statkow morskich, Czes¢ IX — Materialy i spawanie, rozdziaty 21 1 22.

2.4.17 Liny stalowe nalezy tak dobiera¢, aby zapewniony byl minimalny wspotczynnik
bezpieczenstwa (tj. stosunek sity zrywajacej ling do maksymalnej sily dziatajacej w linie), ktorego
wartosci, w zaleznosci od przeznaczenia liny, podane sg w tabeli 2.4.17.
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Tabela 2.4.17

Minimalny wspolczynnik bezpieczenstwa
Przeznaczenie liny przy obciazeniu roboczym urzadzenia
[kN]
do 100 300 500 1 wigcej
Liny takielunku statego (wanty,
sz.tagl ) 1'tp.) _ oraz '111'1}{ 4 3.5 3.0
nieprzewijajace si¢ przez krazki i
bebny
Liny urzadzen  polowowych
przewijajace si¢ przez krazki i
bebny, 5 4,0 3,5
z wyjatkiem lin tralowych 1
$ciagajacych okregznice
2.5 Napedy

2.5.1 Wymagania ogolne

2.5.1.1 Wymagania niniejszego podrozdzialu 2.5 dotycza napedow elektrycznych. W przypadku
napedow spalinowych, hydraulicznych i parowych, ich instalacje i rurociagi w zakresie nie objetym
specjalnymi wymaganiami niniejszej czgsci Przepisow powinny odpowiada¢ majacym zastosowanie
wymaganiom podanym w Przepisach klasyfikacji i budowy statkow, Czes¢ VI — Urzgdzenia maszynowe i
urzqdzenia chiodnicze oraz Czes¢ VII — Silniki, mechanizmy, kotly i zbiorniki cisnieniowe.

2.5.1.2 Urzadzenia elektryczne bedace czescig sktadowsg urzadzen potowowych powinny spehiaé
majgce zastosowanie wymagania okreslone w Przepisach klasyfikacji i budowy statkow morskich, Czesé
VIII — Urzqdzenia elektryczne i automatyzacja, podrozdziaty 2.115.1.

2.5.1.3 Powinna by¢ wykluczona mozliwo$¢ niezamierzonego wiaczenia napedu elektrycznego.

2.5.14 Przy jednoczesnym usytuowaniu w rozdzielnicach i pulpitach elementéw hydraulicznych,
pneumatycznych, elektrycznych i elektronicznych — nalezy je tak wzajemnie rozdzieli¢, aby ewentualne
przecieki ciektego czynnika roboczego nie mogly szkodliwie oddziatywac¢ na elementy elektryczne,
elektroniczne lub pneumatyczne. Rejony rozdzielnic i pulpitéw w ktorych usytuowane jest wyposazenie
zawierajace ciekly czynnik roboczy, powinny by¢ wyposazone w wanny $ciekowe z rurami §ciekowymi.

2.5.1.5 Urzadzenia z automatycznym, zdalnym i rgcznym sterowaniem powinny by¢ tak wykonane,
aby przy przechodzeniu na sterowanie rgczne, sterowanie automatyczne lub zdalne wylaczato sig
samoczynnie. Sterowanie r¢czne powinno by¢ niezalezne od automatycznego lub zdalnego.

2.5.1.6 Mechanizmy z elektrycznym 1 r¢cznym napedem powinny mie¢ urzadzenia blokujace,
uniemozliwiajace rownoczesng prace tych napedow.

2.5.1.7 Rozruch mechanizmoéw, ktérych silniki elektryczne lub aparatura wymagaja podczas
normalnej pracy dodatkowej wentylacji, powinien by¢ mozliwy tylko przy dziatajacej wentylacji.

2.5.1.8 Uszkodzenia w obwodach sterowania nap¢dami elektrycznymi (zwarcia, zaniki napigcia itp.)
nie powinny powodowa¢ uruchomienia lub przedtuzenia pracy napedu, zwolnienia hamulcow lub
pozostawienia ich w stanie odhamowanym.

2.5.1.9 Uklady sterowania napedow, ktorych praca w pewnych warunkach moze zagraza¢ bezpieczenstwu
statku lub ludzi, nalezy wyposazy¢ w przyciski lub inne urzadzenia bezpieczenstwa, zapewniajace odtaczenie
zasilania napedu elektrycznego.

Przyciski lub inne urzadzenia bezpieczenstwa nalezy pomalowaé na kolor czerwony. W poblizu
przycisku lub wytacznika bezpieczenstwa nalezy umiesci¢ napis o jego przeznaczeniu. Przyciski lub
wylaczniki bezpieczenstwa nalezy zabezpieczy¢ przed mozliwoscia przypadkowego uruchomienia.
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2.5.1.10 Przyciski lub inne urzadzenia bezpieczenstwa nalezy umieszcza¢ na stanowiskach
sterowniczych lub w innych miejscach uwarunkowanych wzgledami bezpieczenstwa eksploatacji.

2.5.1.11 W urzadzeniach i mechanizmach z napedem elektrycznym, w ktorych dla unikniecia
uszkodzen lub awarii wymagane jest ograniczenie ruchu, powinny by¢ przewidziane wylaczniki
krancowe.

2.5.1.12 W pulpicie sterowniczo-kontrolnym nalezy zainstalowa¢ $wietlne urzadzenie sygnalizujace
obecnos¢ napiecia zasilajacego.

2.5.1.13 Urzadzenia elektryczne powinny mie¢ ostony zapewniajace stopien ochrony odpowiadajacy
warunkom wystepujagcym w miejscu ich zainstalowania lub nalezy zastosowa¢ odpowiednie $rodki
ochrony urzadzenia przed szkodliwym wptywem czynnikow otaczajacych i ochrony personelu przed
porazeniem pradem elektrycznym.

2.5.1.14 Urzadzenia elektryczne nalezy tak instalowaé, aby zapewniony byl dogodny dost¢p do
elementéw manipulacyjnych, jak rowniez do wszystkich cze$ci wymagajacych obstugi, przegladow i
wymiany.

2.5.1.15 Nalezy przewidzie¢ skuteczne $rodki uniemozliwiajace gromadzenie si¢ palnych gazow, par i
pytu oraz wody i wyziewdw kwasow w miejscach ustawienia rozdzielnic i pulpitow.

2.5.2 Aparatura nastawczo-rozruchowa i regulacyjna

2.5.2.1 Aparatura nastawczo-rozruchowa powinna by¢ tak wykonana, aby uruchomienie silnika byto
mozliwe tylko z potozenia zerowego.

2.5.2.2 Aparatura nastawczo-rozruchowa i regulacyjna powinna posiada¢ odpowiednie urzadzenia do
odtaczania spod napigcia catego uktadu napgdowego.
Jezeli podane wyzej wymaganie nie jest spetnione, to nalezy przewidzieé:
.1 urzadzenie blokujace wytacznik w stanie wytaczonym w rozdzielnicy zasilajacej naped elektryczny;
.2 takie umieszczenie bezpiecznikow w kazdym biegunie lub fazie, aby mogly by¢ one tatwo wyjete
i wstawione przez obstugujacy personel.

2.5.2.3 Aparatura nastawczo-rozruchowa silnikéw pradu stalego powinna by¢ tak wykonana, aby nie
mozna bylo rozewrze¢ obwodu wzbudzenia bocznikowego bez zapewnienia odpowiednich srodkow do
roztadowania pola obwodu wzbudzenia.

2.5.2.4 Zaleca si¢ oddzielenie obwodow sygnalizacji od obwodow sterowania.

2.5.2.5 Naped elektryczny weiggarek potowowych powinien mie¢ zabezpieczenia:

.1 przecigzeniowe — co najmniej:
— w jednej fazie lub w dodatnim biegunie — w uktadzie dwuprzewodowym:;
— w dwoch fazach — w uktadzie izolowanym trojprzewodowym trdjfazowym pradu przemiennego;

.2 zwarciowe w kazdym izolowanym biegunie ukladu pradu statego oraz w kazdej fazie uktadu
pradu przemiennego;

.3 od zaniku napigcia, powodujace unieruchomienie wszystkich mechanizméw danego urzadzenia
przy zaniku napigcia w dowolnej fazie sieci zasilajace;.

2.5.2.6 Lampki kontrolne i przyrzady pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone od zwar¢ lub powinny
posiada¢ odpowiednie elementy ograniczajgce prad zwarciowy.

2.5.2.7 Aparatura nastawczo-rozruchowa wciagarki tralowej powinna zapewni¢ ptynna regulacje
predkosci obrotowej wceiagarki w catym zakresie pracy napedu.

2.5.2.8 Polprzewodnikowe uklady rozruchowo-regulacyjne powinny spelia¢ dodatkowo majace
zastosowanie wymagania okreslone w Przepisach klasyfikacji i budowy statkow morskich, Czes¢ VIII —
Urzgdzenia elektryczne i automatyka, rozdziat 12.
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2.5.2.9 Wzajemne potaczenia rezystorow stosowanych w uktadach rozruchowo--regulacyjnych nie
powinny zawiera¢ potaczen lutowanych. Potaczenia takie mogg by¢ wykonane jako:

— nieizolowane, lecz odpowiednio sztywne i zabezpieczone przed przesunig¢ciami,

— izolowane z nieprzerwang izolacja z materialu niepalnego i odpornego na wilgoc.

2.5.2.10 Elementy sterownicze powinny posiada¢ mozliwos$¢ przestawienia z pozycji odpowiadajacej
petnej predkosci do pozycji ,,stop” w czasie krotszym niz 2 sekundy. Predkos¢ z jaka przestawiane sg
elementy sterownicze nie powinna wywiera¢ szkodliwego wplywu ani na bezpieczenstwo mechanizmu
wciagarki, ani bezpieczenstwo operatora.

2.5.2.11 Przyrosty temperatur rgkojesci i innych uchwytéw manewrowych nie powinny przekraczacé:
— dla czgsci metalowych 15 °C,
— dla czesci z materialow izolacyjnych 25 °C.

2.5.3 Elektryczne silniki napedowe

2.5.3.1 Moment znamionowy napedowego silnika wciggarki powinien by¢ nie mniejszy niz moment
wystepujacy przy uciggu znamionowym wciggarki.

2.5.3.2 W przypadku zasilania silnika napedowego wciagarki za posrednictwem przeksztattnika
potprzewodnikowego przy doborze momentu znamionowego silnika nalezy uwzgledni¢ spodziewane
odksztatcenia napigcia na wyjsciu przeksztattnika.

2.5.3.3 Zaleca si¢ stosowanie zabezpieczen przecigzeniowych w postaci wbudowanych czujnikdéw
temperaturowych.

2.5.4 Hamulce

2.5.4.1 Hamulce zwalniane elektromagnetycznie powinny zapewnia¢ samoczynne zaci$ni¢cie hamulca
z chwila wylaczenia napigcia dla silnika napgdowego oraz zwolnienia go z chwilg zataczenia napigcia.

2.5.4.2 Zasilanie zwalniakow powinno by¢ tak wykonane, aby nie byto mozliwosci niezamierzonego
ich dziatania w przypadku pracy pradnicowe;.

2.5.4.3 Dodatkowo hamulce powinny odpowiada¢ wymaganiom punktu 2.3.10.
2.5.5 Napiecie dopuszczalne

2.5.5.1 Napigcia znamionowe na zaciskach odbiornikéw nie powinny przekracza¢ warto$ci podanych
w tabeli 2.5.5.1.
Tabela 2.5.5.1

Dopuszczalne napigcie znamionowe odbiornikow [V]
Lp. Rodzaj odbiornikow na prad przemienny przy cze¢stotliwosci
na prad staty
50 Hz 60 Hz
1 | Odbiorniki sitowe 220" 400" 440"
2 | Obwody sterowania 220 400 440
3 | Obwody sygnalizacji 220 230 250
4 | Gniazda wtyczkowe 2207 230> 2507

! Napigcia zalecane.

Y Przy gniazdach wtyczkowych o napieciu wyzszym niz bezpieczne, zainstalowanych w miejscach i pomieszczeniach o
zwigkszonej wilgotno$ci oraz szczeg6lnie wilgotnych, powinny by¢ umieszczone napisy nakazujace stosowanie tylko
odbiornikéw z izolacja podwojna lub wzmocnionag albo separowanych od napigcia wyzszego niz bezpieczne.

% Dopuszczalne jest stosowanie gniazd wtyczkowych o napieciu 380 V do zasilania odbiornikéw przenosnych, jezeli sg one
zamocowane na state w czasie ich uzytkowania.
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2.5.5.2 Impulsowe urzadzenia elektryczne przeznaczone do elektrycznego potowu moga by¢
budowane na napi¢cia wyzsze od podanych w tabeli 2.5.5.1, przy czym wielko$¢ maksymalnego
napigcia stosowanego w tych urzadzeniach bedzie odrgbnie rozpatrywania przez PRS.

3 INSTALOWANIE URZADZEN

3.1 Stanowiska sterowania wciagarka i innymi mechanizmami nalezy tak umiesci¢, aby operator miat
dostateczne miejsce do pracy i mozliwo$¢ obserwowania obstugiwanego urzadzenia w calym zakresie
pracy. Jezeli bezposrednia obserwacja przez operatora nie jest mozliwa, to powinien on mie¢ mozliwos¢
fatwego porozumiewania si¢ z osobag sygnalizujaca; wymaganie to pozostaje rowniez w mocy, gdy jako
podstawowy $rodek obserwacji posredniej zastosowano telewizj¢ przemystowa.

Jezeli stanowiska sterowania znajduja si¢ w zamknigtych kabinach, to kabiny te powinny by¢ tak
oszklone, aby nie wystepowato zmniejszenie obszaru widoczno$ci oraz aby byla mozliwa tacznosé
wzrokowa z osobami sygnalizujacymi.

3.2 Stanowiska sterowania powinny by¢ tak rozmieszczone, aby:

.1 cigzary nie byly przenoszone nad operatorem;

.2 poruszajace si¢ elementy urzadzen i liny znajdowaly si¢ w bezpiecznej odlegltosci od stanowiska
operatora;

.3 stanowisko operatora nie znajdowalo si¢ w obrebie katéw utworzonych przez ruchome liny;

.4 Dloki i inne elementy zmieniajace swe polozenie w czasie pracy znajdowaly si¢ stale w bezpiecznej
odlegtosci od stanowiska operatora;

.5 drogi dojscia do stanowisk byly bezpieczne.

3.3 Stanowisko sterowania wciggarka tralowg powinno by¢ tak umieszczone, aby widoczna byla
z tego stanowiska wciggarka i liny tralowe.

3.4 W przypadku zastosowania dwoch lub wigcej stanowisk sterowania wciggarka nalezy przewidzie¢
blokad¢ uniemozliwiajacg réwnoczesne sterowanie z roéznych stanowisk oraz wskazniki informujace,
ktore stanowisko jest wlaczone do pracy.

3.5 Wszystkie dzwignie, przyciski i inne elementy sterowania wciggarkami i innymi mechanizmami
powinny by¢ zgrupowane w obrgbie stanowiska operatora. Powinny one mie¢ mocng i prosta
konstrukcje, a rozmieszczenie ich powinno umozliwia¢ tatwag i wygodna obstuge. Polozenia koncowe
tych elementéw powinny by¢ ograniczone, a zmiana polozen latwo dostrzegalna i wyczuwalna. Nalezy
przewidzie¢ zabezpieczenia przed samoczynng zmiang polozen wskutek drgan i wstrzasow. Przy
organach sterowania nalezy umiesci¢ trwate i wyrazne napisy wskazujace przeznaczenie i kierunki
wywotanych ruchow.

Jezeli do sterowania stuzg dzwignie lub pokretta, to sterowanie powinno by¢ tak urzadzone, aby
wybieranie liny, zmniejszanie wysiggu lub obrdt urzadzenia w prawo nastgpowaly przez przyciaganie do
siebie lub odchylanie w prawo dzwigni pionowej, albo przez podnoszenie do gory dzwigni poziomej,
albo przez obracanie pokrettem w prawo. Wydawanie liny, zwigkszenie wysiegu i obrot w lewo powinny
nastgpowac przez odchylenie od siebie lub odchylenie w lewo dzwigni pionowej, albo odchylanie w dot
dzwigni poziomej, albo obracanie pokrettem w lewo.

3.6 Stanowiska sterowania nalezy wyposazy¢ w niezbedne przyrzady pomiarowe lub urzadzenia
sygnalizujace dla kontroli pracy mechanizmow.

3.7 Wociagarki i inne mechanizmy nalezy tak ustawi¢ i mocowac¢ do fundamentoéw, aby pod wptywem
dzialajacych obciazen nie wystapity odksztalcenia ani przesunigcia w stosunku do osi watow uktadu
napedowego.

3.8 Nieruchome osie stuzace jako oparcie dla bebndéw i innych obracajacych si¢ na nich czesci nalezy
pewnie i mocno zamocowac.
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3.9 Wszystkie potaczenia srubowe oraz potaczenia wpustowe i klinowe nalezy zabezpieczy¢ przed
samoczynnym poluzowaniem i roztagczeniem.

3.10 tatwo dostgpne poruszajace si¢ czeSci wciggarek i innych mechanizméw powinny byc¢
odpowiednio ostonigte.

4 MATERIALY I SPAWANIE
4.1 Materialy

4.1.1 Materialy stosowane do wykonania elementow stalowej konstrukcji nosnej urzadzen
polowowych oraz obrobka cieplna odkuwek i odlewéw w zakresie nieobjetym specjalnymi
wymaganiami niniejszej czesci Przepisow powinny odpowiada¢ wymaganiom ogoélnym zawartym w
Przepisach klasyfikacji i budowy statkow morskich, Czes¢ IX — Materialy i spawanie.

4.1.2 Wszystkie elementy nos$ne konstrukcji stalowej oraz nosne elementy wciggarek i innych
mechanizméw oraz osprzgtu, z wyjatkiem przypadkéw wymienionych w punktach 4.1.8 i 4.1.10,
powinny by¢ wykonane ze stali. Stosowanie innych materiatdéw podlega odrgbnemu rozpatrzeniu przez
PRS.

4.1.3 Spawane stalowe konstrukcje no$ne nalezy wykonywac¢ ze stali kadtubowych.
Stal przeznaczona do wykonania no$nych elementow konstrukcji stalowej powinna by¢ uspokojona.
Zastosowanie innych stali wymaga odrebnego uzgodnienia z PRS.

4.14 Stal przeznaczona na elementy stalowej konstrukcji no$nej przewidzianej do pracy w temperaturze
nie nizszej niz —25 °C powinna odpowiada¢ nastgpujagcym wymaganiom:
— przy grubosci materiatu do 15 mm nalezy stosowaé stal odpowiadajaca co najmniej kategorii D lub

D32, D36, D40;

— przy grubo$ci materiatu powyzej 15 mm nalezy stosowaé stal odpowiadajaca kategorii E lub E32,

E36, E40.

PRS moze wyrazi¢ zgode¢ na zastosowanie stali kadtubowej nizszej kategorii oraz stali we¢glowych
og6lnego przeznaczenia o zwyklej i podwyzszonej wytrzymatosci pod warunkiem, ze wymiary, ksztatt,
technologia wykonania elementow oraz przewidziany dla nich zakres temperatur pracy zapewniaja
bezpieczna eksploatacje.

4.1.5 Dobor stali na stalowe konstrukcje no$ne przewidziane do pracy w temperaturze ponizej —25 °C
podlega odrebnemu rozparzeniu przez PRS.

4.1.6 Sktad chemiczny i wlasnos$ci mechaniczne materialow przeznaczonych na elementy mechanizméw
iurzadzen powinny odpowiada¢é wymaganiom podanym w Przepisach klasyfikacji i budowy statkow
morskich, Czes¢ IX Materialy i spawanie.

4.1.7 Zeliwo mozna stosowaé do wykonania nastepujacych elementéw urzadzen:
.1 kot zebatych i §limakowych urzadzen z napedem rgcznym;
.2 $limacznic majgcych wieniec z brazu;
.3 Dbebnow i glowic wciagarek, korpuséw przektadni redukcyjnych, krazkow blokow i klockow
hamulcowych;
.4 wspornikdw bebnow i korpusow tozysk nie narazonych na rozciaganie.

4.1.8 Stal przeznaczona do wykonania no$nych elementow osprzgtu powinna by¢ uspokojona.
Mozliwo$¢ zastosowania stali stopowych wymaga uzgodnienia z PRS.

Jezeli przewidziane jest stosowanie spawania przy wykonaniu, montazu lub remoncie osprzetu, to stal
przeznaczona na taki osprzet powinna by¢ spawalna.

4.1.9 Mozliwos¢ zastosowania staliwa do wykonania osprzetu, z wyjatkiem przypadkow, w ktorych
jest to dopuszczone przez normy uzgodnione z PRS, podlega odrebnemu rozpatrzeniu przez PRS.
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4.1.10 Wszystkie odkuwki i odlewy staliwne osprzetu urzadzen potowowych nalezy poddaé
wyzarzaniu normalizujagcemu. Spawane czeSci osprzetu, a szczegodlnie czesci, w ktdrych spoiny polozone
sg blisko siebie lub krzyzuja si¢, nalezy po spawaniu podda¢ wyzarzaniu odpr¢zajgcemu.

4.2 Spawanie

4.2.1 Proces spawania, kontrola jakosci potaczen spawanych i ich obrobka cieplna w urzadzeniach
polowowych, w zakresie nie objetym specjalnymi wymaganiami niniejszej czesci Przepisow powinny
odpowiada¢ wymaganiom og6lnym zawartym w Przepisach klasyfikacji i budowy statkow morskich,
Czes¢ IX — Materialy i spawanie. Prace spawalnicze podczas produkcji, modernizacji i remontow
urzadzen potowowych moga wykonywac tylko firmy posiadajace aktualne uznanie PRS do
wykonywania konstrukcji spawalniczych.

4.2.2 Spoiny pachwinowe powinny by¢ wykonane jako ciagle na calym obwodzie w celu unikniecia
powstawania korozji. Wymiary spoin pachwinowych powinny by¢ nie wigksze niz wynika to z obliczen
wytrzymatosciowych lub warunkéw technologicznych.

Wysokos$¢ przyprostokatnej spoiny pachwinowej powinna wynosi¢ nie wigcej niz 1,2 najmniejszej
grubosci taczonych elementow, lecz nie mniej niz 4 mm.

4.2.3 Nie nalezy taczy¢ ogniw tancuchow i innych elementow z prgtow za pomocg spawania. W
wyjatkowych przypadkach PRS moze wyrazi¢ zgod¢ na Iaczenie takich elementdéw za pomoca spawania,
pod warunkiem zastosowania wlasciwej technologii spawania i odpowiednio dobranych metod kontroli
jakosci potaczen spawanych.

4.2.4 Ztacza doczotowe powinny by¢ wykonane z pelnym przetopem — usuni¢cie grani i wykonanie
spoiny z drugiej strony. Jezeli to jest niemozliwe, nalezy spawa¢ jednostronnie na podkladkach
technologicznych usuwalnych (np. ceramicznych) lub nieusuwalnych stalowych.

4.2.5 Nie nalezy stosowac spawania lub napawania do naprawy zuzytych lub uszkodzonych czgsci
osprzetu (ogniw, szakli, hakow, kretlikow itp.).

4.2.6  Jako$¢ polaczen spawanych nosnych elementow konstrukcji stalowej nalezy sprawdzi¢ metoda
radiograficzng lub ultradzwigkowa. Kontroli nalezy podda¢ co najmniej 10% ogdlnej dtugosci spoin
nosnych.

W kazdym przypadku nalezy kontrolowa¢ miejsca krzyzowania si¢ spoin.

5 PROBY I PRZEGLADY
5.1 Postanowienia ogélne

5.1.1 Celem prob i przegladow jest ustalenie, czy poddane im urzadzenia spetniaja wymagania
niniejszej czgsci Przepisow oraz czy ich stan techniczny zapewnia bezpieczng eksploatacje.

5.1.2 Zgloszenie urzadzen do prob i przegladow w zakresie przewidzianym w niniejszej czesci
Przepisow nalezy do obowigzkow wytworcy lub armatora.

Inspektor PRS moze odmowi¢ udzialu w probach lub przeprowadzenia przegladu, jezeli urzadzenie
okaze si¢ niedostatecznie przygotowane do prob lub przegladu oraz w przypadku ujawnienia
jakichkolwiek wad i usterek stwarzajacych zagrozenie zycia lub zdrowia.

5.1.3 Przed przystgpieniem przez PRS do przeprowadzenia przegladu okresowego urzadzen lub
w jego trakcie armator powinien powiadomi¢ PRS o wszystkich zauwazonych od czasu poprzedniego
przegladu usterkach oraz o dokonanych w urzadzeniu zmianach, naprawach i wymianie osprzetu
oraz lin.

5.1.4 W przypadku awarii urzgdzenia podczas eksploatacji armator zobowigzany jest przedstawic je
PRS do przegladu doraznego.
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5.1.5 Dokumenty wydane przez PRS na urzadzenia potowowe traca waznos¢ w przypadkach:
— braku zaswiadczen z prob wymaganych niniejsza cze¢scia Przepisow,

— braku zaswiadczen o przeprowadzeniu we wlasciwym czasie przegladow okresowych,

— niezgodno$ci urzadzenia z wydanymi dokumentami,

— awarii urzadzenia.

5.2  Proéby i przeglady urzadzen polowowych przed oddaniem ich
do eksploatacji

5.2.1 Elementy urzadzen potowowych wymienione w punktach 1.3.2 i 1.3.3, przeznaczone do
zainstalowania na statkach, powinny by¢ wykonane pod nadzorem PRS.

Elementy te nalezy podda¢ prébom w wytworni zgodnie z programem prob zatwierdzonym przez
PRS.

Proby osprzetu zdejmowalnego i lin nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami podanymi
w podrozdziale 5.3. Urzadzenia elektryczne nalezy podda¢ probom okreslonym w Zataczniku 2.

Przeprowadzenie prob urzadzen jest potwierdzane wystawieniem metryk, a przeprowadzenie prob
osprzgtu zdejmowalnego nalezy potwierdzi¢ wystawieniem zaswiadczenia z prob i cechowac zgodnie
z podrozdziatem 7.1.

5.2.2  Urzadzenia potowowe przed oddaniem do eksploatacji (po zamontowaniu na statku i po kazdej
naprawie) nalezy poddaé przegladowi i probom zgodnie z wymaganiami niniejszego rozdziahu.
Urzadzenia elektryczne nalezy podda¢ probom wedtug Zalacznika 2.

Jezeli naprawa lub wymiana dotyczy wylacznie czesci osprzetu zdejmowalnego, ktory zostal poddany
prébom zgodnie z podrozdzialem 5.3 przed =zainstalowaniem w urzadzeniu polowowym, to
przeprowadzenie prob catego urzadzenia potowowego nie jest wymagane.

5.2.3 Przed przeprowadzeniem przegladu i prob urzadzen potowowych po zamontowaniu na statku
inspektorowi PRS nalezy przedstawi¢:

.1 metryki i za§wiadczenia z prob poszczegdlnych urzadzen, osprzetu i lin;

.2 protokoty kontroli wykonanych na statku prac oraz badan jakosci potaczen spawanych;

3 atesty na uzyte w ramach prac na statku materialty i wyroby oraz zas$wiadczenia z

przeprowadzonej obrobki cieplne;j.

W odniesieniu do urzadzen, w ktérych w wyniku przeprowadzonego remontu lub modernizacji
wprowadzono zmiany, zakres przedstawianych dokumentéw powinien odpowiada¢ zakresowi
wprowadzonych zmian.

Przed przegladem okresowym urzadzen, ktore nie ulegly przebudowie, zmianie lub naprawie,
inspektorowi PRS nalezy przedstawi¢ dokumenty wystawione podczas poprzedniego przegladu
okresowego.

5.2.4 Proby urzadzen potowowych na statku nalezy przeprowadza¢ pod obcigzeniem probnym,
przewyzszajacym obcigzenie robocze o wartosci podane w tabeli 5.2.5.

Tabela 5.2.5
Obcigzenie robocze Obcigzenie probne powinno przewyzszacé
[kN] obcigzenie robocze o:
ponizej 200 25%
200 + 500 50 kN
powyzej 500 10%

Urzadzenia wielozadaniowe nalezy podda¢ probom pod obcigzeniem prébnym w zakresie pracy
wynikajacym z kazdego z zadan. Jezeli dla tych urzadzen ustalone zostaly r6zne obcigzenia robocze dla
poszczegdlnych zadan, to proby w zakresie kazdego zadania nalezy przeprowadzi¢ pod obciazeniem
probnym odniesionym do wlasciwego obciazenia roboczego.

W uzasadnionych przypadkach mozliwo$¢ zastosowania innej warto$ci obcigzenia probnego od
podanego w tabeli 5.2.5 podlega odrgbnemu uzgodnieniu z PRS.
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5.2.5 W przypadku urzadzen nowych nalezy po ich zainstalowaniu na statku przeprowadzi¢ proby pod
obcigzeniem probnym w catym zakresie pracy przewidzianym dla tych urzadzen.

Urzadzenia po przebudowie lub remoncie nalezy podda¢ prébom pod obcigzeniem probnym co
najmniej w takim zakresie pracy, w jakim biorg udzial elementy zmienione lub naprawione. Jezeli
wymiana lub naprawa dotyczy wylacznie czesci osprzetu zdejmowalnego, ktory zostat poddany probom
zgodnie z wymaganiami podrozdzialu 5.3 przed jego zainstalowaniem na statku, to przeprowadzenie
proby catego urzadzenia potowowego pod obciazeniem probnym nie jest wymagane.

5.2.6 Proby pod obcigzeniem probnym nalezy przeprowadzaé przy zachowaniu warunkow
odpowiadajacych warunkom pracy, dla ktorych dane urzadzenie zostato przewidziane. Jezeli zapewnienie
takich warunkow w czasie prob nie jest mozliwe, to w uzgodnieniu z PRS nalezy przyja¢ warunki
zastepcze, wywolujace w urzadzeniu zjawiska mozliwie zblizone do zjawisk wystepujacych w warunkach
eksploatacji.

5.2.7 Proby pod obcigzeniem probnym nalezy przeprowadzaé przy uzyciu obciaznikow lub innych
srodkéw umozliwiajgcych pelne wykonanie prob gwarantujacych wywotanie okreslonego obcigzenia
probnego i nie zagrazajacych bezpieczenstwu podczas prob.

5.2.8 W czasie prob nalezy sprawdzi¢ dzialanie poszczeg6lnych mechanizmoéw i urzadzen, dzialanie
hamulcoéw, wylacznikow awaryjnych, krancowych 1 przecigzeniowych oraz dziatanie blokad,
wskaznikow 1 sygnatow dzwickowych.

5.2.9 Po probach pod obciazeniem probnym urzadzenia potowowe nalezy poddac przegladowi w celu
ustalenia, czy nie nastapily uszkodzenia. Jezeli inspektor PRS uzna to za konieczne, urzadzenie nalezy
przedstawi¢ do przegladu w stanie rozmontowanym.

W przypadku stwierdzenia uszkodzen wszystkie uszkodzone cze$ci nalezy naprawi¢ lub wymienic i
przeprowadzi¢ ponowne proby urzadzenia.

5.3 Proby i przeglady osprzetu zdejmowalnego i lin

5.3.1 Kazda nowa sztuke osprzetu zdejmowalnego nalezy podda¢ probie pod obcigzeniem probnym
okreslonym w tabeli 5.3.1.

Tabela 5.3.1
Dopuszczalne obcigzenie robocze | Obciazenie probne
[kN] [kN]
do 250 2 x DOR
Ponad 250 (1,22 x DOR) + 200

Proby nalezy przeprowadza¢ na maszynach wyposazonych w urzadzenia wskazujace wartosé
wywolanego obcigzenia lub przez podwieszenie obcigzenia o okreslonej masie. Obcigzenie probne
powinno dziala¢ statycznie przez co najmniej 5 minut.

Po probie wszystkie sztuki osprzetu nalezy podda¢ szczegotowemu przegladowi w celu ustalenia, czy
nie nastgpito uszkodzenie. Bloki nalezy rozmontowa¢ w celu sprawdzenia osi i krazkow.

Przeprowadzenie prob powinno by¢ potwierdzone za§wiadczeniami wytworni.

Cechowanie poddanego badaniu osprzetu nalezy wykonaé zgodnie z wymaganiami podrozdziatu 7.1.

5.3.2 Wszystkie sztuki osprzgtu zdejmowalnego po naprawie nalezy podda¢ ponownej probie
i przegladowi zgodnie z punktem 5.3.1. Po przeprowadzeniu ponownych prob osprzet nalezy na nowo
ocechowac.

5.3.3 Liny stalowe, z wtokien roslinnych i widkien syntetycznych nalezy podda¢ probie na zerwanie
zgodnie z wymaganiami Przepisow klasyfikacji i budowy statkow morskich, Czes¢é IX — Materialy i
spawanie.
Lancuchy nalezy podda¢ probie na zerwanie zgodnie z wymaganiami podanymi w normach.
Przeprowadzenie prob powinno by¢ potwierdzone zaswiadczeniami wytworni.
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5.3.4 Prototypy znormalizowanych sztuk osprzetu zdejmowalnego oraz takich sztuk osprzetu
zdejmowalnego, ktorych produkcje dana wytwdérnia podejmuje, nalezy poddaé probie pod obcigzeniem
granicznym rownym podwoéjnemu obcigzeniu probnemu okreslonemu w tablicy 5.3.1. PRS moze
zazada¢ przeprowadzenia takiej proby rowniez dla prototypdw osprzetu statego.

PRS moze zazadaé przeprowadzenia kontrolnej okresowej proby pod obcigzeniem granicznym takze
w odniesieniu do osprzetu zdejmowalnego z biezacej produkcji. Liczbe sztuk osprzgtu podlegajacego
takiej probie nalezy okresla¢ w uzgodnieniu z PRS.

Dang sztuk¢ osprzetu uznaje si¢ za wytrzymujacg probe, jesli przy przewidzianym obcigzeniu
granicznym nie nastgpito jej zniszczenie. Inspektor PRS moze zazada¢ zwigkszenia obcigzenia az do
zniszczenia sztuki poddawanej probie.

Sztuki osprzgtu poddane probie pod obcigzeniem granicznym nie mogg by¢ naprawiane ani
przekazywane do uzytku.

Proby pod obcigzeniem granicznym nalezy przeprowadza¢ obowigzkowo w obecnosci inspektora PRS.
Przeprowadzenie prob powinno by¢ udokumentowane protokotem wystawionym przez wytworni¢
i potwierdzone przez inspektora PRS.

5.4 Przeglady i proby okresowe

5.4.1 Urzadzenia potowowe statkbw oraz przynalezne do nich mechanizmy i instalacje nalezy
poddawac¢ przegladom okresowym (rocznym) i odnowieniowym (przeprowadzanym co 5 lat).

5.4.2 Podczas przegladow okresowych wszystkie elementy urzadzen polowowych oraz przynalezne do
nich mechanizmy i instalacje, ktorych stan techniczny ma wptyw na bezpieczenstwo, nalezy podda¢
przegladowi szczegotowemu, a jezeli inspektor PRS uzna to za konieczne — takze probom w dziataniu.

Dzialanie urzadzen zabezpieczajacych nalezy sprawdzaé przy kazdym przegladzie okresowym. Jezeli
inspektor PRS stwierdzi, ze stan techniczny urzadzenia budzi watpliwosci, a ogledziny zewnetrzne sa
niewystarczajace dla dokonania jego oceny, to urzadzenie takie nalezy podda¢ przegladowi w stanie
rozmontowanym.

Podczas przegladow odnowieniowych, dodatkowo do wyzej okreslonego zakresu, mechanizmy
i osprzet urzadzen potowowych nalezy przedstawia¢ do przegladu w stanie rozmontowanym. Zakres
demontazu nalezy uzgodni¢ z inspektorem PRS.

W koniecznych przypadkach nalezy wykona¢ odpowiednie pomiary i badania niezbedne do
dokonania szczegétowej oceny technicznego stanu urzadzenia.

54.3 Jezeli w wyniku przegladu okresowego stwierdzone zostanie zuzycie czes$ci urzadzenia
przekraczajace wartosci dopuszczalne albo uszkodzenia lub wady wptywajace ujemnie na bezpieczenstwo
techniczne, to zuzyte czgsci nalezy wymienic, a uszkodzenia lub wady usunac.

Urzadzenia polowowe oraz przynalezne do nich mechanizmy i instalacje po naprawie lub wymianie
czescei nalezy poddac probom wymaganym w podrozdziale 5.2.

Czesci osprzetu zdejmowalnego nalezy po naprawie podda¢ probom wymaganym w podrozdziale 5.3.

5.44 W przypadku objecia nadzorem przez PRS urzadzen potowowych statku eksploatowanego
zgodnie z postanowieniami 1.3.6 nalezy dodatkowo podczas przegladu zasadniczego przedstawié
dokumenty stwierdzajace przeprowadzenie prob wymaganych w podrozdziale 5.3. W przypadku braku
takich dokumentdéw osprzet zdejmowalny i liny nalezy podda¢ probom zgodnie z wymaganiami
podrozdziatu 5.3.

5.4.5 Przeglad zasadniczy jest przeprowadzany w zakresie przewidzianym w 5.4.2 dla przegladu
odnowieniowego. W ramach przegladu zasadniczego urzadzenia potowowe nalezy podda¢ probom zgodnie
z wymaganiami podrozdziatu 5.2.

5.5 Przeglady dorazne

5.5.1 Niezaleznie od przegladow okresowych przeprowadzanych zgodnie z wymaganiami podanymi
w podrozdziale 5.4, urzadzenie potlowowe nalezy w przypadku jego awarii, naprawy lub przebudowy
zglosi¢ do przegladu doraznego migdzy przegladami okresowymi. Zakres przegladu doraznego nalezy
uzgodnic z inspektorem PRS.
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Urzadzenie polowowe po awarii, naprawie, przebudowie lub wymianie czg¢$ci nalezy podda¢ probom
zgodnie z wymaganiami podanymi w podrozdziale 5.2. Osprzg¢t zdejmowalny po naprawie nalezy
podda¢ probom zgodnie z wymaganiami podanymi w podrozdziale 5.3.

Wyniki przegladu doraznego nalezy potwierdzi¢ przez wystawienie dokumentéw odpowiednich do
zakresu przeprowadzonych badan.

6 DOPUSZCZALNE ZUZYCIE ELEMENTOW

6.1 Podane nizej normy zuzycia odnosza si¢ do elementéw stalowej konstrukcji nosnej oraz osprzetu
ilin urzadzen potowowych. W odniesieniu do elementdéw mechanizméw nalezy stosowaé normy
zuzycia ogodlnie przyjete.

Podane normy nalezy traktowac jako orientacyjne; moga one by¢ zmienione w zaleznosci od
konkretnego charakteru pracy elementu i rodzaju zuzycia. W celu doktadniejszego okreslenia wptywu
zuzycia na wytrzymato$¢ i poprawnos$¢ dziatania moga by¢ wykorzystane obliczenia wytrzymato$ciowe.

Podane normy nalezy odnosi¢ do miejsca najwickszego zuzycia.

6.2 Sztuki osprzetu wykazujace zuzycie 10% i wigcej ich grubosci lub $rednicy, jak rowniez
wykazujace pekniecia i trwate odksztalcenia nie powinny by¢ dopuszczone do dalszej eksploatacji.

6.3 Ling stalowa nalezy wycofa¢ z eksploatacji, jezeli w jakimkolwiek miejscu liny na odcinku o
dlugosci rownej 8 jej $rednicom liczba peknietych drutow stanowi 10% lub wiecej ogodlnej liczby
drutéw, albo w przypadkach peknigcia zyly, znacznego zmniejszenia $rednicy drutow lub nadmierne;j
deformacji liny.

6.4 Liny wilokiennej nie nalezy uzywaé, jezeli ma ona zerwane sploty, wykazuje zbutwienie,
nadmierne zuzycie lub znieksztatcenia.

6.5 Urzadzenia, ktorych elementy stalowej konstrukcji nosnej wykazuja ubytek na grubosci $cianki
20% i wigcej nie powinny by¢ dopuszczone do dalszej eksploatacji.

7 CECHOWANIE

7.1 Kazda sztukg osprzetu zdejmowalnego po zakonczeniu prob nalezy ocechowac.
Cecha powinna zawiera¢ nastgpujace dane:
— dopuszczalne obcigzenie robocze (w przypadku blokéw wielokragzkowych — dodatkowo dopuszczalny
uciag liny), [kN];
— rok i miesigc przeprowadzenia proby;
— znak wytworni i cechy odbioru producenta oraz znaki odbioru PRS w przypadku préb pod nadzorem
inspektora PRS.
Cechy nalezy wybija¢ w miejscach okreslonych w normach lub na rysunkach albo obok tabliczki
firmowe;j.

7.2 Urzadzenie potowowe po zakonczeniu prob nalezy ocechowac.
Cecha powinna zawiera¢ nastgpujace dane:
— obcigzenie robocze (ucigg znamionowy), [kKN];
— rok i miesigc przeprowadzenia proby;
— znak wytworni i cechy odbioru producenta oraz znaki odbioru PRS, w przypadku préb pod nadzorem
inspektora PRS.
Cechy nalezy wybija¢ w miejscach okreslonych w normach lub na rysunkach albo obok tabliczki
firmowe;j.

7.3  Cechy powinny by¢ wystarczajaco czytelne oraz trwale. W przypadku matych sztuk osprzetu
mozna opusci¢ miesiac i rok wykonania proby.
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Zalacznik nr 1

WSPOLCZYNNIKI PRZEJSCIA DO OKRESLANIA
DOPUSZCZALNYCH NAPREZEN (DOT. 2.2.4)

1.1  Wspotczynniki przejscia do okreslania dopuszczalnych naprezen dla roznych rodzajow obcigzen:

Rodzaj obcigzenia Wspoblezynnik przejécia
Rozciaganie, Sciskanie, zginanie 1,0
Scinanie 0,60
Nacisk powierzchniowy przy szczelnym styku 0,75
Nacisk powierzchniowy dla powierzchni pasowanej 1,5

1.2 Wspotczynniki przejscia do okreslania dopuszczalnych naprgzen dla potaczen spawanych:

Spawanie i kontrola spoin
Rodzaj Rodzaj Svélautomzlt(yclz(ne tl r?cir(;eo/ ?mtomatyczne, pé?ﬁltolinattyclz.ne
spoiny | ObeIaZENa | inef dhugoscispoin metody | 100% dlugose spoin metods RT
RT lub UT lub UT
Rozciaganie 0,85 1,0
Doczotowa | Sciskanie 0,85 1,0
Scinanie 0,60 0,60
Rozciaganie
Pachwinowa | Sciskanie 0,70 0,70
Scinanie
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Zalacznik 2

ZAKRES PROB NAPEDU ELEKTRYCZNEGO
URZADZEN POLOWOWYCH

Proby napedow elektrycznych urzadzen polowowych u producenta

1.1  Zakres prob napedéw elektrycznych urzadzen potowowych u producenta powinien obejmowac co
najmniej nastepujace proby:

1

=NV I A )

ogledziny i sprawdzenie wymaganych atestow;

pomiar rezystancji izolacji;

probe dziatania i sterowania;

sprawdzenie obwodow tacznikow krancowych i bezpieczenstwa;

probe obcigzenia znamionowego i pomiar wielko$ci charakterystycznych;
sprawdzenie zabezpieczen nadpradowych i od zaniku napigcia.

2 Proby napedow elektrycznych urzadzen polowowych na uwiezi i w morzu

2.1 Zakres prob napedoéw elektrycznych urzadzen potowowych na uwigzi i w morzu powinien
obejmowac co najmniej nastepujace proby:

1
2
3
4
5
6
7

Wykaz

ogledziny;

pomiar rezystancji izolacji;

probe dziatania sterowania;

sprawdzenie obwodow tacznikdéw krancowych i bezpieczenstwa;
probe obcigzenia znamionowego i przecigzenia;

sprawdzenie zabezpieczen nadpragdowych i od zaniku napigcia;
sprawdzenie drogi hamowania.

zmian obowiazujacych od 1 stycznia 2017 roku

Pozycja Tytut/Temat Zrédlo

2.3.12

Minimalne $rednice bebna linowego

2.4.14
tabela

24.15

24.14 Minimalne $rednice krazka linowego

Katalog
producentow lin

Tabela 5.3.1 Proby osprzetu zdejmowalnego ILO Nr 152
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